Formation Boitier ISOBUS

Version Midi 3
(a partir de Janvier 2019)

'sEM A - Manager

| o ®®

DSF1600/2200




Formation Boitier ISOBUS

1 — Caractéristiques du boitier A-Manager

Molette de navigation

Touches

@ Touches de fonction

@ Bouton Démarrer/Eteindre

[] , .
I Tourner le bouton de sélection:

= Déplacer le curseur vers le haut et vers le bas.
* Changer la valeur d'un parametre.

Appuyer sur le bouton de sélection:
= Cliquer sur la ligne sélectionnée.
= Activer le parametre.
= Confirmer I'entrée

Raccordement de I'antenne GSM @ Capuchon protecteur pour la prise USB
Seulement pour le cas d'un terminal avec Il protége le port USB de la poussiére.
modem GSM installé.
@ N'est pas utilisé pour le moment @ Emplacement pour la carte SIM
@ Raccordement caméra analogique Raccordement B
Seulement pour le cas d'un terminal avec Raccordement CAN-Bus
modem GSM installé. Voir le chapitre : Brochage raccordement B
Art. - Nr. 30322527 [=79
Raccordement caméra analogique @ Raccordement A
Seulement pour le cas d'un terminal avec Raccordement CAN-Bus
modem GSM installé. Pour le raccordement de I'équipement de
base ISOBUS.
@ PortUSB Raccordement C
usB 1.1 Port série RS232 pour
- Récepteur GPS
- Compensateur d'inclinaison "GPS TILT-
Module”
- Barre de guidage

Option

Fr / Janvier 2019 ?l\‘-}“ AGRISEM
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Formation Boitier ISOBUS

1 — Caractéristiques du boitier A-Touch

10. 0 km/n™
&y2570 Tr/mn

O

@®

Bouton Démarrer/Eteindre

Touches verrouillage ou capture Ecran sur USB

Touches de fonction

M

Raccordement de I'antenne GSM
Seulement pour le cas d'un terminal avec
modem GSM installé.

N'est pas utilisé pour le moment

Raccordement caméra analogique
Seulement pour le cas d'un terminal avec
modem GSM installé.

Art. - Nr. 30322527

Raccordement caméra analogique
Seulement pour le cas d'un terminal avec
modem GSM installé.

Port USB
UsB 1.1

Fr / Janvier 2019

@ Capuchon protecteur pour la prise USB
Il protége le port USB de la poussiére.

@ Emplacement pour la carte SIM

Raccordement B

Raccordement CAN-Bus
Voir le chapitre : Brochage raccordement B
[=79]

@ Raccordement A
Raccordement CAN-Bus
Pour le raccordement de I'équipement de
base ISOBUS.
Raccordement C
Port série RS232 pour :
- Récepteur GPS
- Compensateur d'inclinaison "GPS TILT-
Module”
- Barre de guidage

) AGRISEM
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Formation Boitier ISOBUS

3 — Icones => DESIGNATION

Lexique des icones que I'on retrouve dans la partie Utilisateur :

Page de travail :

. @@=, | Outils en positions de travail I
n Informations surface ssaseses Marche / Arrét de I'application

Parameétres Jalonnage | Ao i ; @{ Modulation de d [
g Trémie niveau bas ou vide = odulation de dose manue

AN | 74 . -\ N
Fonctions lumiere Parametres

'ﬁ Marche arrét des rampes 1 et 2

Amorcage doseur(s)

Dans les autres pages :

Page suivante > | Produit Défilement page vers le haut

Confirmation - Défilement page vers le bas

Acces calibration
“ Lancement de la calibration

Diagnostic Largeur de travail (trongon)

Enregistrement calibration

o] ]

s (‘ Paramétres vitesse

Retour ﬁﬁ Acces parametres

= I NI TERMNATIORN AL
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Formation Boitier ISOBUS 5

4 — Configuration systeme de coupure + largeur de travail

1 — Ecran d’accueil 2 — Page 1/3 Appuyer sur la touche suivante:
”El;-ﬂlj_aj 0.0 tnon g/ 1 ~f El ,_J_*’PH_H_ J® 8.8 kn/h 6/ 1 | g
E:E . @ Tr/mn T EFE m 8 Tr/mn l
I REGLAGES 173
O8N ND ) o
A Produit
Epandage [B1e
interrompu. Consigme
158.8 kg/ha
Etat
Activeée
ii} CTED Uitesse S50
5o | e s min. 2.4 max.1d.4 «kn/h
. kméh
B Tremn éj
L I
3 — Page 2/3 Appuyer sur la touche suivante: 4 — Page 3/3 Appuyer sur la touche suivante:
ﬁr’i'_‘:‘@ 8.8 kneh 8¢ 1 2| H ,,rﬂj-—jl D158 kndn i 1i5

%}} REGLAGES 3¢3 W
>,
03

Position de travail

gg} REGLAGES 2¢3
1

Trémie

Trémie
E [Nel

Produit attribué

ICapteur poesition trav. ﬂ

]
Ble ‘@-
};k
Qo0 OO0
----..__________

@V AGRISEM]
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Formation Boitier ISOBUS 6
4 — Configuration systeme de coupure + largeur de travail
5 — Sélectionner cette fonction quand la 6 — Retour sur la page 3/3 :
machine posséde un cut out .
| B soeusc = = HIE 8.0 kn/h ¢ 1) |
EFEI ,_J 8 1S0BUS DRILL Controller ig B 8 s i:
B S e ' REGLAGES 373
i |Capteur position traw. 1| 1 %} %
— Position de travail
1 [capteur position trav. 1
| .
b 9 3@%
| — —— E—
7,— reglage de la largeur de la ra'mpe 1. 8- Définir la largeur de travail
Sélectionner la largeur de travail
E:ﬁgmcﬂmﬂa if 4..{" r 1 J Eim;ﬁmcwmla ﬁ»i
i lEm =
RIE
Rampe 1 i 1
= Gbieea Va1 1 Ine.lor. la ma. f
6.880 p B ns ' 6 O O 1
Ine.lor. MR e ——— E ° —
a ms i L
[ o.ee]n 123456789+~ 0K 1
E— —— — |

« Bien vérifier le numéro de la rampe. »

ﬁINTERNATIDNAL




Formation Boitier ISOBUS

4 — Configuration systeme de coupure + largeur de travail

9 — Appuyer sur la touche suivante pour sélectionner la rampe 2

—E

"B 1so8us-TC

L ?p.EH ":f_‘j #%3 ISOBUS DRILL Controller

: I GEOMETRIE
= Rampe 1

Largeur travail Ine.lor. la ma

6.88 n B ns

Ine.lor. l'arr

B ns

Bien vérifier les largeurs en fonctions des outils attelés.
Les largeurs peuvent étre a modifier selon les cablages.

n 800,

39

10 — réglage de la largeur de la rampe 2 .
Sélectionner la largeur de travail

11 - Définir la largeur de travail

« Bien vérifier le numéro de rampe »

P ﬁ}j—;:i B 1s08US-TC ~ |
(]| B soms1c -~ "%l_‘i #8 1508US DRILL Controller H
Ld i T e B -
., EFEU #% 1S08US DRILL Controler | b > J Hi1
= 5 F—H ) v
GEQMETRIE , |
Rampe 2
yEravail Ine.lor. la ma. [
6.088 8 ns i 1
: 6.00
Ine.lor. 1l'arr. m —
a ms P r
ool P : 12345678 9f]«~OK .
5 : ~
= ' —— —

Fr / Janvier 2019
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Formation Boitier ISOBUS
5 — Configuration prise de vitesse + choix prise de vitesse

Calibration du radar

1 - Pour calibrer le radar, il faut tracer 100 métres
précisément dans le champ

2 - Mettre la machine en position de travail

3 — Appuyer sur le bouton suivant 4 — Choix de la source de vitesse. Appuyer sur le

bouton suivant pour Earamétrer le radar
SH—H . A o = PE—— | B 1s0eus-TC ~ =
PH ,_J & 8. 0] kmh Bl =4 s »r" szl #% 1S0BUS DRILL Controller H,
E:E ” ' E} B Tr/nn o E:B ‘ i P

REGLAGES 3¢3
A 8o
o7 Pris

Position de travail

of

VUitesse

Source de vitesse

1 CALIBRATION Qy
=0

|Capteur pesition trawv. 1.|

..?gv Appareil attelé 1'@5?1
Fact. calib.
ol Impuls/188m
. ezse]

@ (Z])confirmer %

anuler‘




Formation Boitier ISOBUS

5 — Configuration prise de vitesse + choix prise de vitesse

5 — Appuyer sur la touche 9

pa:El "B 1s08US-TC
A J #98 ME-Tractor-ECU

Largeur de travail: 0.00 m

a‘ H \Distance: 0.00 km

[TITT

CALIBRATION
60w

Sélectionner distance de
180 m sur le champ.

7 — Choisir la source de vitesse
- Touche 1 tracteur
- Touche 2 Radar (standard)
- Touche 3 simulation

L] || B 1s08Us-TC A
K ,)r‘v J 8 150BUS DRILL Controller i;
HH P
“ CALIBRATION
.@g Q Vitesse W

Source de vitesse

—
- Tracteur

Confirmer %
ggjﬁnnuler

\—/»

6 — Appuyer maintenant sur

la touche 2

") i"a:a B 1sosus-Tc
’pg-—g " | @98 ME-Tractor-ECU
EFE J Largeur de travai: 0.00 m

Distance: 0.00 km

LTTTT

.

CALIBRATION

ABEm

Parcourir trajet
-nant et arrdter

2. Arréter

terminer par

Nb. impulsions
L

mainte
a fin.

X | <

8 — Valider la source par |

a touche 6

JEF;E‘BBWWK
s ,,”EFH ._J % 1S0BUS DRILL Controller

B—+H

;EI & CALIBRATION
o Vitesse
Source de vitesse

. Simulation

Uitesse simulée

krn/h

Con'l‘ir'mer'
E:Jnnnuler

La vitesse
simulée est
utilisée pour
tester la
machine en

% statique.

@V AGRISEM]
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Formation Boitier ISOBUS
6-Base de données produits
1 — Ecran d’accueil. Appuyer sur le bouton suivant: 2 — Choix du produit dans la base de donnée
P"EZEI 8.8 knch B/ 1 of i "’Ei:El@SB 8.8 kn/h e/’ 1 7
Ei i J @ @ Tr/mn i— _E‘)_; E J Tr/mn Py
f 1 REGLAGES 1¢3
C:) l (:) CZD §:} Ble
B Produit
'Epandage . [Ble
‘interrompu. Can=gne
158, ka/ha
Etat
Activée
é:} [ik@ Uitesse 200
— 7 min. 2.4 max.1d4.d kn’h
A kmsh
@ B Tr/mn @
.
3 _ définir la trémie 1 ou 2 4 — Associer le produit a la trémie
,"F—AH n ~
Pf)ra:.E! 8.8 kn/h .PVEFEJQ 8.8 knh e/ lﬂ‘
E)EFEJ EJ B Tr/mn E|:E _ 8 Tromn ot
I = 0 BASE DONN. PRODUITS
;E,} REGLAGES 203 @ —
Trémie 1
O Produit
Trémie
B | [B1le |
Produit attribué Sl RSnEG
Ble Ble v
Type de produit
Semence
Note éi%
Ajustement
é%) 10 % égD
el .

= I N TERMNATIORN . AL




Formation Boitier ISOBUS

11

6-Base de données produits

5 — Paramétre produit

@ 8.0 knch
@@

B Tr/mn

.
EEEE

a1

4508 Tr/mn

«| 28 % - 25 %

basfvide

Ecart accepté
+| 415 % - 15 %

@ BASE DONN. PRODUITS
Ble

Rapport transmission
Consigne U. R. turbine
Tolérance U. R. turbine

Seuil alarme remplissage

>

v
<
5

7 — Configuration Colza « Config spéciale »

6 — Surface semée du produit

1A% 8.8 km/h
m Tr/mn

T iiiii-a
o)

@ BASE DONN. PRODUITS
Bl

e

Surface
8.00 =
Uolume
8.80 «g
Rendement surface
8.00 havh
Temps total
0:088 h nin

8- Choisir le produit Colza

8.0 kn/h e/ 1 | B
B Tr’mn Pl

Ble
Type de produit

Semence

Note

Ajustement
10 %

"'%"_E]HE' 8.0 km/h Bl =
a_*—_ai)f "J m B Tr/mn 0-’:
@ BASE DONN. PRODUITS

Ble
LEoodudt
<|51e S |
Tamvmﬁ?f =




Formation Boitier ISOBUS

12

6-Base de données produits

1- Appuyer sur la touche suivante pour afficher les paramétres.

] 8.0 kn/h l_az 1’0-' :]

B Tr/mn

e
2
Pliste

BASE DONN. PRODUITS

Colza

|Produit

|Colza

{Renommer

[Colza

| Type de produit
‘Semence

Note

g |
Ajustement
[ 18 %

3- Appuyer sur la touche 3

8.0 knh e/ 1~
1 J @m[—a TrZmn vl

BASE DONN. PRODUITS

Colza

Surface

. 08.88 ns

Uolume

 e.80 .

Rendement surface
8.808 rharh

Temps total

8:00 h:nin

2- Contréler les paramétres du produit

BASE DONN.

Colza

PRODUITS

Rapport transmission
C e =

{Consigne U. R. turbine
4588 Tr/nn

Tolérance U. R. turbine
25 % [ 25

Seuil alarme remplissage
vide

Ecart accepté
+| 45|x =

Pour le colza les seuils d’alarmes changent sur la
configuration de départ. Seulement les capteurs
du bas fonctionnent.

Cette fonction se trouve au niveau:
Seuil alarme de remplissage vide




Formation Boitier ISOBUS 13
6-Base de données produits
4- Création d’ un nouveau produit. 5 —sélectionner un produit vide
HI®) 8.8 knrn 8¢/ 1 2! H SEEHIE | 8.8 knrn g¢ 1 2 =
@@ Gl oo i: "J E] Tr/mn i:
@ BASE DONN. PRODUITS ] Ble 18
Ble 1 Engrais 1
- Coelza n S—
LT S T ——

<|Ble ) | p :EED 1
Renommer : - _—
Ble v’ ! 2 )
Type de produit 8
Semence ) f
Note g 18 1

I L B B S
Ajustement 12 )
10 % @ 13
Ie— S— | ——
6- Le sélectionner et le renommer. 7 - Créer le nouveau nom
S 6.0 knen 8¢ 1 = 8 B L - — 5
:I;>‘_,.3 EJ m S E i:' B Tr/mn P
@ BASE DONN. PRODUITS \ 4
S
Produit | [ | .
S \
| Repommer :

s > | w | |
~yTT—T—Froduit — ——
Indéfini b abcdefghijklmnopqg 1

[ % |note rstuvwxyz. ABCDEF| |
GHIJKLMNOPQRSTUW
Ajustement @ [ «=a d OK 1
10 % —
.
7 L1
[]EEE]EEEI
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14

6-Base de données produits

8 — Appuyer sur la touche suivante pour afficher les produits

8.0 kn/h

E s
@ Tr/mn

- 1ﬂ
LK.

BASE DONN.

PRODUITS

18.486

Produit
18.4686

Renommer

[18.46

Type de produit
Indéfini
Note

[ %

Ajustement
10 %

I~ me

o )

10 - choix du seuil d’alarme

o iiiij]E
BEmE ¢

P.AP..-EI. Ej @ 8.8 kn/h
P > 3 i BJ
E‘ ‘ ﬂ N B Tremn
BASE DONN. PRODUITS
18.46

o s

Consigne U. R.
38688 Tr/mn

Tolérance U. R.
ol I R[S -1 4195

Desactivee

Cx

Rapport transmission

turbine

turbine
%

arme remplissage

>

4

9 — Sélectionner le produit

——

8.0 kn/h

B Tr/mn

=@ 8.8 kn/h ¢ 12 =
p :1
J Tr/mn o«

bas/vide

vide

|Désactiuée

@N AGRISEM
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Formation Boitier ISOBUS 15
7 — Test de calibration moteur 1

1- Appuyer sur la touche suivante: 2 - Appuyer sur la touche suivante pour avoir acces au
consigne semoir:
P.»r).'i‘.—_'j@ 8.8 kn/n 6/ 1 2| = fﬁl—ﬂfﬁ 8.8 kn/h 8 ¢ 1|Zeu H
b . EFE - J H b EF -E[ J -
4 @ 8 Tr/nn o H—H @ 8 Tr/mn P
() ‘éﬁ}‘ :lEeGLnGES 1/3
[ON]
) Produit
Epandage [B1e
interrompu. Consigne
158.0 kg/ha
Etat

Activeée

Uitesse

min. 8.5 max. 8.8 kn/h
8.8 kn’/h a8/ 1 é)
m B Tr/mn
|
. . 4 — Choix du mode de test « Sélectionner
3- Sélectionner le doseur 1 pour moteur 1 : o -
manuel pour utiliser le bouton jaune »
P'»".'d—'j@ 9.0 knh 8/ 1 ~f B 8.8 kn/n 8¢ 1| ~| H
J @ B Tr/mn i: Tr/mn i:
TEST DE CALIBRATION [Manuel |
0o? 3 pemarrer i Surface 1
—— ' Temps
() Doseur Uit. de ro.
RS L ) | s )
el —
|> Manuel v | )
Uitesse de travail
B.8 knenh
4 . | )
o0 Consigne
6.8 kalha - pe——————
Fact. calib. é} i J
B oftr
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16

7 — Test de calibration moteur 1

4- Appuyer sur le bouton de calibration

5 — Modifier la valeur pondéré avec la pesée

r;»"..':l—‘d,.. HI& | 0.8 kn/n 8¢ 1 o =
el v
%D TEST DE CALIBRATION

W 2. Tourner
00'!)
R

Ualeur calculée
8.0800 o

e

@ .0 kmih 1
o @ 1/min ¢ 1

—u

[TTTT

TEST DE CALIBRATION

L)
0?3 Resultat

Ualeur pondérée

_2.699 ka

[:jﬁnnuler

6 — Rentrer le poids trouver lors de la pesée.

'F'FFE] 8.0 km/h 1 :
(el S
= i = ) @ 1/min | v

LTI

Valeur calculée

2.500 kg
Ecart

=38

Confirmer
@Hnnuler‘

X <

Uitesse
min.13.4

max.88.2 «kn’h

7 — Vérifier si les vitesses mini et maxi sont cohérentes. Un message d’erreur]
peut apparaitre pendant le travail, si la plage moteur n’est pas bonne.

e H

8.8 kneh 1
By @ 1/min ¢ 1

[

[TTTT

4

TEST DE CALIBRATION
w 1. Démarrer

Doseur
|

Vitesse travail
10.0 kmsh

Consigne

150 .0 kg/ha
Fact. calib.

min. 2.1

max.12.8 «w/n




Formation Boitier ISOBUS

8 — Test de calibration Moteur 2

8 - Test de débit du doseur 2 9 — Sélectionner le 2é™Me produit
——————
= =] [ 1508Us-TC P ] B 1508Us-1C |
”PH #3 ME-Tractor-ECU i;_ ! "{EFE B ME-Tractor-ECU if
J Largeur de travaill: 0.00 m - LIRS B | Largeur de travail: 0.00 m =}
F—H Distance: 0.00 km Ll H—H Distance: 0.00 km ad
%:% REGLAGES 173 Ble
Ble 1 |E ngrais | 1
Produit
|B le g 1
Consigne e
's. 6.0 kag/ha
N Etat
Activeée
&U) Uitesse — 3 4
min. 0.9 max.99.8 km’h
I—— E—
R | [ 1s08US-TC ~ |
ST B 1s08Us-TC ~ ] - | e E==mr | | ¢ ME-Tractor-ECU H
)"H | teTn H Pl =J Largeur de travail; 0.00 m H
P T | | e dotravat 020 m H H—H iy po
H—H Distance: 0.00 km + - = > —

. = ] TEST DE CALIBRATION
REGLAGES 1¢3 5
é:é:% W 1. Démarrer

Engrais

Produit Prolill Doseur
= bcs 2

|Engrals oz

Consigne Mode

8.8 kosha D Manuel v

Etat Uitesse de travail
Activee & 18.08 kn/h
Uitesse o «&wpy |[Consigne

min. 8.5 max.99.8 kn’h 158 .8|kg/ha

é} Fact. calib. @

382 o/tr

I TERMNATIORN AL




Formation Boitier ISOBUS 18

8 — Test de calibration Moteur 2

12 — Appuyer sur le bouton de calibration 13 — Modifier la valeur pondérée, avec la pesée.
e ~ | = B e ‘ =
i ‘ 8.8 knch e/ 1 iz‘ | J: @ .0 kmih 1 -
f ! DE] 8 Tr/mn J_ ﬁ e 1/min ¢ 1 t’—
E | TEST DE CALIBRATION Et] TEST DE CALIBRATION
w 2. Tourner W 3. Résultat

2\ Uals ponderee

& Q2 ceol0

Ualeur calculée

Ua calculée
L B @ 2.s00 «
Ecar
Ggﬂﬂnnuler -

2 SIS

: - =S8 =
2@ Confir‘mer‘
m @nnnuler
A ﬁggﬁ Uitesse

min.413.4 max.88.2 «kn/h

15 — Vérifier si les vitesses mini et maxi sont cohérentes. Un message d’erreur
g

14 - Valider la valeur, refaire le test si | "cart est peut apparaitre pendant le travail, sila plage moteur n’est pas bonne.

supérieur a 5%

8—38:3@ .0 knih 4 -~ ?,,E;'j"_?j .0 knch i
E:B“J @ 1/min /1 o F—H - %o @ 1/min /1

| TEST DE CALIBRATION
w 1. Démarrer

Doseur 7%
| 1 &
‘ @C02.600 Vitesse travail

10.0 km/h D
i Consigne
e 150.0 kg/ha W
A o L Fact calib.
: 123456789«-0Kk £ 4 P i - Ny

Vitesse
min. 2.1 max.12.8 km/n éga

\
Ee—

INTERNATIDNAL
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9 — Allumer les feux de travail

1 — Appuyer sur la touche suivante pour se rendre dans le sous menu

i 7
P

LTI

'interrompu.

aﬁH:El 8.0 kn/h
'5"',H .
H:E J @ 8 Tr/mn
Epandage

(6

§§

A% 0.8 knh 0

&y

Trémn

/1

3 — Appuyer sur la touche suivante pour accéder aux feux

B 1508US-TC

# ME-Tractor-ECU
Largeur de travail: 0.00 m
Distance; 0.00 km

-

ii} REGLAGES

373

Position de trawvail

ICapteur position trawv.

0

2 — Appuyer sur la touche suivante pour arriver sur la page 3/3

'3 E
»
P o

ﬂi 8.8 kn/h
El 8 Tr/nn

o/ 1 2|
B

a

1/3

§$§ REGLAGES
Ble

Produit

[B1e

Consigne
158.08 ko’ha

Etat

Activeée

Uitesse

2.4

min. max.14.4

kmsh

L)

4 — Appuyer sur la touche suivante pour allumer les feux
.

o ]
F—H

150BUS-TC

##8 ME-Tractor-ECU
Largeur de travail: 0.00 m
Distance: 0.00 km

-

s

{2} REGLAGES

373

Position de travail

|Capteur position trawv.

1]

@V AGRISEM]
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10 - Jalonnage

1 — Sur I’écran principal, appuyer sur la

touche 2

e 0.0 kn’h

1 [ B
“1i75'

. !
E;El / @ 1/min

8.8 kq/ha

e 0.0 knch
>0
A O @ 1/min

Al
8.8 korhe gt [ @

188 %

[ ]

3 — Appuyer sur la molette

2 — Appuyer sur la touche suivante pour
programmer le jalonnage

L HIE | 0.0 kaen 2|+ 3|EE a
E’_—_‘ﬂ M 1594 tr/mn 4
gl

8.8 ko/he g Rﬁu (@)

188 %

8.0 kglha

(g

RRX
;’ )

@ 8.8 koon 2/ 3 é}
{1] 1594 1r/mn
I

4 — Dans cet écran, naviguer avec la molette et
validé en appuyant sur la molette

8.8 knm’h

"wr':f_':l
A J &y @ 1/min

T B
“1i—«

¥ Em REGLAGES

Jalonnages

N°r. Long.|Gauch

Drte

Arr

Indiv. Long. Gauch
2] ] ]

Drte
8 a8

*EIH—EH 8.0 km¢h 120
H—H J @ 1/min / 1i_¢:
I Arre l-i (

b 2 2 2 1 2 1 1
26 2 8 8 1
2D 2 2 1 ]

' 3 3 2 2 i
4 4 T 2O 2

| 46 4 3 2 @8 &8 4
4D 4 8 8 3 2
5 5 3 3

{ 6 3 4 3 3 1
66 3 e o 3
6D 3 4 3 (]

' 7 7 4 4 1

I— E——

W) AGRISEM

I TERMNATIORN AL
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10 - Jalonnage

Procédure :

Voici comment procéder pour choisir le rythme de jalonnage approprié :
Vous connaissez la largeur de travail de votre semoir.
Vous connaissez la largeur de travail de votre pulvérisateur.

1. Prenez la décision de commencer le travail par la bordure gauche ou la bordure droite du champ.

2. Effectuez le calcul suivant :
largeur de travail du pulvérisateur divisé par largeur de travail du semoir

ex.:12:3=4;15:3=50u20:3=6,67

= Les résultats suivants sont possibles :
des nombres pairs (2; 4 ; 6 ; etc.),

des nombres impairs (3;5; 7 ; etc.)

et des nombres décimaux (1,5 ; 4,5 ; 5,33 ; etc.)

= Vous devez choisir un rythme de jalonnage différent en fonction de chaque résultat.
Vous trouverez les résultats dans le manuel d‘utilisation du semoir pneumatique.

W) AGRISEM
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10 — Jalonnage / Passage de pulvérisateur au milieu d’un passage de semoir

5 — Pour un 1°" exemple, on va prendre un 6 — Les valves gauches et droites s’activeront au
pulvérisateur de 21 m et un semoir de 3 m, ce 4¢me passage, appuyer sur la touche 10
ui fait (21/3 = 7) 7 passages de semoir pour un .
9 (d/ | ,). pt g P e 63 @ .8 km/h 1 [E=
assage de pulvérisateur ! Hf—
: - i B—F Jm @ 1/min [ =
1 3 B Em REGLAGES
(el pr & Jalonnages
s z 5 5 a2 2 o . N5 - Long. Gauch Drte
| 7 7 4 4
R 26 2 8 8 2 i — T
2D 5 S Ld=: @ il Indiv. Long. Gauch| Drte
P 5 3 2 2 8 7] 8 8 e
4 4 3 2 3 2 —
s 46 4 3 2 8 ®
4D | e B 3 2
5 5 3 3
i [ 6 4 3 4 3
6D 6 4 3 a a I —
[ | 7 ? 4 4] .
— — 8 — Au 4°™¢ passage, les valves de jalonnages
7 — Appuyer sur la touche suivante pour s’activent « le logo apparait »

revenir au menu principal

SF—H) | 8.0 kan 4/ 7|2 a
i : ~ b ' 3 E =1 =
’ SEHEH D) 8.8 kn/h 5S¢ 7 ] B J @ 887 Trsmn =
= El P

887 Tr/an @idn]
o, | EEEHEE A
& 9.0 ko/ha m:mﬂm (@)
LU E%% (Qu) ‘
0.8 kohe
0.8 ko/ha AL

SN

N4

S

(<
5=

- 8.8 kn/n
\ 8.8 kn/h Sz \
s é) {1] 887 Tr/mn
E] 887 Trsmn —
——
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10 — Jalonnage / Passage de pulvérisateur au milieu d’'un passage de semoir

Semoir de 3m avec un pulvérisateur de 15m
Semoir de 6m avec un pulvérisateur de 30m

|||||||||

Tl

Entrée du tableau de commande :

Position de traceur ;

~ A
(5 D

L]

Autre exemple

I TERMNATIORN A L
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10 — Jalonnage / Passage de pulvérisateur a cheval sur 2 passages de semoir

5 bis — Reprendre les étapes 1 a 4. Pour
I'exemple on prend un pulvérisateur de 24 m et
un semoir de 3 m (24/3 = 8 passages). Dans ce
cas de figure, une seule valve sera active.

Choisir par quel coté du champ on commence
pour sélectionner la valve de gauche ou droite.
Memo simple on commence par le coté gauche
du champ on prend la valve de Gauche

6 bis — En naviguant avec la molette, aller sur la 7 bis — La valve de gauche s’activera au 4™¢ passage et 5¢me
ligne 8G et valider passage. Appuyer sur la touche suivante
,”3:'3 8.0 kn’h b = ,”3:'3 B.0 kn/h S
A J @ 1/min ¢ 1 if B—H J @ 1/min /8 if
8 8 S5 4 5 4 g REGLAGES
r ] 86 8 5 4 2] 8| Jalonnages
8D 8 [:] 2] S 4 —_— i
9 9 5 S N°r. Long. Gauch Drte
10 18 6 S5 6 5 || 86 8 S 4l e e
= 186 18 8 2] [ S — Indiv. Long.l Gauch Drte
16D 180 € S5 8 @8 8 8|8/ 8|8
i1 11 6 6
12 12 7 [ 7 [
126 12 7 [ 8 8
e 12D 12 8 2] 7 [ —
14 14 8 7 8 7 [@
[ 146 14 8 ] 8 4 4
R— —— — |

W) AGRISEM
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10 — Jalonnage / Passage de pulvérisateur a cheval sur 2 passages de semoir

13 bis — Ecran principale

‘ .0 kmeh
J@’ @ 1/min

S 9.0 kneh
@El‘ 1/min

~

15 bis — Au 5¢™e passage, la valve gauche
s’active pour la seconde fois

14 bis — Au 4¢™e passage, la valve gauche
s’active pour la premiere fois

© 8.8 wn/n
JJ @lﬂi—i—a—?"Tr/mn

8.8 kg/ha
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11 — Jalonnage / Utilisation

La touche suivante de I'écran permet d’aller
sur les parametres du jalonnage

B.0 kneh
@ 1/min

8.8 kq/ha

8.8 kg/ha

oo 8.0 knrh

&
WSS )
R EI @ 1¢/min

L'

T o
188 %

188% m @

a

= 2

—

1
1

¢

La touche suivante permet de passer a un
passage de moins manuellement

.0 kn‘h
m B 1/min

,,El_qt'f’:l 8.0 knrh bf =

58 J @ 1/min (N i:'
8.8 kg/ha 2L I
8.8 kgrha :I% D @

(e

E ‘

NI

(G

~
N2 )
=

1 ;
[ @

La touche suivante permet de passer a un
passage de plus manuellement

&3 8.0 kmeh
B 1/min

ITTT

8.0 kg/ha

8.8 kg/ha

LG

8.0 knrh
@ 1/min

3 [
o
108 %

1808% m @

La touche suivante permet de bloquer sur le passage ou l'on est
(en cas de levée, baissée plusieurs fois sur le méme passage)

JUAE _J ' 0.0 knth
E:El 1/min

2=
’7i7

8.0 kglha

8.8 kg/ha

F

0.0 kn/h
(0] 1/min

el ()

B =

1868%

[

) AGRISEM
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12 — Modulation de dose manuel

La touche 7 de l'écran permet d’aller sur les
parametres de modulation de doses temporaire

K
,{ﬂn

8.0 kn‘h

D @ 1/min ¢

@.08 kneh 1 o 0=+t

@ 1/min /1 o7
8.8 kg/ha SRR I
8.0 korhe gt [ @

L&l me
o

1
1

La touche 2 et/ou 3 permet de diminuer
temporairement la dose de 10 % a chaque

=7

100

.08 kn¢h

Oy @ 1/min ¢/

1 ~

ll‘IJI

L

ﬁ% Ajustement consigne

=, Seed
143 .0 kglha
Sy Fertilizer
99.0 kg/ha

ooy 11e%

(=mmmm o0x)

e e K

b

La touche 7 et/ou 8 permet d’augmenter la
dose temporairement de 10 % a chaque

2 F':'_‘:l

0.8 kneh 1
Oy @ 1/min ¢ 7
@ Ajustement consigne

11T

a
a

= Seed
143 .8 kg/ha

Fertilizer

118 .0 kg/ha s 100%

salare §

b

La touche 1 permet de revenir a la dose
normale

HES 8.0 kmeh 1
7

@ 1/min ‘

‘
"II‘!II

@ Ajustement consigne

&) Seed
130.0 kg’ha

e

u

W) AGRISEM
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13 — Information surface

1- A chaque démarrage du boitier, il y a cet écran pour 2 — Seulement apres cette premiere étape, le
activer le semis, il faut appuyer sur la touche suivante semoir est actif

SEEHIEY 8.8 kmeh 1 [E28

B Tremn ¢ S.i
i i
ke i

Mesures
interrompues.

F

’i
o
e

LLLLT

Hlll

s Lo sl

SE | %3 e .
.0 kn’h 1 .0 kn’h 1

[1] B Tremn [ @ 1¢min ¢ 1

Sur cet écran, on peut voir la surface semée depuis la derniére remise

3- La touche suivante permet de visualiser les X . R )
a 0. En appuyant sur la touche suivante on remet a 0 cet écran

informations de surfaces.

e - T HIES 8.8 kneh 2SS " H
. m H 5 =l
i Bl ’ i;‘ —H @ Tr/mn ¢ 5 v
H— min —
il COMPTEURS
180% _
8.8 ko/ha e ] ] o= Seed 1
s 8.8 kocha s | [ @
Surface
7 @ B .02 (ns @ m
A ko - Uolume
—_— S 167 .68 kg
g : : Rendement horaire
- olo d4.d4 rharh
2SS
= X
8.0 knih 1 9
@ 1¢min A

@B AcriSEM]
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14 - Information surface / Missions

La surface a été remise a 0. Pour voir
totale appuyer sur la touche suivante

la surface

.0 km¢h 2

= Jm @ Tremn [

F—H

COMPTEURS

Seed 1

Surface
1.82 rha

Uolume
167 .68 kg
Rendement horaire
4.44 harh

1 - Il est possible d’avoir plusieurs comptage de
surface, pour cela appuyer sur la touche suivante

i = @ .0 kneh 2
F—A ’Jm @ Tremn >

LLIT

@ COMPTEURS
Seed 1
Surface
1.082 na

Uolume
167 .68 kg
Rendement horaire
4.44 harh

Sur cet écran s’affiche les totaux de différents

criteres, sans remise a zéro possible

B

'EI—QHJ 0.0 kneh 1
E=H - |®a @ 1/min /e
s=| RESULTATS GENERAUX
Appareil

Temps service
53:24 h:nin

Temps total
30:12 h nin
Distance totale
285 kn
Surface totale
90 ha
Rendement horaire
2.98 havh

appuyant dessus, pour changer le nom

000
N

2 - Avec la Molette venir sélectionner « renommer » en

LISTE DES MISSIONS

ooo

Mission
000

er.
000

'éﬂiﬁﬁ gﬁ .0 knm¢h 2 [f== =
E:El EI @ Tr/mn ¢S JE
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14 - Information surface / Missions

3 - Appuyer sur la touche suivant pour lancé la

4 — La mission est lancée, appuyer plusieurs fois sur

mission la touche suivante pour revenir a I'écran de travail.
-'EFFEI':'—':[J 8.0 knm¢h Ziz fé—aeza 0.0 kneh 2 =
E E' ' @ @ Tremn ‘ 5‘ T é:E J m @ Tr/mn g c ":
LISTE DES MISSIONS LISTE DES MISSIONS
parcelle 1 parcelle 1
Mission N Mission
parcelle 1 ;arcelle 1 <:;7
Renommer : enommer :
parcelle 1 “247 parcelle 1
‘ Produit
ble
D Surface UU
0.00 ha
: Volume
@ 0.00 ke @
L

5 — une fois la mission fini, vous pouvez I'arréter

6 — vous pouvez relancer par la suite la mission par la touche
2, la supprimé par la touche 1. Appuyer plusieurs fois sur la
touche 3 pour revenir a I'écran de travail

en appuyant sur la touche suivant:

”H_j| 8.0 kneh 2 [Ee=s
Efga E] @ Tr/mn ¢ Si’d

&3 8.8 kmeh 2|2 3
m B Tr/mn ¢S &
LISTE DES MISSIONS
parcelle 1 LISTE DES MISSIONS
M' . parcelle 1
ission
parcelle 1 :: Mission
Renommex: pazcelle 1
- Renommer :
parce}le 1 parcelle 1
Produit Produit
ble ble
Surface Surface
0.09 ha 0.09 ha
Volume Volume
29.15 kg 29.15 kg
L
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15 — Mode Multiconfig

1- Sur le menu principal, aller sur le menu Réglage a la page 3/3

(i) | ‘ N
T 0.0kome il £33 leEeGLAGES 1/3 | ¢3% REGLAGES 3/3 o] -]
E s
0.0ko/h> s Produit | Position de travail @ﬁ ‘
ble Capteur position trav. 1 —][ =
Consigne = | ‘
== o= o & ,
Etat sz
. e Activee @ | ‘ ==
Vitesse T =
© 0.0 wn/n 1/ 1 min. 0.5 max.99.0 «km/n | ‘
1 0 r/mn T —_—_—
Tr/ &%ﬁ E;ié}‘ | ‘ )
2 — Appuyer sur la touche Cadenas pour 3 — Appuyer sur la touche semoir pour accéder
accéder au menu config : au menu config :

{(}:g REGLAGES

Appareil attelé

g:%}, REGLAGES

Appareil attele

@B AGRISEM
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15 — Mode Multiconfig

4 — Appuyer sur la touche Machine pour
accéder au menu config :

Gestionnaire

nnnnnnnnnnnnnnnn

Machine
2P 2D
Renommer :
2P 2D

base
Diffset2

1
E3

6 — Valider la configuration et redémarrer le boitier

Gestionnaire

dz coztfdzme=tieas

Machine

1P 2D =
Renommer : v
1P 2D

base §1§

DiffSetl

5 —sélectionner la configuration requise

© r 20

2P 2D

@B AcriSEM]
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16 — Mode diagnostic

1- Pour aller dans le mode diagnostic, sur
I’écran principal appuyer sur la touche 9

W - 8.0 kneh

I @.Eli anr(mn

Mesures
linterrompues.

£ ©.8 knth
m[ @ Tr’mn

B 1/min

.ﬁ REGLAGES

Trémie

Trémie
I
Produit attribué
‘Seed

Etat

hctiuéa

2 — Appuyer sur la touche 9 (2¢me fois)

o \ 0.0 kn’h
- x‘J@m‘ B Tr/mn

REGLAGES
Seed 1
Produit

[seed 1
Consigne
is58 .arkg/ha
Uitesse
min. 3.8 max.23.4 kach

4 — Appuyer sur la touche 6 pour rentrer dans
le mode diagnostic
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16 — Mode diagnostic

5- Appuyer sur la touche suivante pour aller

dans les autres pages Fonctio
~
.

DIAGNOSTIC ' @

Fonction 0

JSEF—H B 1s0eus-1C
L -"5—3_] #8 ME-Tractor-EQU

Largeur do traval: 0.00 m
Distance: 0.00 km

Fréquence MA41

0 Hz
Vitesse de rotation MA41

0 Tr/mn
Impulsions MA41

0

Valeur sortie LS MA15
PWM 0.0 500

* Fonction 1

IS0BUS-TC
* || o ME-Tractor-ECU
Largeur de travai: 0.00 m
Distance: 0.00 km
ﬂ!q i
SR DIAGNOSTIC [.£7
Fonction : 1
l-b ‘ Fréquence MA35
L...... 0 Hz
Vitesse de rotation MA35
0 Tc/mn
Impulsions MA35
0
Valeur sortie LS MA28
PWM 0.0x o00
T

Touche 1 : Numéro de version
Touche 2 : remise a zéro
Touche 3 : page suivante

MA 15 : Moteur 1
MA 41 : Moteur 1

Ps: Pour tester le moteur, mettre a
50% la valeur de sortie LS. Le moteur
doit tourner a 50% de sa capacité, soit
environ 1125 Tr/min.

Touche 1 : Numéro de version
Touche 2 : remise a zéro
Touche 3 : page suivante

MA 28 : Moteur 2
MA 35 : Moteur 2

Ps: Pour tester le moteur, mettre a
50% la valeur de sortie LS. Le moteur
doit tourner a 50% de sa capacité, soit
environ 1125 Tr/min.

[

) AGRISEM
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16 — Mode diagnostic

*  Fonction 12

» B 1508Us-TC
o | | #4 E-TrartorECU
Tl 3 i EU Largeur de travall 0.00 m
| &t H1 ) Distance: 0.00 km
; DIAGNOSTIC
vy

Touche 1 : Numéro de version

el o Touche 2 : remise a zéro
Fréquence MA3s Touche 3 : page suivante
B Hz
Uitesse de rotation MA38 .
8 T2 MA 38 : turbine
Impulsions MA38
8

| __
* Fonction 14
e | B e = Touche 1 : Numéro de version
e | 8 e TractorECU . <
J |Leves s o0 . Touche 2 : remise a zéro
: Distance: 0.00 km h 3 A t
- 5...] DIAGNOSTIC : Touche 3 : page suivante
‘ Fonction : 14 @
- Fréquence LLEL MA 40 : capteur de distribution 1
8 Hz
Uitesse de rotation MA49
B Tr/mn
Impulsions MA48
]
000
I 4

I TERMNATIORN AL
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16 — Mode diagnostic

Fonction 15

-
| BT

"B 1508US-TC

e ,H J #8 ME-Tractor-£CU
B—H

Largeur de travail: 0.00 m
Distance: 0.00 km

_,.,. DIAGNOSTIC

Fonction :

Fréquence
B Hz

B Tr/mn

Impulsions

(2]

_ DIAGNOSTIC

| ETEERE

Uitesse de rotation MA31

is

MA31

MA31

Fonction 16

R "B 1508US-TC
'E-E #5 ME-Tractor-ECU
EF::qE J Largeur de travall: 0,00 m

Distance: 0.00 km

Fonction :

Fréquence
B Hz

Impulsions

8

i6

MA30@

MA3@

Touche 1 : Numéro de version
Touche 2 : remise a zéro
Touche 3 : page suivante

MA 31 : capteur de distribution 2

Touche 1 : Numéro de version
Touche 2 : remise a zéro
Touche 3 : page suivante

MA 30 : Radar (prise de vitesse)

I TERMNATIORN AL
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16 — Mode diagnostic

* Fonction 17

1) B 1508US-TC.

|| #9 ME-Tradtor £CU
i1 || Largeur de traval 0.00 m
Distance: 0.00 ln

DIAGHNOSTIC

Fonction

Pont complet MA22/MA23
Istup |

¢ Fonction 18

Distance: 0.00 km

DIAGNOSTIC

Fenction

Pont complet MA2B/MA21
[step |

Touche 1 : remise a zéro
Touche 2 : page suivante

MA 22/23 : Valve de Jalonnage

Touche 1 : remise a zéro
Touche 2 : page suivante

MA 20/MA21 : Valve de jalonnage

Fr / Janvier 2018 ?i&%: AG H I S E M

—2 = I NI TERMNATIORN AL
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16 — Mode diagnostic

¢  Fonction 31

Entrée

* Fonction 47

| B 1s08us-TC
#4 ME-Tractor-ECU

Largeur de travail: 0.00 m
| Distance: 0.00 km

DIAGHOSTIC

Fonction

Entrée
high

Touche 1 : remise a zéro
Touche 2 : page suivante

MA 39 : capteur de position de
travail

Touche 6 : remise a zéro
Touche 9 : page suivante

MA 34 : Bouton de calibration

0 AGRISEM

- = I NI TERMNATIORN AL
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16 — Mode diagnostic

¢ Fonction 60

Touche 1 : remise a zéro
Touche 2 : page suivante

DIAGNOSTIC

Fenction

Valeur sortie HS
low

MA 27 : Lampe de travail

* Fonction 61

Touche 6 : remise a zéro
Touche 9 : page suivante

DIAGNOSTIC

Fonction

Valeur sortie HS MA24

low

MA 24 : Lampe de trémie

M AGRISEM

- = I NI TERMNATIORN AL
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16 — Mode diagnostic

* Fonction 62

Touche 1 : remise a zéro
Touche 2 : page suivante

GNOSTIC

onction

Valeur sortie HS
low

MA 26 : Gyrophare

* Fonction 93

Touche 1 : remise a zéro
Touche 2 : page suivante

DIAGNOSTIC

Fonction

Entrée

ATEATITIINR T

MA 3 : capteur de trémie Niveau
Bas 1

0 AGRISEM

- = I NI TERMNATIORN AL
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16 — Mode diagnostic

* Fonction 94

DIAGNOSTIC

Fonction

Entrée

hiah

LN LR

* Fonction 95

1| B 1508US-TC.

i (" | 8 ME-Tractor-ECU.

| | Largeur de traval: 0.00 m

:10.00 km

DIAGNOSTIC

Fonction :

Entrée MA 2

REGRITTE T

SO0

Touche 1 : remise a zéro
Touche 2 : page suivante

MA 37 : capteur de trémie niveau

Haut 1

Touche 6 : remise a zéro
Touche 9 : page suivante

MA 2 : capteur de trémie Niveau

Bas 2

0 AGRISEM

- = I NI TERMNATIORN AL
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16 — Mode diagnostic

Fonction 96
= B -
,‘%’:‘ ﬂmﬁsw £
é:E __J Largeur de travail: 0.00 m o
=t i} Distance; 0.00 km . by 7
Touche 1 : remise a zéro
DIAGNOSTIC 7 : i
a _ Touche 2 : page suivante
Entrée MA36
high MA 36 : capteur de trémie niveau
Haut 2
000
|

* Le mode diagnostic est la pour vérifier si les commandes envoyés par le
moniteur sont bien réceptionnés par les différents organes de la machine et que
les informations des capteurs sont bien transmises au moniteur

W) AGRISEM
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17 — Mode Montage = Tableau de la boite de dérivation

-
Nouveau bornier
1 partie GMNDL = neutre
12VL
Faire A19 Al7 AlS Al3 All AS AT Al
attention | Alimentation Valve de | Valve de gur demi N
le bornier | Meteur 2 se ialonnags, |ialennage, Nt che
ot I coupé | Mettre en EXRRRDALE. :rr::‘?ede gauche + | Droite + :
= en 2 Al9 et 517* {brancher | (Brancher
D partie 1111 (12v+sig) sur signale ) | sur signale)
I: GMOL = neutre
) A 20 AlB AlG Ald A12 A 1D AR Ad A2
<C 2 vartie | i - " Valvede |Valve de e
partie imentation - - E4r aemi
moteur 152 | Travail elévrice Izlonnass, | Ialennzgs, y il
mettre an A gauche— | droite— & T Margur de
P GNDE et {Brancher | (Bramcher i prélevés¥roit
(12v + sig) e sur signale | sur signale)
523 521 319 517 515 511 57 55 53 51
Capteur de Capteur Capteur de Capteur de | Capteur de
position de impulsion | distribution trémie 1 trémie 2
(¥ trawvail moteur 2 * 2 niveau haut | niveau haut
oc
: 12 VE
Ll GMDE = neutre
|_ 524 522 520 516 514 512 310 5B 54 52
o
Capteur
ll‘.':]: . B Capteur de | Capteur de Interrupteur Capteur de
impulsion | " " : [E5EMVE . Capteur de
{_J moteur 1 distribution vitassa de radar trémie 1 trémie 2 bas
- 1 turbine Calibration niveau bas
12 VE
GMDE = neutre

@) AcriSEM
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ECU | Function new ECU Junction | Junction
Box Box

1 12vVL 1 Clamp | 12VL

2 Capteur niveau bas trémie 2 2 K2 S2

3 Capteur niveau bas trémie 1 3 K4 sS4

4 4 K6 S7

5 Marqueur de prélevée gauche 5 K15 Al

6 Marqueur de prélevée droit 6 K16 A2 /S5

7 Traceur gauche 7 K17 A3

8 Traceur droit 8 K12 A4

9 Open calibration flap 1 9 K18 A5

10 | Close calibration flap 1 10 | K10 A6

11 | Halfwidh motor open 11 | K19 A7

12 | Halfwidh motor close 12 | K20 A8

13 | Feu de travail 13 | Clamp A9 /S12

14 | Position of calibration flap closed 14 | K21 S8

15 | Alimentation moteur 1 15 | Clamp A20

16 | Capteur demi semoir on 16 | K8 S9

17 | Capteur demi semoir off 17 | K13 S10

18 | Charger fault 18 | K22 S11

19 | Loading auger 19 | K23 Al0

20 | Hopper light 20 | K24 S13

21 | Dépliage semoir 21 [ K25 Al12

22 | gyrophare 22 [ K26 Al13

23 | Repliage du semoir 23 | Clamp ;\::/

24 | tramline right +/- (motorically) 24 | K28 ::95/

% :rr]?/r;rlgr:jiziag“r;t)-h (motorically) tramline right 25 | k29 A16

26 | tramline left +/- (motorically) 26 | K30 Al17

o :E?:::jll:ry)h (motorically) tramline left 27 | clamp 22138/

28 | Metering drive 2 (-) 28 | Clamp Al19

29 [12vL 29 |[Clamp |12VL

30 | Radar ou DGPS 30 | K27 S14

31 | Capteur de distribution 2 31 | Clamp S15

32 | 12VE 32 | E+ 12VE

33 | OVE 33 | E- GNDE

34 | Interrupteur de calibration 34 |A S16

35 | Metering drive 2 encoder 35 | X S17

36 | Capteur de trémie 2 niveau bas 36 |Dr S1

37 | Capteur de trémie 1 niveau haut 37 |Ta S3

38 | Capteur de vitesse turbine 38 |S1 S20

39 | Capteur de position de travail 39 |Bs S21

40 | Capteur de distri 1 40 | Ha S22

41 | Capteur impulsion moteur 1 41 | K14 S24

42 | OVL 42 | Masse | GNDL
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17 — Mode Montage = Tableau de

la boite de dérivation

Couleurs colliers

Désignation

JAUNE

Capteur de position de travail

Capteur de distribution 1

Capteur de distribution 2

Capteur de trémie niveau haut — trémie 1

Capteur de trémie niveau haut — trémie 2

Capteur de trémie niveau bas — trémie 1

Capteur de trémie niveau bas - trémie 2

Capteur de vitesse de turbine

Interrupteur de calibration

Radar ou GPS

Moteur 1

Moteur 2

Phares de travail

Fr7/Tanvier 2019 LG
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17 — Mode Montage = Tableau de la boite de dérivation

Faire attention aux fils moteurs, il faut Les capteurs de trémies sont branchés en S1 et S2
toujours les brancher dans cet ordre.
3 Noir =SIG 3 Vert =SIG
Vert = SIG
Rouge = 12V 2 Marron = 12V ou 2 Marron = 12V
Marron = 12V
Bleu = SIG 1 Bleu = OVE 1Rouge =OVE |

Blanc = OVE Fr / Janvier 2019 [ ]m
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17 — Mode Montage = position du capteur de turbine

Cote a respecter = 44mm
De I'extrémité du capteur au support
moteur.

W) AGRISEM

I TERMNATIORN AL
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18 — Messages d’erreur

Message

Cause possible

Solution

Commande de dosage trop basse.

La vitesse de rotation actuelle de la commande de
dosage est plus basse que la vitesse minimale.

Arrétez-vous immédiatement !

Supprimez la cause du probleme.

Commande de dosage trop rapide.

\Jous avancez trop vite. A votre vitesse d'avancement, la
commande de dosage ne peut pas travailler de maniere
fiable.

Avancez plus lentement ou installez
un plus grand rouleau doseur.

La commande de dosage ne peut pas
respecter la consigne.

\Vous avancez trop vite ou trop lentement. A la vitesse
d'avancement actuelle, il n'est pas possible d'atteindre la
consigne.

Avancez plus vite ou moins vite pour
que le calculateur puisse réguler la
dose apportée.

Commande de dosage hors plage de
régulation.

La vitesse de rotation actuelle de la commande de
dosage est plus haute ou plus basse que la vitesse
prédéfinie.

Avancez plus lentement ou plus vite
ou installez un plus grand rouleau
doseur.

Arbre de dosage arrété.

Le capteur de vitesse de rotation de |'arbre de dosage
n'enregistre plus aucun mouvement de celui-ci.

Arrétez-vous immédiatement !

Supprimez la cause du probléme.

Turbine trop lente.

La vitesse de rotation actuelle de la turbine est plus faible
que la valeur du paramétre « Min trs/min ».

Augmentez la vitesse de rotation de
la turbine ou modifiez son parameétre
« Min trs/min ».

Turbine trop rapide.

La vitesse de rotation actuelle de la turbine est plus
élevée que la valeur du parametre « Max trs/min ».

Réduisez la vitesse de rotation de la
turbine ou modifiez son parametre
« Max trs/min ».

La pression est trop élevée.

La pression d'un capteur linéaire est supérieure a la
valeur du parametre « Valeur maximale ».

Réduisez la pression ou modifiez le
parametre « Valeur maximale ».

La pression est trop basse.

La pression d'un capteur linéaire est inférieure a la valeur
du parameétre « Valeur minimale ».

Augmentez la pression ou modifiez
le parameétre « Valeur minimale ».

@B AcriSEM]
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18 — Messages d’erreur

Message

Cause possible

Solution

Niveau de cuve de trémie
trop bas.

Il'y a trop peu de semences ou d'engrais dans la trémie.

Remplissez la trémie.

Trémie vide.

Il n'y a plus de semences ou d'engrais dans la trémie.

Remplissez la trémie.

Erreur controleur de
semis.

Une erreur s'est produite dans le systeme de contréle de semis.

Vérifiez le systeme de contrble de semis.

Débit de semences
détecté.

Il y a un débit de semence dans un jalonnage.

Vérifiez le systeme de jalonnement.

Aucun débit de semences
détecté.

Le systeme de contrdle de semis n'a détecté aucun débit de
semence.

Vérifiez le systeme de contrble de semis.

Entrée trop élevée.

La valeur saisie est trop élevée.

Saisissez une valeur plus basse.

Entrée trop basse.

La valeur saisie est trop basse.

Saisissez une valeur plus élevée.

Anomalie chargeur.

L'alternateur du chargeur est défectueux.

Vérifiez |'alternateur du chargeur.

Le dosage a été arrété car
la position de travail n'a
pas été atteinte. Relevez la
machine.

La machine n'est pas en position de travail.

Relevez la machine.

@B AcriSEM]

= I N TERMNATIORN . AL




