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WSTEP

Niniejsza instrukcja obstugi zostata dostarczona wraz z Panstwa maszyng, aby umozliwi¢ optymalne

uzytkowanie maszyny, zwtaszcza w zakresie przestrzegania warunkéw bezpieczenstwa.

Kazdy nabywca maszyny musi pamietaé, ze instrukcja obstugi jest nieodlagcznym wyposazeniem
maszyny i w przypadku dalszej odsprzedazy, zgodnie z artykutem 1615 kodeksu cywilnego,

wymagane jest, aby byta przekazana nowemu wiascicielowi.
Przypominamy réwniez, ze instrukcja obstugi jest nieodigcznym wyposazeniem maszyny i kazdy
wilasciciel jest zobowigzany do fizycznego przekazania instrukcji obstugi do dyspozycji wraz z

maszyng kazdemu uzytkownikowi tej maszyny.

Oryginalna instrukcja obstugi: _http://bit.ly/manuels _agrisem



http://bit.ly/manuels_agrisem




fIA CERTYFIKAT GWARANCYJNY NR

TE R PN AT IO R S L

DO ODEStANIA PO OTRZYMANIU MASZYNY

Sprzedawca Kupujacy

Nazwa Nazwa

Adres Adres

Typ maszyny.

Szerokos¢ robocza:

Nr fabryczny maszyny:

Data dostawy do Klienta i uzytkownika:

Marka, model i moc wspétpracujgcego
ciggnika:

Typ gleby, % gleb gliniastych:

Powierzchnia gruntow uzytkowych w

gospodarstwie:

DN o
Podpis i pieczatka kupujacego
Podpis i pieczatka sprzedawcy
Potwierdzamy zapoznanie sie z catg instrukcjg obstugi, jej zaleceniami i warunkami
la

gwarancyjnymi, ktérych bedziemy przestrzegacé.
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CERTIFICAT DE GARANTIE N°

.

N TERMNATION O L

A RENVOYER A RECEPTION DE LA MACHINE

Concessionnaire Acheteur
Nom Nom
Adresse Adresse
Tel Tel
N° code

Type de machine :

Largeur de travail :

N° de série de la machine :

Date de livraison client et utilisateur :

Marque, modéle et puissance du
tracteur utilisé :

Type de sol, % d'argile :

Surface agricole utile de I'exploitation :

Fait a : le

Signature et cachet de l'acheteur Signature et cachet du concessionnaire

Nous reconnaissons avoir pris connaissance de l'intégralité du manuel d'utilisation et des clauses de la
garantie auxguelles nous adhérons.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI
Z NORMA « MASZYNY »

535 rue P. Levasseur 44150 ANCENIS - (F) - Tél. 33(0)2.51.14.14.40 Fax. 33(0)2.40.96.32.36

MODELE
N° DE SERIE

MATERIEL FABRIQUE SOUS LICENCE

Wyzej wymieniony konstruktor potwierdza, ze nowe maszyny, opisane ponizej jako:
SIEWNIKI PNEUMATYCZNE

Sa zgodne z wymogami zmodyfikowanej normy « Maszyny » (Norma 2006/42/CE) oraz z krajowymi
przepisami wykonawczymi.
Sporzadzono w Ligné,

21 maja 2013

Michal GUZOWSKI
Président Directeur Général

Dyrektor Generalny



Identyfikacjia maszyny

W chwili otrzymania maszyny, prosimy o wprowadzenie ponizej nastepujgcych danych :

TYP MASZYNY & ettt e e e et e e e e e eaans
Numery fabryczne : ...
ROK ProdukCji & ..oeeei i
Data pierwszego uruchomienia: .............ccooiiiiiiiiiiii e

WY POSAZENIE & e

NUMET telETONU & oo,

AGRISEM INTERNATIONAL
535 Rue Pierre Levasseur CS 60263 — 44158 ANCENIS CEDEX
Tél: 025114 14 40 — Fax : 02 40 96 32 36
E-mall : agrisem@agrisem.com

Ten dokument musi pozosta¢ wewnatrz instrukcji obstugi
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1. WPROWADZENIE

Obowigzkowy zwrot « CERTYFIKATU GWARANCYJNEGO » w terminie 15 dni
po dostawie do finalnego uzytkownika.

Nabyli Panstwo wiasnie maszyne AGRISEM. Zostata ona zaprojektowana, aby da¢ Panstwu peing
satysfakcje.

Wyposazenie zostato szczegdlnie przestudiowane przez zastosowanie nowych rozwigzah majgcych
na celu zmniejszenie kosztéw eksploatacyjnych.

Jednakze w celu dobrego uzytkowania Panstwa maszyny AGRISEM i uzyskania z niej maksymalnej
rentownosci, nalezy uwaznie przeczyta¢ niniejszg instrukcje obstugi przed uruchomieniem maszyny i
skrupulatnie przestrzega¢ zalecern zamieszczonych w niniejszej instrukcji obstugi. Dotyczy to w
szczegollnosci przestrzegania zalecen dotyczacych ustawienia, konserwacji a takze zalecen
dotyczacych bezpieczenstwa.

Jesli potrzebujg Panstwo dodatkowych informacji lub porady: prosimy o zwrécenie sie do naszego
dystrybutora, sprzedawcy maszyny.

Niniejsza instrukcja obstugi musi by¢ przeczytana i przestrzegana przez wszystkie osoby, ktére bedg
wykonywacé prace na tej maszynie lub bedg nig pracowac, chodzi zwtaszcza o:

Obstuge maszyny (w tym przygotowanie, usuwanie awarii podczas pracy i konserwacje).

Konserwacje (obstuga codzienna, konserwacja i przeglady).

Transport.

AGRISEM INTERNATIONAL nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody zaréwno cielesne jak i
materialowe oraz za zle dziatanie, ktére wynikaja z nieprzestrzegania zalecen okre$lonych przez
konstruktora w niniejszej instrukcji obstugi.

Niniejsza instrukcja obstugi maszyny stanowi integralng cze$¢ maszyny i zawsze musi maszynie
towarzyszyc¢, zwtaszcza w przypadku dalszej sprzedazy.

Dbajgc o polepszanie jakosci swoich produktow, AGRISEM INTERNATIONAL zastrzega sobie prawo
do wprowadzania zmian lub ulepszania swoich produktéw bez obowigzku wprowadzania tych zmian
lub ulepszen na produktach sprzedawanych wczes$niej.

Zalecenia zawarte w tej instrukcji obstugi nie sg wyczerpujgce i nie mogg przewidzie¢ wszystkich
mozliwych sytuacji. Uzytkownik jest zobowigzany do przestrzegania obowigzujgcych przepiséw
prawnych, szczegdlnie tych dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy, jest zobowigzany do
zachowania regut ostroznosci i bezpieczenstwa dyktowanych przez kazdg sytuacje, zachowa¢ zdrowy
rozsadek i dostosowac obstuge maszyny do wystepujgcych okolicznosci.

W zakresie odpowiedzialnoéci kazdego Nabywcy jest sprawdzenie, czy maszyna AGRISEM spetnia
wymogi prawne i obowigzujgce przepisy w miejscu jej docelowego przeznaczenia.

12




2. WARUNKI SPRAWOWANIA GWARANCJI

Warunki sprawowania gwarancji, ktére majg zastosowanie wylgcznie do maszyn wyposazonych w
oryginalne czesci AGRISEM INTERNATIONAL sg nastepujgce :

» OKRES GWARANCJI

o Jesli w okresie 12 miesiecy liczac od daty dostawy maszyny zostata wykryta wada ktorej$ z czesci
skladowych maszyny i jesli ta wada wynika z wadliwosci surowcow lub procesu produkcyjnego w
fabryce, to wadliwe czesci nalezy przesta¢ do Producenta celem przeprowadzenia ekspertyzy.

O dacie dostawy maszyny swiadczg :

- Data na dokumencie dostawy (wydania) i data zafakturowania.

- Zwrot certyfikatu gwarancyjnego w ciggu 15 dni (z pieczatkg i podpisem sprzedawcy i
kupujgcego) w zaleznosci od dostawy maszyny.

> MASZYNY | CZESCI OBJETE GWARANCJA

e Jesli chodzi o zakres sprawowania gwarancji, to termin « Maszyna » okresla wytgcznie maszyny i
czesci produkowane przez AGRISEM INTERNATIONAL. Zakres ten nie dotyczy komponentéw
zewnetrznych, zwlaszcza takich jak ogumienie, przewody hydrauliczne, itp. Nawet, jesli te czesci
sg réwniez dostarczane przez Firme AGRISEM INTERNATIONAL.

e Gwarancja nie jest sprawowana, jesli na maszynie zostaly przeprowadzone
modyfikacje bez formalnej zgody AGRISEM INTERNATIONAL Ilub jesli
zamontowano inne czesci niz oryginalnie wyprodukowane przez AGRISEM
INTERNATIONAL (na przyktad: zamienniki lub podrébki czesci zuzywajacych sie,
roboczych).

» ZAKRES SPRAWOWANIA GWARANCJI

e Gwarancja jest ograniczona do zwrotu kosztu czeéci lub do naprawy czesci, ktére zostaty uznane
jako wadliwe w zakresie materiatu lub przygotowania w fabryce, przez nasz Serwis Techniczny.

o Koszty demontazu i wymiany wadliwych czesci nie sg objete gwarancjg. Nie sg objete rowniez
koszty zwigzane z transportem maszyn lub czesci do miejsca naprawy ani powrotu z tego
miejsca.

e Czedci zuzywajace sie nie sg objete gwarancja.

» WARUNKI WSTEPNE

Konserwacja i obstuga maszyny musi by¢ zgodna z zaleceniami zawartymi w instrukcji obstugi.

Wszystkie zalecenia dotyczgce bezpieczenstwa, znajdujgce sie w niniejszej instrukcji obstugi oraz
zalecenia dotyczace dodatkowego osprzetu i maszyn muszg by¢ rowniez przestrzegane.

Wszystkie elementy chronigce i zabezpieczajgce, a takze czesci niebezpieczne (np. amortyzatory,
itp.) muszg byc¢ regularnie sprawdzane i wymienione na nowe w razie koniecznosci.

Gwarancja ma zastosowanie tylko wtedy, jesli klient spetnia ogdine obowigzki wynikajgce z umowy, a
w szczegolnosci warunki ptatnosci.
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> WYLACZENIE GWARANCJI

Gwarancja nie jest sprawowana w nastepujacych przypadkach:

Jesli uszkodzenia wynikajg z normalnego zuzycia, ze zlego uzycia, z braku konserwacji, w
wyniku braku nadzoru lub w wyniku zaniedbania.

Jedli maszyna miata wypadek lub =zostata uszkodzona w wyniku jej uzycia poza
przeznaczeniem okreslonym przez AGRISEM.

W przypadku uzycia maszyny niezgodnego z przeznaczeniem. Odnos$nie tego punktu prosimy
0 zapoznanie sie z rozdziatem 3: ,Zastosowanie maszyny zgodnie z przeznaczeniem”.

W przypadku nieprzestrzegania zalecen i wymogoéw konstruktora, zawartych w niniejszej
instrukcji obstugi, a w szczegdélnosci dotyczacych: bezpieczenstwa, montazu, uruchomienia,
obstugi, dziatania i konserwacji.

W przypadku ztej obstugi uzytkownika.

W przypadku szkdd wyrzadzonych przez obce przedmioty.

W  przypadku szkdéd wynikajacych z potgczenia maszyny z innymi maszynami lub
urzagdzeniami bez otrzymania wczesniejszej i pisemnej zgody AGRISEM i/lub w przypadku
nieprzestrzegania zalecen konstruktora wspotpracujgcego ciagnika lub innych urzadzen albo
maszyn.

W  przypadku uzycia maszyny z urzadzeniami ochronnymi i zabezpieczajgcymi zle
zamocowanymi i niedziatajgcymi.

W przypadku, gdy na maszynie zostaly przeprowadzone modyfikacje bez uzyskania
wczesniejszej i pisemnej zgody AGRISEM, lub jesli na maszynie zostaty zamontowane czesci
zamienne, podzespoty lub wyposazenia, ktdére nie sg oryginalne lub zalecane przez
AGRISEM.

W przypadku nieprawidtowej naprawy.

W przypadku, gdy uszkodzenie wynika z przestoju maszyny.

W przypadku uszkodzen powstatych podczas transportu lub czynnosci wykonywanych przez
przewoznika. W takim przypadku do odbiorcy maszyny nalezy przeprowadzenie niezbednych
dziatan przeciwko przewoznikowi.

Gwarancja nie obejmuje konsekwencji szkdd wynikajgcych z przestoju urzadzenia
spowodowanego wadg lub awarig maszyny.

Gwarancja nie obejmuje szkod cielesnych wiasciciela ani zadnej osoby postronnej, ani
posrednich konsekwencji z tego wynikajacych.

Ponadto, AGRISEM INTERNATIONAL nie moze by¢ pociggniety do odpowiedzialnosci pienieznej
za jakiekolwiek szkody powstate w wyniku strat w zbiorach lub wynikajgce z jakiegokolwiek
uszkodzenia, wady ukrytej lub awarii maszyny.

Nabywca zawsze ponosi odpowiedzialnos¢ za wybdr produktu, dopasowanie maszyny i
oczekiwanym przez niego rezultatdw. Nabywca jest odpowiedzialny za prawidtowg obstuge
maszyny, zgodnie z regutami sztuki pracy i z przepisami.

W Zzadnym przypadku AGRISEM INTERNATIONAL nie ma zadnych obligacji co do uzyskania
finalnego rezultatu.

> ZAKRES ZASTOSOWANIA | OGRANICZENIA ODPOWIEDZIALNOSCI

Gwarancja nie moze by¢ przyznana ani przeniesiona na jakgkolwiek osobe bez wczesniej
otrzymanej pisemnej zgody AGRISEM INTERNATIONAL.

Sprzedawcy naszych maszyn nie majg zadnego prawa ani pethomocnictwa do podejmowania
jakiejkolwiek decyzji, zaréwno umysinych jak i domniemanych w imieniu AGRISEM
INTERNATIONAL.

Pomoc techniczna AGRISEM INTERNATIONAL lub upowaznionego serwisu do naprawy lub
dziatania maszyn nie pocigga za sobg zadnej odpowiedzialnosci i w zadnym przypadku nie
moze pociggac za sobg uniewaznienia lub przekroczenia warunkéw niniejszej gwarancji.
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» PROCEDURA REALIZACJI GWARANCJI: DO PRZESTRZEGANIA PRZEZ
SPRZEDAWCE ORAZ NABYWCE

Procedura realizacji gwarancji zaréwno po stronie sprzedawcy jak i po stronie uzytkownika musi by¢
zgodna z nastepujgcymi zaleceniami:

A)

B)

C)

D)

W

ZWROT PRZEZ SPRZEDAWCE CERTYFIKATU GWARANCYJNEGO POPRAWNIE
WYPELNIONEGO | PODPISANEGO PRZEZ SPRZEDAWCE | KUPUJACEGO.

Whniosek gwarancyjny musi by¢ sporzgdzony na dokumencie « WNIOSEK GWARANCYJNY »
(Patrz : zatgcznik) AGRISEM INTERNATIONAL i wystany listem poleconym przez sprzedawce
do Serwisu Technicznego producenta w terminie 10 dni, liczac od daty awarii. Ten wniosek
gwarancyjny musi by¢é wypetniony w sposdb czytelny przez sprzedawce i musi zawieraé
nastepujgce informacije:

- Nazwa i adres sprzedawcy, nr kodu,

- Nazwa i adres nabywcy,

- Typ maszyny,

- Szerokos¢ robocza,

- Numer fabryczny maszyny,

- Data dostawy do nabywcy,

- Data wystgpienia awarii,

- Doktadne numery katalogowe wymienionych czesci, nr i data faktury,
- Marka i model wspétpracujacego ciagnika,

- Szczegotowy opis i domniemane przyczyny awarii,

- Powierzchnia pracy, ktérg wykonata maszyna,

- Powierzchnia uzytkdw rolnych w gospodarstwie

- Rodzaj gleby, % gleby gliniastej,

- Kopie faktur dotyczacych zakupu czesci zuzywajacych sie.

- kamienie |:| tak |:| nie

wymienione czesci |:| tak |:| nie (wystac ksero faktury)

Czesci uwazane za wadliwe muszg by¢ przestane przez sprzedawce do firmy AGRISEM w
celu przeprowadzenia ekspertyzy, wraz z obiema stronicami Wniosku gwarancyjnego do tego
przewidzianymi. Sprzedawca musi zaméwi¢ u producenta odpowiednie czesci zamienne, by
wymieni¢ czesci wadliwe lub uszkodzone. Koszty transportu zwigzane z wysytka jak i zwrotem
czesci sg ponoszone przez wysytajgcego.

Ostateczna decyzja o uznaniu gwarancji nalezy do Dyrekcji technicznej lub Dyrekcji
generalnej AGRISEM. Ta decyzja, niezaleznie od przedmiotu, do ktérego odnosi sie gwarancja,
jest definitywna i nieodwotalna. Kupujgcy zobowigzuje sie do zaakceptowania tej decyzji zaréwno
w zakresie uszkodzenia jak i wymiany jednej lub wielu czesci. Pracownicy handlowi AGRISEM
nie sg upowaznieni do podejmowania takich decyzji, w przypadku podjecia takich decyzji sg one
niewazne.

UWAGA : W przypadku odmowy uznania gwarancji, cze$¢ przez osiem dni pozostaje do dyspozycji klienta ; po tym
okresie czes¢ zostanie ztomowana.

Sprzedawcy maszyn w zadnym przypadku nie majg prawa do podejmowania jakiejkolwiek decyzji
w imieniu AGRISEM.

» UMOWA SPRAWOWANIA GWARANCJI NA OKES 5 LAT

przypadku umowy gwarancyjnej na okres 5 lat, prosimy o zapoznanie sie z warunkami

sprawowania gwarancji, przedstawionymi w tej umowie oraz z warunkami realizacji tej gwarancji.
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2.1.

KLAUZULA WYLACZENIA ODPOWIEDZIALNOSCI

Firma AGRISEM INTERNATIONAL nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody (i wszystkie
posrednio wynikajgce z nich konsekwencje) spowodowane jedng przyczyng lub wieloma przyczynami
opisanymi ponizej:

Nieprawidlowe zastosowanie maszyny, niezgodne z przeznaczeniem.
Nieprzestrzeganie zalecen konstruktora i znajdujgcych sie w niniejszej instrukgji
obstugi, zwtaszcza w zakresie : bezpieczenstwa, montazu, uruchomienia, obstugi,
dziatania i konserwaciji.

Nieprawidtiowy montaz, uruchomienie, obstuga i konserwacja maszyny.

Uzycie maszyny z uszkodzonymi urzgdzeniami zabezpieczajgcymi Iub Zle
zamocowanymi albo niesprawnymi.

Pofgczenie maszyny z innymi urzgdzeniami lub maszynami bez uzyskania pisemnej
zgody AGRISEM i/lub nieprzestrzeganie zaleceh konstruktora ciggnika Iub
pozostatych urzadzen lub maszyn.

Modyfikacja przeprowadzona na maszynie bez uzyskania pisemnej zgody AGRISEM.
Montaz na maszynie czesci zamiennych, podzespotdéw lub wyposazen, ktére nie sg
oryginalne lub nie sg zalecane przez AGRISEM.

Brak nadzoru na czesciami zuzywajgcymi sie maszyny.

Wykorzystanie maszyny poza kadrem okreslonego zastosowania przez konstruktora.
Nieprawidtiowa naprawa i konserwacja.

Wypadki powstate w wyniku dziatania ciat obcych, przypadku lub sity wyzszej.

Ponadto, firma AGRISEM INTERNATIONAL nie moze by¢ pociggnieta do odpowiedzialnosci za
szkody cielesne wtasciciela lub osoby postronnej, ani na posrednio wynikajgce z tego konsekwencje
odnoszgce sie lub nie do jakiejs wady. Przypominamy, ze nalezy zachowa¢ bezpieczng odlegtos¢ od
maszyny, minimum 50 metrow.

Wszelkie roszczenia dotyczgce powstatych szkdd lub zniszczen, ktore nie wystgpity bezposrednio na
maszynie sg wylgczone z zakresu gwaranc;ji.

Firma AGRISEM INTERNATIONAL nie moze by¢ pociggnieta do odpowiedzialnosci za szkody
powstate w wyniku btedéw w prowadzeniu lub w uzywaniu maszyny.

Firma AGRISEM INTERNATIONAL nie moze by¢ pociggnieta do odpowiedzialnosci w celu uzyskania
naprawy szkod powstatych w wyniku przestoju maszyny, wynikajgcych z wady lub awarii tej maszyny.
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2.2. ZASTOSOWANIE MASZYNY ZGODNE Z
PRZEZNACZENIEM

Maszyny produkowane przez firme AGRISEM INTERNATIONAL muszg byé uzywane wytgcznie do
prac, dla ktérych zostaty zaprojektowane:

Praca na polach uprawowych w normalnych warunkach

W przypadku szkody zwigzanej z zastosowaniem maszyny poza okreslonym przez konstruktora
zakresem zastosowania, konstruktor jest catkowicie zwolniony z odpowiedzialnosci.

Nalezy uzywaé maszyne wytgcznie w doskonatym stanie technicznym, zgodnie z jej przeznaczeniem i
z doskonatg znajomoscia ryzyka.

Zastosowanie maszyny zgodnie z przeznaczeniem obejmuje réwniez:

- Przestrzeganie zalecen dotyczgcych uzytkowania, obstugi i konserwacji, okreslonych przez
konstruktora.

- Przestrzeganie wszystkich zalecen zawartych w niniejszej instrukcji obstugi, zwlaszcza
zalecen dotyczgcych bezpieczenstwa.

- Uzywanie wytgcznie czesci zamiennych, podzespotéw lub wyposazen oryginalnych lub
zalecanych przez konstruktora.

Maszyny AGRISEM nie moga byt faczone z innymi maszynami lub urzadzeniami bez wczesniejszego
uzyskania na to pisemnej zgody AGRISEM INTERNATIONAL.

Dla wszelkich potgczen, uzytkownik musi ponadto przestrzega¢ zalecen okreslonych przez
konstruktora ciggnika.

Maszyny AGRISEM moga by¢ obstugiwane, naprawiane i konserwowane tylko przez osoby
kompetentne, ze znajomoscig charakterystyki i sposobdéw obstugi maszyny.
Te osoby muszg byc¢ tez poinformowane o niebezpieczehstwach, na ktére mogg byé narazone.

Uzytkownik zobowigzany jest do przestrzegania:

» przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (BHP).
» Kodeksu pracy.
» Przepiséw o ruchu drogowym (Kodeks ruchu drogowego).

Uzytkownik musi réwniez przestrzega¢ wszystkich ostrzezen umieszczonych na maszynie. Wszelkie
zmiany konstrukcyjne dokonane na maszynie dokonane przez uzytkownika lub jakgkolwiek inng
osobe, bez oficjalnego i pisemnego powiadomienia o zgodzie konstruktora, sg przeprowadzane na
odpowiedzialnos¢ wiasciciela maszyny.

W przypadku szkédd wynikajgcych z zastosowania maszyny niezgodnego z przeznaczeniem :
» odpowiedzialno$¢ lezy catkowicie po stronie uzytkownika,

» w zadnym przypadku firma AGRISEM INTERNATIONAL nie ponosi odpowiedzialnosci za te
szkody.
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2.3. ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

2.3.1. Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

2.3.1.1. Wprowadzenie

Wiegkszos¢ wypadkéw, ktére majg miejsce podczas pracy, konserwacji lub w czasie przejazdéw
wynikajg z braku przestrzegania elementarnych regut dotyczacych bezpieczehnstwa. W konsekwenciji,
bardzo wazne jest, aby kazda osoba majgca pracowa¢ z tg maszyng skrupulatnie przestrzegata
fundamentalnych regut przedstawionych w dalszej czesci, podobnie jak ostrzezen zawartych na
naklejkach umieszczonych na maszynie.

Maszyna zostata zaprojektowana do doktadnej pracy, zawsze musi znajdowa¢ sie w doskonatym
stanie roboczym i moze by¢ naprawiana wytgcznie z uzyciem oryginalnych czesci zamiennych
AGRISEM INTERNATIONAL.

Maszyna moze by¢ obstugiwana, naprawiana i konserwowana wytgcznie przez osoby kompetentne,
ze znajomoscig charakterystyki i sposobéw obstugi maszyny oraz przeszkolone w zakresie regut
dotyczacych bezpieczenstwa i zapobiegania wypadkom oraz niebezpieczenstw, na ktére mogg byc
narazone.

Maszyna moze byt uzywana wytgcznie zgodnie ze swoim przeznaczeniem, w stanie niestanowigcym
zadnego ryzyka dla bezpieczenstwa. Nalezy natychmiast naprawic usterki, ktére mogag mie¢ wpltyw na
bezpieczenstwo.

Uzytkownik jest zobowigzany do skrupulatnego przestrzegania zalecen dotyczgcych bezpieczenstwa
zamieszczonych w niniejszej instrukcji obstugi oraz znajdujgcych sie na naklejkach rozmieszczonych
na maszynie.

Jest rowniez zobowigzany do przestrzegania obowigzujgcych przepiséw w zakresie zapobiegania
wypadkom, bezpieczenhstwa i higieny pracy, kodeksu pracy, medycyny pracy oraz przepisé6w ruchu
drogowego.

Przed pierwszym uzyciem maszyny nalezy uwaznie przeczytaC wszystkie zalecenia dotyczace
bezpieczenstwa, umieszczone w niniejszej instrukcji obstugi i oswoic sie z urzadzeniami sterujgcymi.

Maszyny nigdy nie mozna powierzaé osobie, ktéra nie zostata przeszkolona, aby nig pracowac.

Odpowiedzialnos¢ i gwarancja :

Oprécz innych przypadkéw, o ktérych mowa w niniejszej instrukcji, producent nie ponosi
odpowiedzialnosci za szkody (osobiste lub materialne) wynikajace z jednej przyczyny lub wielu
nastepujgcych przyczyn:

- Nieprzestrzeganie zaleceh konstruktora, figurujgcych w tej instrukcji obstugi,
zwilaszcza dotyczacych : bezpieczenstwa, montazu, uruchomienia, obstugi, dziatania i
konserwacji.

- Zastosowanie maszyny niezgodne z przeznaczeniem.

- Nieprawidtowy montaz, uruchomienie i konserwacja maszyny.

- Uzycie maszyny z uszkodzonymi urzgdzeniami ochronnymi i zabezpieczajgcymi lub
Zle zamocowanymi albo niesprawnymi.

- Potaczenie maszyny z innymi urzadzeniami lub maszynami bez uzyskania pisemnej
zgody AGRISEM i/lub w przypadku nieprzestrzegania zalecen konstruktora
wspotpracujgcego ciggnika, innych urzadzen lub maszyn.

- Przeprowadzenie modyfikacji na maszynie bez pisemnej zgody AGRISEM.

- Montaz na maszynie czesci zamiennych, podzespotéw lub wyposazen, ktére nie sg
oryginalne lub nie sg zalecane przez AGRISEM.

- Brak nadzoru na czesciami zuzywajgcymi sie maszyny.

- Zastosowanie maszyny poza okreslonym przez konstruktora przeznaczeniem.
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- Nieprawidtowa naprawa i konserwacja.
- Wypadki powstate w wyniku dziatania ciat obcych, przypadku lub sity wyzsze;.

Oprécz innych przypadkéw, o ktérych mowa w niniejszej instrukcji, wszelkie roszczenia dotyczgce

sprawowania gwarancji w wyniku powstatych szkéd z powodu lub powodéw wymienionych powyzej,
sg wykluczone.

2.3.1.2. Zalecenia do przestrzegania przed uzyciem maszyny

Nalezy nosi¢ dobrze dopasowane ubrania. Ubrania zbyt luzne moga by¢ wciagniete przez
elementy pracujace maszyny, znajdujace sie w ruchu.

Nalezy zaopatrzy¢ sie w odziez ochronng, odpowiednia do wykonywanej pracy (rekawice
ochronne, buty ochronne, okulary ochronne, kask ochronny, stuchawki chronigce przed hatasem...).

Nalezy byé swiadomym, ze maszyny uprawowe, nawet o malej szerokosci, posiadaja
podzespoly wykonujgce agresywng prace (zeby, redlice, talerze..) mogace spowodowac
powazne uszkodzenia ciata w razie wypadku.

Przed kazdym rozpoczeciem pracy, nalezy sprawdzi¢ najblizsze otoczenie maszyny, czy nie ma
wokot niej niepozadanych oséb (dzieci!).
Nalezy zapewni¢ sobie odpowiednig widocznos¢!

Przed kazdym rozpoczeciem pracy sprawdzi¢, czy przednia os ciggnika jest wystarczajgco obcigzona,
aby unikng¢ wypadku. W razie potrzeby zamocowaé przednie obcigzniki na ciggniku.

Przed kazdg pracg sprawdzi¢ dokrecenie srub i nakretek. W razie koniecznosci dokrecic.
Skontrolowaé réwniez stan podzespotéw i ich elementdw mocujgcych, zgodnie z zaleceniami z
niniejszej instrukcji obstugi.

W czasie przeprowadzania manewréw zwigzanych z rozktadaniem i sktadaniem maszyny,
zadna osoba nie moze znajdowac¢ sie w poblizu maszyny w promieniu mniejszym niz 50
metrow od maszyny.

Sprawdzi¢, czy maszyna zostata poprawnie przyczepiona do ciggnika.
Zawsze umieszcza¢ w odpowiednich miejscach zawleczki i uktady blokujace.
Sprawdzi¢, czy maszyna zapewnia bezpieczenstwo dla oséb.

Przed kazdym uzyciem nalezy upewnié¢ sie, czy wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce i ochronne sg
na swoich miejscach i czy sg sprawne. Kazdg zuzytg lub uszkodzong ostone nalezy bezzwiocznie
wymieni¢ na nowa.

Oddali¢ kazda osobe i zwierze ze strefy niebezpieczenstwa pracujacej maszyny. Nalezy
zachowaé bezpieczng odlegtosé od maszyny, wynoszacg minimum 50 metréw.

Wykonac¢ prébny przejazd maszyng, aby stwierdzi¢ ewentualne uszkodzenia zewnetrzne i sprawdzic¢
stan urzadzen ochronnych.

Jedynie osoby wyznaczone przez wiasciciela maszyny, ktére zostaly przeszkolone i poinstruowane
mogg pracowa¢ maszyng. Operator jest odpowiedzialny wzgledem oséb trzecich, gdy pracuje
maszyna.
Witasciciel maszyny musi:

- Przekazaé operatorowi instrukcje obstugi maszyny.

- Upewni¢ sie, ze operator przeczytat instrukcje obstugi i rozumie ja.

- Upewni¢ sie, ze operator zna fundamentalne zalecenia w zakresie bezpieczenstwa pracy i

zapobiegania wypadkom.
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2.3.1.3. Zalecenia do przestrzegania, gdy maszyna jest
przyczepiana do ciggnika i odczepiana od ciggnika

Zwréci¢ uwage na dopuszczalne mozliwosci podtgczenia miedzy uktadem przyczepienia maszyny a
trzypunktowym uktadem zawieszenia ciggnika.
Maszyny muszg by¢ kompatybilne (maszyna i ciggnik).

» Sprawdzi¢, czy ciggnik posiada odpowiednig charakterystyke do przyczepienia do
niego maszyny.

OSTRZEZENIE :

W razie niepoprawnego podigczenia maszyny do ciagnika moze wystagpi¢ rozerwanie maszyny
podczas pracy, niestabilno$¢ pod obcigzeniem, niewystarczajaca zwrotnos¢ i moc dzialania
uktadu hamulcowego ciagnika.

Upewni¢ sig, czy ciggnik spetnia wymagania przed przystgpieniem do przyczepienia do niego
maszyny.

Maszyna moze by¢ przyczepiona do ciggnika lub zawieszana na ciggniku tylko wtedy, jesli spetnia on
pozadane wymagania.

Przeprowadzi¢ probe hamowania, aby sprawdzi¢, czy ciggnik moze zapewni¢ hamowanie zgodne z
przepisami, podobnie postagpi¢, gdy do ciggnika przyczepiono / zawieszono maszyne.

Wymagania wzgledem ciggnika dotyczg w szczegdlnosci :

- Dopuszczalnej masy catkowite;.

- Dopuszczalnego nacisku na os.

- Dopuszczalnego nacisku na punkt zaczepu ciggnika.

- Dopuszczalne obcigzenie zamontowanego ogumienia.
- Dopuszczalnego obcigzenia zaczepu ciggnika.

Powyzsze informacje znajdg Panstwo na tabliczce znamionowej lub w dowodzie rejestracyjnym
ciggnika a takze w jego instrukcji obstugi.

Nacisk na przednig o$ ciggnika musi by¢ réwny przynajmniej 20% masy wiasnej ciggnika.

= Obliczenie rzeczywistych wartosci masy catkowitej ciggnika, obcigzenia jego osi i mozliwosci
obcigzenia ogumienia a takze wymaganego minimalnego docigzenia, wymaga :

Dopuszczalna masa catkowita ciggnika wskazana w dowodzie rejestracyjnym musi by¢ wieksza od
sumy :

- Masy wtasnej ciggnika,

- Obcigznikéw

- Masy catkowitej maszyny zawieszanej lub nacisku maszyny przyczepianej.

To zalecenie stosuje sie tylko w Niemczech:

W przypadku nieprzestrzegania obcigzen na oS i/lub dopuszczalnej masy catkowitej, po wyczerpaniu
wszystkich mozliwosci, kompetentna jednostka prawna danego Landu moze wystawic¢, na podstawie
raportu upowaznionego eksperta z zakresu ruchu pojazdow silnikowych i za zgodng konstruktora,
dokument dotyczgcy dopuszczenia do ruchu, zgodnie z artykutem 70 niemieckiego prawa
dotyczgcego dopuszczania pojazdow do ruchu drogowego i wyznaczy¢ obowigzek posiadania
odpowiedniego zezwolenia zgodnie z niemieckimi przepisami o ruchu drogowym.

Potgczenie maszyn: nie wolno taczyé ze sobg maszyn niekompatybilnych lub ktére sg
niekompatybilne z ciggnikiem.
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Firma AGRISEM nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci w przypadku szkéd powstalych w
wyniku potgczenia maszyn, na ktore nie zostato udzielone pisemne pozwolenie AGRISEM.

Niebezpieczenstwo wypadkow zwigzane z rozerwaniem podzespoldw w czasie pracy,
wynikajgce z niedozwolonego potaczenia.

Przyczepianie i odczepianie sg czynnosciami stanowigcymi ryzyko uszkodzenia ciata.

» Przed przyczepieniem lub odczepieniem maszyny:

- Opusci¢ maszyne na stabilne podtoze.
- Zabezpieczy¢ maszyne klinami i podjg¢ wszelkie konieczne czynnos$ci, aby zapobiec
przypadkowemu przemieszczeniu sie ciggnika.

Maszyna moze by¢ przyczepiona wytgcznie do przewidzianych do tego celu punktéw zaczepowych,
zgodnie z zasadami w tej materii.

Podczas przyczepiania nalezy pamietac, by nie przekroczyé¢ :
- Calkowitej dopuszczalnej masy ciggnika.
- Dopuszczalnych obcigzen na osie ciggnika.
- Dopuszczalnych obcigzen ogumienia ciggnika.

Podczas przeprowadzania czynnosci przyczepiania lub odczepiania,

zadna osoba nie moze znajdowac sie miedzy kotami ciggnika a maszyna.

2.3.1.4. Zalecenia dotyczgce uzytkowania maszyny

OSTRZEZENIE

Wystepowanie ryzyka zgniecenia, ciecia, szarpania, zablokowania i uderzenia zwigzanego z
brakiem zachowania bezpieczenstwa podczas przejazdéw lub dziatania.

Przed kazdym uruchomieniem, nalezy sie upewnié, czy maszyna i ciggnik sg w stanie przemieszczac¢
sie oraz dziata¢ w petni bezpiecznie.

Nigdy nie wolno wchodzié na maszyne ani na niej przebywaé, gdy znajduje sie w ruchu.

Nigdy nie pracowac jadac do tytu.

Nie pozwala¢ dzieciom wchodzi¢ na ciagnik lub na maszyne lub na zabawe w ich poblizu,
nawet jesli maszyna nie pracuje.

Przed wszelkim uzyciem lub manewrowaniem maszyng nalezy oddali¢ wszystkie osoby
znajdujace sie w strefie przeprowadzania manewréw lub uzytkowania.

Elementy maszyny sterowane przez zewnetrzng site zawieraja strefy zgniotu lub ciecia. Nalezy
zachowa¢ bezpieczng odlegtos¢ od tych stref ryzyka.

Zachowa¢ swiadomo$c¢ ukrytych przeszkdd (kamienie, korzenie, przewody, kable, itp.) w razie kolizji z
jakas przeszkoda.

"l_-. Konieczne jest zatrzymanie napedu, wylgczenie silnika ciagnika, wyciagniecie kluczyka
-~ ze stacyjki zaptonowej i odczekanie na catkowite zatrzymanie sie maszyny.

Przed ponownym podjeciem pracy, skontrolowaé maszyne, aby zlokalizowaé ewentualne
uszkodzenia. Jesli przeszkode stanowi przewdd elektryczny lub przewdd gazowy, nalezy powiadomic
kompetentne jednostki.
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W czasie pracy maszyna, kamienie lub niepozgdane przedmioty mogg by¢ wyrzucone na bardzo duzg
odlegtosc¢.

Oddali¢ kazdg osobe Ilub zwierze, ktore moglyby by¢é narazone na przebywanie w
niebezpiecznej strefie maszyny.

Nie wolno przebywa¢ w strefie roboczej maszyny, ani w strefie nawrotu lub obrotu maszyny.

Przed kazdym uzyciem maszyny nalezy regularnie przeprowadzaé kontrole wizualne maszyny w celu
wykrycia ewentualnych szkéd zewnetrznych i aby upewni¢ sie o dobrym dziataniu urzadzen
ochronnych i zabezpieczajgcych. Nalezy takze regularnie przeprowadzac¢ kontrole réznych ustawien.

Nie zbliza¢ sie do maszyny zanim nie zatrzymajg sie na niej wszystkie czesci pracujace
. w ruchu! Przebywaé¢ w bezpiecznej odlegtosci, minimum 50 metréw od maszyny.

» W zakresie prowadzenia :

Prowadzenie ciggnika z zawieszong lub przyczepiong maszyng nalezy dopasowac, aby w petni i w
kazdym warunkach sprawowac kontrole zaréwno nad ciggnikiem jak i maszyna.

W zwigzku z tym nalezy wzig¢ pod uwage swoje osobiste zdolnosci, warunki dotyczgce stanu gruntu
lub szosy, natezenie ruchu drogowego, widocznos¢ i warunki pogodowe, charakterystyke
prowadzenia ciggnika oraz warunki uzytkowania, gdy maszyna jest zawieszana lub zaczepiana.
Przestrzegac regut ostroznosci i bezpieczenstwa dyktowanych przez kazda sytuacje.

Predkos¢ i tryb jazdy zawsze muszg by¢ dopasowane do terenu, drég publicznych i drég polnych.

Na terenach pofatdowanych lub gdy wystepuija krotkie zakrety, nalezy zmniejszyé predkos$¢ jazdy.
Podczas pokonywania zakretow nalezy pamieta¢é o zachodzeniu maszyny oraz o masie
bezwtadnosciowej maszyny zawieszane;.

W kazdych warunkach nalezy unika¢ nagtych zmian kierunkéw jazdy.

Nie wolno opuszcza¢ stanowiska pracy tak dtugo, dopoki sprzet nie zostanie catkowicie zatrzymany,
silnik ciggnika musi by¢ zgaszony a hamulec postojowy zaciggniety.

Nie wolno transportowa¢ zadnej osoby ani zwierzat na maszynie lub dodatkowych narzedziach
podczas pracy ani podczas transportu.

> W przypadku przejazdéw drogami publicznymi :

Przestrzegac przepisow ruchu drogowego obowigzujgcym w kraju uzytkowania.

Przed kazdym wjazdem na droge publiczng, nalezy sprawdzi¢ wymiary gabarytowe
o maszyny, odkrecié lub zdjaé elementy ponadgabarytowe.

Uwzgledni¢ dopuszczalne szerokosci transportowe oraz wysokos¢ transportowg w zaleznoéci od
przyczepionej maszyny, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Przed wjazdem na droge publiczng upewnic sie, czy maszyna zawieszana jest wyposazona w uktad
oswietlenia i sygnalizacyjny zgodny z wymogami obowigzujgcych przepisow.

Tylny uktad oswietleniowy AGRISEM moze by¢ zdemontowany na czas pracy, upewni¢ sie, czy
zestaw sygnalizacji zostat poprawnie zamontowany.

Sprawdzi¢, czy zestaw dobrze dziata oraz czysto$¢ zestawu. Wymieni¢ wszelkie brakujgce lub
uszkodzone wyposazenie.

Przed wjazdem na droge publiczng nalezy zamocowa¢ wszystkie elementy ruchome maszyny w
pozycji transportowej, aby unikng¢ niebezpiecznej zmiany ich pozycji. Sprawdzié¢ réwniez dokrecenie
Srub i nakretek oraz sprawdzi¢, czy wszystkie czesci maszyny zostaty poprawnie zamocowane, aby
unikng¢ jakiegokolwiek przemieszczenia sie lub odtgczenia.
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Jesli Panstwa maszyna jest sktadana hydraulicznie, to uktad blokujgcy musi by¢ wigczony.

Przestrzega¢ zalecen dotyczgcych zmiany pozycji maszyny z roboczej na transportowg, zawartych w
instrukcji obstugi.

Nalezy réwniez sprawdzi¢ :
- Podtaczenie przewodow zasilajgcych.
- Uktad hamulcowy i instalacje hydrauliczng.

Jedli maszyna nie jest oryginalnie wyposazona, to przewidzie¢ urzadzenia sygnalizacyjne: belke ze
Swiattami, $wiatta odblaskowe, tablice lub samoprzylepne tasmy odblaskowe.

Zadbac, aby maszyna lub urzgdzenia dodatkowe nie przestaniaty tylnych Swiatet ciggnika.
Upewnic sig, czy cisnienie w ogumieniu ciggnika jest poprawne.
Upewnic sig, czy ciggnik wraz z osprzetem jest stabilny.

Zamocowaé obcigzniki z przodu i z tylu w celu zachowania efektywnosci dziatania uktadu
hamulcowego i kierowniczego.

Nacisk na przednig o$ ciggnika musi by¢é réwny przynajmniej 20% masy wtasnej ciggnika, aby
zapewni¢ wystarczajgcg sterownosc.

Gdy ciagnik jest pod obcigzeniem, nigdy nie jezdzi¢ z predkoscig przekraczajaca 25 km/h.
Przed wjazdem na droge publiczng oczysci¢ maszyne z zebranej na niej gleby.

Po zjechaniu z drogi publicznej, zadbaé o wyczyszczenie szosy i oczyszczenie jej z btota
pozostawionego przez ciggnik, maszyne i narzedzia.

Podczas transportu drogg publiczng odpowiedzialnym jest kierowca/wtasciciel.

2.3.1.5. Zalecenia dotyczgce przeprowadzania czynnosSci ha
maszynie

Szczegolnie podczas zwigzanych z czyszczeniem, konserwacjg i naprawg.

Przestrzega¢ zalecen dotyczacych konserwacji maszyny zawartych w niniejszej instrukcji
obstugi.

Przed przeprowadzeniem wszelkich czynnosci na maszynie :

- Zadba¢ bezwzglednie o to, aby maszyna zostata opuszczona na stabilne podioze.

- Zatrzyma¢ silnik ciggnika, wyciagnaé kluczyk ze stacyjki zaptonowej, zaczekaé
na catkowite zatrzymanie sie wszystkich czesci pracujgcych w ruchu i
zaciggna¢ reczny hamulec postojowy.

- Opusci¢ maszyne na ziemieg, wylgczy¢ cisnienie w instalacji hydraulicznej i zaczekaé
az maszyna ostygnie.

- Zabezpieczy¢ maszyne i jej elementy, ktére znajdujg sie w pozycji uniesionej, aby
unikng¢ wszelkiego przypadkowego opuszczenia.

- Zablokowaé maszyne klinami.

W przypadku wykorzystania myjki wysokocisnieniowej lub urzadzenia myjgcego za pomocg pary,
nalezy przestrzegac ponizszych punktach :
Nie czysci¢ komponentdw elektrycznych ani hydraulicznych.
Nigdy nie kierowaé strumienia cieczy z rozpylacza myjki wysokocisnieniowej lub
urzgdzenia myjgcego za pomocg pary bezposrednio w kierunku punktéw smarowania
i tozysk.
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Zachowaé rowng odlegtos¢ miedzy rozpylaczem a maszyna.
Przestrzegaé zaleceh dotyczgcych uzytkowania myjek wysokocisnieniowych.

Nosi¢ odpowiednia odziez ochronng dopasowang do majacej byé przeprowadzonej pracy.
Szczegdblnie chodzi o noszenie obuwia ochronnego i rekawic w przypadku manipulowania
ostrymi czesciami.

Podja¢ wszelkie konieczne kroki ostroznosci zwigzane z adaptacja czesci roboczych, ktére sa
ciezkie i ostre.

Maszyna moze by¢ obstugiwana, naprawiana i konserwowana tylko przez osoby kompetentne, ze
znajomoscig charakterystyki i sposobdéw obstugi maszyny.

Do naprawy maszyny nalezy uzywaé wylacznie oryginalnych czesci zamiennych AGRISEM
International.

Na metalowe czesci, ktére nie sg pomalowane, nalezy natozy¢ grubg warstwe srodka antykorozyjnego
lub smaru.

W zalezno$ci od typu maszyny: przed przeprowadzeniem prac na instalacji elektrycznej lub przez
kazdg czynnoscig spawalniczg, nalezy odtgczy¢ wigzki elektryczne tgczace z ciggnikiem. Odigczyc
przewody od akumulatora i alternatora.

Nie spawac¢ ani nie uzywac¢ palnika w poblizu cieczy znajdujacych sie pod cisnieniem lub w
poblizu produktéw tatwopalnych.

2.3.1.6. Zalecenia dotyczgce instalacji

Maszyna moze by¢ wyposazona w komponenty i elementy elektroniczne, ktérych funkcjonowanie
moze by¢ zakidcone emisjg fal elektromagnetycznych pochodzacych z innych maszyn. Taki wptyw
moze stanowi¢ zrodto niebezpieczehstwa dla oséb, jesli zalecenia dotyczgce bezpieczenstwa nie
bedg przestrzegane. Oto te zalecenia:

» W przypadku pézniejszej instalacji maszyn i lub komponentéw elektrycznych
na maszynie, z podtgczeniem instalacji elektrycznej na pokfadzie, uzytkownik
musi wczesniej sprawdzié, czy instalacja nie powoduje zaktdécen na poziomie
elektronicznym pojazdu lub innych podzespotow.

» Upewni¢ sie, czy komponenty elektryczne i elektroniczne zainstalowane w
pozniejszym terminie sg zgodne z wymogami normy 2004/108/CEE
dotyczacej kompatybilnosci elektromagnetycznej w swojej aktualnej wersji i
czy znajduje sie na nich oznaczenie CE.

Przed przeprowadzeniem jakiejkolwiek czynnosci na instalacji elektrycznej, nalezy odtgczyé biegun
ujemny od akumulatora.

Uzywacé tylko zalecanych bezpiecznikow. Uzycie bezpiecznika o zbyt wysokim natezeniu (zbyt duza
wartos¢ amperowa) moze pociggng¢ za sobg uszkodzenie instalacji elektrycznej i stanowié¢ ryzyko
pozaru.

Zadba¢ o poprawne podtagczenie biegundéw akumulatora, rozpoczynajgc od bieguna dodatniego,
nastepnie podigczy¢ biegun ujemny. Podczas odtgczania tych biegundéw, najpierw rozpocza¢ od
odfgczenia bieguna ujemnego, a nastepnie odigczy¢ biegun dodatni.

Pamieta¢ o systematycznym naktadaniu kapturka ochronnego na biegunie dodatnim akumulatora.
Uwaga na ryzyko wybuchu w przypadku dotkniecia do masy!

Ryzyko wybuchu : unikaé tworzenia iskier i trzymania otwartego ognia w poblizu akumulatora.
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2.3.1.7. Zalecenia dotyczgce instalacji hydraulicznej

Jesli Panstwa maszyna jest wyposazona w instalacje hydrauliczng, to nalezy przestrzegac
nastepujgcych zalecen:

[UWAGA ! Instalacja hydrauliczna znajduje sie pod ci$nieniem ! |

Przed podtgczeniem sitownikdbw i podzespotéw hydraulicznych, nalezy zadbaé o poprawne
podtgczenie obwoddw, zgodnie z zaleceniem konstruktora.

W celu uniknigcia btedow w podigczaniu, oznaczyé gniazda i szybkoztgcza hydrauliczne miedzy
ciggnikiem i maszyna.

Przed podigczeniem przewodu do instalacji hydraulicznej ciggnika, upewni¢ sie czy obiegi, po stronie
ciggnika i po stronie maszyny sg w doskonale czystym stanie i nie znajdujg sie pod cisnieniem.

Przed przystgpieniem do podtgczenia, upewnic sie, czy szybkoztgcza hydrauliczne maszyny i ciggnika
$g 0Czyszczone z zanieczyszczen.

Przed przeprowadzeniem wszelkich czynnosci na instalacji hydraulicznej, nalezy opusci¢ maszyne,
wytgczy¢ ci$nienie w obiegu, wytgczy¢ silnik ciagnika, zaciggng¢ hamulec postojowy i wyciggngc
kluczyk ze stacyjki zaptonowe;j.

Przed przeprowadzeniem wszelkich czynnosci odczeka¢ az maszyna ostygnie i roztadowac
akumulatory instalacji hydrauliczne;.

Regularnie kontrolowaé przewody hydrauliczne. Uszkodzone lub zuzyte przewody muszg byé
bezzwtocznie wymienione. Wizualnie sprawdzi¢ stan przewoddéw hydraulicznych, aby wykry¢ kazdg
oznake rozdarcia lub nadmiernego zuzycia.

W przypadku wymiany przewoddéw hydraulicznych, pamigtaé o wymianie przewoddéw na nowe, 0
takich samych parametrach i jakosci, ktére sg zalecane przez konstruktora maszyny.

Po kazdym uzyciu maszyny nalezy oczysci¢ szybkoztgcza hydrauliczne i zabezpieczy¢ je kapturkami
ochronnymi. Wymieni¢ szybkoztgcza, ktére Zle sie blokujg lub ktére ciekna.
Przewody hydrauliczne nigdy nie mogg byc¢ ciggniete po ziemi.

W przypadku zlokalizowania wycieku, nalezy podjg¢ wszelkie srodki ostroznosci, aby zapobiec
wypadkom. Nigdy nie probowa¢ hamowa¢ wycieku rekg lub palcami!

Kazda ciecz znajdujaca sie¢ pod cisnieniem, zwlaszcza olej z instalacji hydraulicznej, moze
przebi¢ sie przez skoére i spowodowaé powazne obrazenia oraz infekcje.
W przypadku odniesienia obrazen nalezy natychmiast skonsultowa¢ sie z lekarzem.

Aby unikngé wypadkéw spowodowanych niezamierzonymi ruchami hydraulicznymi lub przez obce
osoby, rozdzielacze hydrauliczne ciggnika muszg by¢ zablokowane, gdy nie sg uzywane lub w pozyciji
transportowej.

2.3.1.8. Zalecenia dotyczgce uktadu hamulcowego

Uklad hamulcowy musi byé regularnie kontrolowany i konserwowany. Prace zwigzane z
konserwacjg i naprawg podobnie jak czynnosci regulacyjne moga by¢ przeprowadzane wytgcznie
przez wykwalifikowany personel od uktadéw hamulcowych.

W przypadku niepoprawnego dziatania uktadu hamulcowego nalezy natychmiast zatrzymac ciagnik i
przystgpi¢ do naprawy.

Przed przystgpieniem do przeprowadzenia czynnosci na uktadzie hamulcowym, nalezy najpierw
opusci¢ maszyne na stabilne podtoze i zablokowa¢ jg klinami.
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Po przeprowadzeniu kazdej czynnosci regulacyjnej lub naprawczej na uktadzie hamulcowym, nalezy
przystgpi¢ o przeprowadzenia proby hamowania.

2.3.1.9. Zalecenia specjalne dotyczace siewnikow AGRISEM

Poza zaleceniami majgcych zastosowanie do wszystkich maszyn, uzytkownik siewnika AGRISEM
musi przestrzega¢ nastepujgcych zalecen :

Nigdy nie wchodzi¢ na inne elementy siewnika AGRISEM niz przewidziany do tego celu pomost. Na
siewnik mozna wchodzi¢ tylko podczas postoju i gdy silnik ciagnika jest wylgczony.

W przypadku prac na siewniku AGRISEM lub podczas przeprowadzania préby kreconej, siewnik musi
znajdowac sie w bezpiecznej odlegtosci minimum 50 metréw. Instalacja hydrauliczna musi mie¢
wytgczone cisnienia (np. turbina nie moze by¢ napedzana) a tylna szyba ciggnika musi by¢ zamknieta,
a silnik ciggnika by¢ wytaczony, kluczyk wyciggniety ze stacyjki zaptonowe;.

Zadba¢, aby zadna osoba nie pozostata na siewniku oraz w jego poblizu w czasie zatadunku ziarnem.
Pomost AGRISEM moze byé wykorzystany wytgcznie podczas postoju siewnika.

Zawsze zadbac o to, aby caty obszar odpowiadajgcy rozmiarom gabarytowym siewnika byt odstoniety.
Nie wolno znajdowac sie pod kotem stonecznym, gdy znajduje sie ono w pozycji transportowe;.

Podczas przeprowadzania proby kreconej sekcji rozdzielajgcej siewnika, uzytkownik musi uruchomic
koto stoneczne z zachowaniem ostroznosci, aby unikng¢ wypadku i zranienia ciata. Podczas
wykonywania obrotéw kotem Zzadna inna osoba nie moze znajdowac sie w obszarze mniejszym niz 50
metrow wokot maszyny. Zadna osoba nie moze wktadaé palcow do rowkéw aparatu rozdzielajgcego
zanim uktad przeniesienia napedu nie zostanie catkowicie zatrzymany.

Nalezy zachowac¢ najwiekszg ostroznos¢ podczas zmiany przetozen przektadni napedowej, podczas
obchodzenia sie z kotami zebatymi i tancuchem, aby unikngé wszelkich obrazen ciata. Zadna inna
osoba nie moze znajdowac sie w obszarze mniejszym niz 50 metréw wokot maszyny. Nalezy zadbac,
aby zachowac bezpieczenstwo podczas zmiany kot zebatych unikajgc wchodzenia na rame lub
talerze siewnika, gdyz mogtoby by¢ to niebezpieczne.

Zadbag¢, aby koto stoneczne byto chronione w transporcie, aby w nic nim nie uderzy¢ ani tez nikogo
nie zranic.

Podobnie, podczas uruchomienia turbiny, nalezy zachowa¢ bezpieczng odlegto$¢, gdyz istnieje ryzyko
odrzutu réznych elementéw (np. kawatkow ziemi, oleju, kamykow, metalu...).

Podczas przejazdow drogami publicznymi, zawsze zachowywac najwiekszg ostroznoé¢ i uwage. Pole
widzenia do tylu jest zredukowane podczas transportu, dlatego trzeba upewnic¢ sie przed cofaniem, ze
nic nie zagradza przestrzeni z tyt za maszyng (bezpieczna odlegtosé: 50 metrow).

W przypadku wyposazenia w czotowy zbiornik na ziarno, uzytkownik musi przestrzegaé przepisow
drogowych obowigzujgcych w kraju uzytkowania maszyny. Jesli instalacja sygnalizacyjna ciggnika nie
jest wystarczajgca (lub nie dosy¢ widoczna), nalezy wyposazy¢ zbiornik czotowy w instalacje
oswietleniows i tablice sygnalizacyjne.

Podczas pracy nalezy zachowaé bezpieczng odlegtos¢ 50 metréow z powodu
[+ % ryzyka odrzutu odtamkoéw.

2.3.1.10. Zalecenia dotyczgce zabezpieczenia sprezynowego

Na wielu maszynach AGRISEM stosowane sg zabezpieczenia na blokach sprezynowych wstepnie
scisnietych. Mogg one by¢ bardzo niebezpieczne podczas przeprowadzania czynnosci na maszynie,
jesli odpowiednie srodki zabezpieczajgce nie zostang podjete.
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UWAGA! : Wszelkie czynnosci przeprowadzane na « BLOKU SPREZYNOWYM » musza byé
poprzedzone uzyskaniem pisemnego pozwolenia przez firme AGRISEM
International.

2.3.1.11. Zalecenia dotyczgce watkow napedowych cardana

Przed przeprowadzeniem jakichkolwiek czynnosci na watku napedowym, najpierw nalezy przeczytac

jego instrukcje obstugi oraz przestrzega¢ zalecen producenta ciggnika.

2.3.1.12. Zalecenia dotyczgce zatadunkow i transportu

Poza odrebnymi, szczegélnymi umowami transportowymi :

- W przypadku wysytki ponizej trzech ton: przewoznik na wilasng odpowiedzialnos¢
przeprowadza czynnosci zwigzane z zatadunkiem, zablokowaniem klinami, mocowaniem i
roztadunkiem maszyny od momentu przejecia az po dostawe.

- W przypadku wysytki powyzej trzech ton: czynnosci zwigzane z zatadunkiem, zablokowaniem
klinami, mocowaniem i roztadunkiem maszyny spadajg na zleceniodawce lub na odbiorce.
Odpowiedzialnos¢ za uszkodzenia maszyn podczas przeprowadzania tych czynnosci
spoczywa na osobie je przeprowadzajgcej.

Odtad, z wyjatkiem specjalnych uméw transportowych, w przypadku wysyiki powyzej 3 ton, Kupujgcy
przeprowadza roztadunek maszyny na wiasng odpowiedzialnosc.

Podobnie, Kupujgcy sprzedajacy maszyne i dostarczajgcy jg, jako ekspedytor, przeprowadza
czynnosci zatadunkowe, blokujgce i mocujgce maszyny majgcej by¢ przetransportowane;.

W przypadku watpliwosci zwigzanych z roztadunkiem Ilub zaladunkiem, blokowaniem i
mocowaniem maszyny, nalezy skontaktowa¢ sie z firmg AGRISEM International.

2.3.1.13. Miejsce pracy operatora maszyny

Maszyna moze by¢ obstugiwana tylko przez jednego operatora, z fotela operatora w kabinie ciggnika.

2.3.1.14. Dane dotyczgce poziomu emisji hatasu

Poziom ci$nienia akustycznego wynosi 77 dB(A), jest on mierzony na poziomie ucha operatora

podczas dziatania, kabina ciggnika jest zamknieta.

Urzgdzenie pomiarowe : NICETY SL801A.
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2.3.2. Symbole bezpieczenstwa na maszynie

Zachowaé bezpieczng odlegtos¢ od maszyny w czasie pracy. Ryzyko powaznego
zranienia. Zadbaé, aby osoby pozostaty poza strefg niebezpieczng maszyny tak diugo
jak dtugo pracuije silnik ciggnika.

Zachowa¢ bezpieczng odlegtos¢ od maszyny w chwili jej opuszczania. Ryzyko
powaznego zranienia. Zadbaé, aby osoby pozostaty poza niebezpieczng strefg
opuszczania maszyny.

Uwaga na niebezpieczenstwo zakleszczenia. Ryzyko powaznego zranienia.

W Zzadnym przypadku nie nalezy dotyka¢ zadnej niebezpiecznej strefy, jesli silnik
ciggnika jest wigczony i gdy watek napedowy cardana, instalacja hydrauliczna lub
instalacja elektroniczna sg wtgczone.

Zachowa¢ bezpieczng odlegto$¢ z tylu ciggnika podczas przeprowadzania czynnosci.
Ryzyko powaznego zranienia.

= = Opis z naklejki obok:
AT TENTION UWAGA

1 Recoordar Ie flexdle rouge d motsur de la 1.
turbine sur la distribuseur de préesion du racisur.

; =] | 2 Recsorder e Sexble blews du moteusr e fa kabine

> o4 W/ drectament sur s priss du réssrvolr s du 2.

A b tracteur.

g 3 He jomais dépasser une préssion d'eir mand de
60 mbar sous peine da détsriorer I hurbins. 3

Podtaczyé¢ przewdd oznaczony na czerwono do
rozdzielacza hydraulicznego ciggnika.

Podtaczy¢ przewdd oznaczony na niebiesko do gniazda
powrotu oleju na ciggniku.

Nigdy nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia powietrza

UWAGA ! Nigdy nie przekracza¢ maksymalnego
cisnienia powietrza 60 mbar, gdyz grozi to

60 mbar, gdyz grozi to uszkodzeniem turbiny.

uszkodzeniem turbiny !

ETIQ-908

Przeczyta¢ instrukcje obstugi i konserwacji oraz =zalecenia dotyczgce

bezpieczenstwa przed uruchomieniem i przestrzega¢ ich podczas dziatania.
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3. INSTRUKCJE TECHNICZNE

3.1. SIEWNIK PNEUMATYCZNY

3.1.1. Dane techniczne DSF1000

Pojemnos$¢ zbiornika : 1000L
Gtlowice rozdzielajace @70mm 2 x 10 wyjsé
Gtlowice rozdzielajgce @90mm : 2 x 16 wyjs¢

Dozownik :

Ze stali nierdzewnej

Naped dozownika :

Elektryczny

Naped turbiny :

Hydrauliczny

Maksymalny wydatek z 2 wylotow
dozownika, srednica 70 mm :

600 kg / godzine

Masa witasna DSF 1000 (moze

C L 495 kg
zmieni¢ sie w zaleznosci od
wyposazenia )

Dodatkowe ot.)C|al.zn|k| . 8 x 35 kg
(wyposazenie opcjonalne)
3.1.2. Dane techniczne DSF1600/2200
Pojemno$¢ zbiornika : 1600L
Pojemno$¢ nadstawki : 600L

Gtowice rozdzielajgce :

2 X 16/24 wyjscia

Dozownik :

Ze stali nierdzewnej

Naped dozownika :

Elektryczny

Naped turbiny :

Hydrauliczny

Maksymalny wydatek z 2 wylotow
dozownika, $rednica 70 mm :

1 200 kg / godzine

Masa wtasna DSF 1600 (moze
zmieni¢ sie w zaleznosci od
wyposazenia)

694 kg
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3.2. USTAWIENIA/OBSLUGA SIEWNIKA PNEUMATYCZNEGO

WSTEP :
W miare mozliwosci nalezy przeczyta¢ niniejszy rozdziat stojgc na przeciw maszyny.
Po dostawie maszyny nalezy sprawdzi¢, czy jej parametry sg odpowiednie. Nastepnie, nalezy

przeprowadzi¢ wszystkie wstepne czynnosci zwigzane z przygotowaniem od uruchomienia, wskazane
w niniejszej instrukcji obstugi.

3.2.1. Przyczepianie — Odczepianie siewnika

& Przed przystapieniem do przyczepiania Ilub odczepiania maszyny nalezy

BEZWZGLEDNIE zapozna¢ sie z zaleceniami dotyczacymi bezpieczenstwa.

odczepianiem, zadna inna osoba nie moze znajdowac sie w odlegtosci mniejszej niz 50

Podczas przeprowadzania czynnosci zwigzanych z przyczepianiem maszyny lub jej
& metréw od maszyny

Przed przystgpieniem do przyczepiania lub odczepiania maszyny AGROMULCH, wazne jest, aby
upewnic sie czy:

- Maszyna jest lub bedzie spoczywaé na stabilnym podtozu i nikt nie znajduje sie w
promieniu mniejszym niz 50 metrow od maszyny.

- Ramiona podnosnika ciggnika zostaty wyregulowane na takg sama diugos$c.

- Zostato zachowane takie samo ci$nienie w ogumieniu ciggnika.

- Ciagnik jest dopasowany do maszyny, ktéra ma by¢ na nim zawieszona i czy ciggnik jest
odpowiednio obcigzony.

- Ciagnik posiada odpowiednie ztgcza i gniazda dostosowane do maszyny, ktéra ma byé¢ na
nim zawieszona.

- Podczas przyczepiania maszyny do ciggnika nie wolno przekraczaé:
- Dopuszczalnej masy catkowitej ciggnika.
- Dopuszczalnych obcigzen ogumienia ciggnika.
- Dopuszczalnych obcigzen osi ciggnika.

Wymagania dotyczace ciagnika

Sprawdzi¢, czy ciggnik spetnia wymagania maszyny przed jej podigczeniem :
- Dopuszczalng mase catkowita.

- Dopuszczalne obcigzenie ogumienia.

W dowodzie rejestracyjnym ciagnika znajdg Panstwo dopuszczalne wartosci

dotyczace masy catkowitej, obciazen osi i obcigzen ogumienia.
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3.2.1.1. Maszyna zawieszana

» Mocowanie maszyny zawieszanej na ciggniku :

1/ Zadba¢, aby maszyna byta na stabilnym podtozu.

2/ Wycofaé ciggnikiem az do zaczepu maszyny.

3/ Ramiona dolne tylnego podnosnika ustawi¢ w linii z uchwytami zaczepowymi.

4/ Przyczepi¢ dolne ramiona zaczepowe podnosnika za pomocg odpowiednich urzgdzen.

5/ Ustawi¢ dlugos¢ tacznika trzeciego punktu w celu zamocowania go za pomocg
dostarczonego sworznia i zawleczki.

6/ Zablokowa¢ wszystkie sworznie uktadu zaczepowego z rgczkg blokujgcg za pomocag
zawleczek.

7/ Podtgczy¢ przewody hydrauliczne, jesli maszyna jest w nie wyposazona.

8/ Podtgczy¢ wtyczke z gniazdem pradu dla instalacji oswietleniowej i sprawdzi¢ jej dziatanie.

9/ Unie$¢ maszyne.

10/ Ztozy¢ boczne ramiona maszyny do pozycji transportowe;j.

11/ Zdja¢ stopy podporowe (jesli sg na wyposazeniu maszyny).

12/ Zablokowa¢ maszyne w pozycji transportowej, jesli jest potgczona za pomoca haka
sterowanego hydraulicznie lub za pomocg blokad mechanicznych.

13/ Upewnic sie, ze wszystko zostato dobrze podigczone, zablokowane i ze zaden

niepozadany przedmiot nie znajduje sie na maszynie.

Nalezy uwzgledni¢ wysokosé¢ maszyny, zwlaszcza w przypadku przejezdzana

pod mostami i niskich linii elektrycznych.

» Sktadowanie :

1/ Zadba¢, aby maszyna byfa opuszczona na stabilne podtoze.

2/ Odblokowa¢ maszyne przed roztozeniem.

3/ Roztozyé maszyne, jesli jest na ramie sktadane;.

4/ Zamocowac stopy podporowe (jesli sg na wyposazeniu maszyny).

5/ Odtgczy¢ przewody hydrauliczne, jesli maszyna jest w nie wyposazona.
6/ Odtgczy¢ wtyczke z gniazda pradu dla instalacji oswietleniowe;.

7/ Odczepi¢ maszyne.
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3.3.  Przygotowanie do uruchomienia turbiny

3.3.1. Podtgczenie przewodow hydraulicznych

Podiaczy¢ przewod hydrauliczny 2 zasilania olejem do jednego z

gniazd jednostronnego dziatania na ciggniku (Patrz. : figura N°9).

Oznaczy¢ typ gniazda, ktére znajduje sie na wolnym powrocie
oleju do zbiornika oleju ciggnika (ztgcze do przykrecenia, ztgcze z
zaworem...) (Patrz.: figura N°10). Sprawdzi¢, czy w wolnym
powrocie oleju nie ma pozostajgcego ci$nienia, zeby nie zaktocac

dobrej pracy turbiny.

Figura N°10

- - Polaczenie z wolnym powrotem

Zawor przeciwzwrotny

Jesli 2 przewody sg podtaczone
odwrotnie, to olej nie dostanie
sie do silnika

Zaopatrzy¢ sie w adapter do podigczenia ztgcza
do zaworu zwrotnego silnika turbiny (Przewdéd 3/4)
do zaworu wolnego powrotu zbiornika na olej

hydrauliczny ciggnika (Patrz. : figura N°11). bzgwgg‘rgfi‘i‘o
UWAGA : Powr6t BEZWZGLEDNIE musi byé T
podiaczony do zbiornika ciggnika = WOLNY
POWROT przed wszelkim  uruchomieniem g, podiaczeniamicrs
. do wolnego powrotu.
turbiny ! Nigdy nie podtaczaé
do rozdzielaczy
hydraulicznych.
Figura N°11
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Montaz turbiny CRARY na DSF 1600 / 2200

Wolne koto hydrauliczne
(Powrot oleju podczas

zatrzymania turbiny, aby unikngc ¢

gwalttownego zatrzymania.)

> i

Q: 60 I/min
P : 180 Barow
C:9cm3

Potgczenie z wolnym powrotem

Doptyw
oleju.

Ztacze 3/4

do podtgczenia

wytgcznie

do wolnego powrotu.

Nigdy nie podtaczaé
do rozdzielaczy
hydraulicznych.

Ztacze 1/2
do podtgczenia
do rozdzielacza
hydraulicznego.

Wydatek : 30I/min MAX

Ztacze 3/4
do podigczenia Zlacze 1l_2
wylacznie do podtaczenia

do wolnego powrotu.
Nigdy nie podtaczaé
do rozdzielaczy
hydraulicznych.

do rozdzielacza
hydraulicznego.

:
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Zawor przeciwzwrotny

Jesli 2 przewody sg podtaczone
odwrotnie, to olej nie dostanie
sie do silnika

Powrdt oleju

bezposrednio
do zbiornika

Srednica przewodu idacego do zbiomika ciagnika
bezwzglednie musi by¢ identyczna jak pokazano.
Nie moze by¢ zadnych odstepstw w $rednicy, gdyz
mozna uszkodzi¢ turbine. Ztacza hydrauliczne musza
by¢ wylacznie 3/4.

Montaz turbiny na DSF 1000

Srednica przewodu idacego do zbiornika ciagnika
bezwzglednie musi by¢ identyczna jak pokazano.
Nie moze by¢ zadnych odstepstw w Srednicy, gdyz
mozna uszkodzi¢ turbine. Ztacza hydrauliczne musza
by¢ wylacznie 3/4.




3.3.2. Ustawienie regulatora dla turbiny

W celu zmiany predkosci obrotowej turbiny nalezy uzy¢
pokretta znajdujgcego sie na regulatorze. Wydatek oleju bedzie

maksymalny w pozycji wartosci 10 na skali regulatora.
(Patrz. : figura N°12). Figura N°12

& Zawsze nalezy ustawia¢ na skali na wartosci 3 podczas
uruchamiania turbiny.

3.3.3. Przygotowanie do uruchomienia silnika turbiny

Po sprawdzeniu, czy ustawienie regulatora turbiny znajduje
sie na wartosci 3, uruchomi¢ rozdzielacz hydrauliczny ciggnika w
pozycji ciggtego otwarcia. Turbina musi sie obracac.

W przeciwnym razie, skontrolowac instalacje hydrauliczng i
czy powr6t oleju jest ustawiony na wolnym powrocie oleju

ciggnika (Patrz. : figura N°13).
Uruchomic¢ ponownie rozdzielacz hydrauliczny ciggnika w jego
pozyciji ciggtego otwarcia. Turbina musi sie obracac. Figura N°13

3.3.4. Ustawienie predkosci silnika turbiny

Uzy¢ ogranicznika przeptywu oleju ze skalg, umieszczonego
na regulatorze w celu zmiany predkosci obrotowej turbiny.
(Patrz. : figura N°14).

UWAGA : Nigdy nie ustawia¢ regulatora siewnika na

wartosci 10, gdyz grozi to uszkodzeniem instalacji
hydraulicznej siewnika.

Regulacja aparatu rozdzielajagcego Figura N°14

Przed kazdym uzyciem aparatu rozdzielajgcego nalezy sprawdzi¢, czy caty jego podzespdt
jest czysty. Wptynie to na dobre dziatanie podzespotu.
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3.3.5. Opis

Kazdy zbiornik dysponuje aparatem rozdzielajgcym typu
objetosciowego, sktadajgcego sie z kanatu rozdzielajgcego.
Zmiana dawkowania odbywa sie poprzez zatgczenie lub nie
niektérych aparatéw rowkowych. Wymienne kota zebate
umozliwiajg zmiane predkosci obrotowej oski aparatu
rozdzielajgcego a przez do dawkowang ilos¢ materiatu.

Zespot aparatéw rowkowych sktada sie z :
- 3 duzych rowkow (dla duzych ziaren)
- 3 matych rowkow (dla drobnych ziaren).

- Istnieje mozliwos¢ 4 duzych rowkéw (dla duzych ziaren).

3.3.6. Ustawienie rozwarcia denek

W zaleznosci od typu wysiewanego

ziarna, w zaleznosci od szerokosci pracy i od
pozgdanej dawki wysiewu (kg/ha), nalezy
ustawi¢ rgczke we wskazanej w ponizszej
tabeli pozycji. Tabela umozliwia okreslenie
aparatow rowkowych do uzycia oraz pozycji,
na ktoérej musi by¢ ustawiona rgczka stuzgca

Zamkniete

-

do ustawienia rozwarcia denka. Im mniejsze
bedzie ziarno, tym wyzej bedzie ustawiona
raczka, blisko pozycji 1. Oto tabela, podajgca
orientacyjne wartoéci ustawien :

Maksymalne

Rodzaj ziarna Rzepak | Pszenica / Jeczmien

Owies

Groch / Bobik

Pozycja rgczki Pozycja 1 Pozycja 2

Pozycja 3

Pozycja4 -5
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3.3.7. Ustawienie pozycji denek

Dozownik dysponuje denkami. Oba denka
rozdzielajgce sg umieszczone na tej samej osi.
Sa one sterowane za pomocg tego samego
urzadzenia. Jednak kazde denko rozdzielajgce
moze by¢ ustawione indywidualnie dla
uzyskania optymalnej precyzji. Wstepne

ustawienie zostato przeprowadzone

fabrycznie.

Sruby requlacyjne

W celu zmodyfikowania tego ustawienia, wystarczy ustawi¢ rgczke regulacyjng dozownika w
pozycji zamknietej a nastepnie uzy¢ srub regulacyjnych

Bezwzglednie nalezy sprawdzi¢ WSZYSTKIE denka rozdzielajgce przed kazdym
uzyciem siewnika. Gdy rgczka regulujgca ustawienie denek znajduje sie w pozycji nr 1,

to WSZYSTKIE denka muszg opierac sie na aparatach rowkowych bez naciskania na

nie.

3.3.8. Wybor aparatéw rowkowych majgcych pracowac

O_
@)

Sruby stuzgce do zatgczenia lub wytaczenia aparatu rowkowego

W zaleznosci od rodzaju wysiewanego ziarna, nalezy wybra¢ odpowiednie aparaty rowkowe.

W przypadku aparatu rowkowego, ktory nie jest uzywany nalezy odkreci¢ srube, ktéra
znajduje sie na rowku. Sruba roztgczy aparat rowkowy od osi.

Zespot aparatéw rowkowych sktada sie z :
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- 3 duzych aparatow rowkowych (dla duzych ziaren)
- 3 matych aparatéw rowkowych (dla drobnych ziaren).

- Istnieje mozliwos¢ 4 duzych aparatow rowkowych (dla duzych ziaren)

3.3.9. Gtowica rozdzielajgca

Kazda z gtowic rozdzielajgcych umozliwia zasilanie 10, 16 lub 24
przewoddw wysiewajgcych, rozmieszczonych na belce z sekcjami
wysiewajgcymi DISC-O-SEM.

W zaleznosci od szerokosci roboczej, 4 powroty zostaty wbudowane
w te gtowice, aby umozliwi¢ powtdrny obieg ziarna z otworow
wyjsciowych, ktore nie sg uzywane.

W celu uzyskania dostepu do wnetrza gtowicy rozdzielajgcej, nalezy
unies¢ pokrywe, wystarczy odkreci¢ jej mocowania (Patrz.: Figura
N°15).

Y Przed kazdym sezonem pracy DISC-O-SEM, zalecane jest
oczyszczenie i przedmuchanie wszystkich otworéw wylotowych
na kazdej gtowicy rozdzielajgce;.

FiguraN°15 : Glowica rozdzielajgca

3.3.10. Turbina

1 - Podlaczenia hydrauliczne dla modeli DSF 1600 / 2200
Wydatek oleju z ciggnika musi wynosi¢ przynajmniej 50 I/min. Ponizej tej wartosci predkos¢

obrotowa turbiny moze okaza¢ sie niewystarczajgca, zwtaszcza w przypadku wysiewania
duzych ziaren.

Maksymalne cisnienie robocze : 200 baréw

Regulator wydatku potgczony z silnikiem hydraulicznym umozliwia, w zaleznosci od swoje;j
pozycji, ustawienie wewnetrznego cisnienia w przewodach rozdzielajgcych. Manometr
umieszczony na zbiorniku (od strony ciggnika), umozliwia okreslic¢ to cisnienie.

Vi Predkos¢ obrotowa turbiny musi by¢ ustawiona w zaleznoéci od typu ziarna, ktére ma byé

wysiane oraz od szerokosci roboczej. Dla orientacji : Patrz : Tabela ponizej :

Szerokosc¢ pracy 3m 4m 5m 6m 7m — 8m
Drobne ziarna : 40mbar 50mbar 55mbar 65mbar 75mbar
Duze ziarna : 50mbar 60mbar 75mbar 80mbar 85mbar
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2 - Podtaczenia hydrauliczne dla modelu DSF 1000

Wydatek oleju z cigagnika musi wynosi¢ przynajmniej 30 I/min. Ponizej tej wartosci predkos¢

obrotowa turbiny moze okazaé sie niewystarczajgca, zwtaszcza w przypadku wysiewania
duzych ziaren.

Maksymalne cisnienie robocze : 200 baréw.

Regulator wydatku potgczony z silnikiem hydraulicznym umozliwia, w zaleznosci od swojej
pozycji, ustawienie wewnetrznego cisnienia w przewodach rozdzielajgcych. Manometr
umieszczony na zbiorniku (od strony ciggnika), umozliwia okresli¢ to cisnienie.

Vi Predko$¢ obrotowa turbiny musi by¢ ustawiona w zalezno$ci od typu ziarna, ktére ma byé
wysiane oraz od szerokosci roboczej. Dla orientacji : Patrz : Tabela ponizej :

Szerokos¢ pracy 3m 4m 5m 6m
Drobne ziarna : 40mbar 45mbar 50mbar 55mbar
Duze ziarna : 50mbar 55mbar 60mbar 65mbar

A ZABEZPIECZENIE SILNIKA HYDRAULICZNEGO :

Zawsze upewnic sie, czy regulator wydatku jest
ustawiony na wartosci 3 podczas uruchamiania turbiny,
nastepnie stopniowo zwiekszaé ustawienie requlatora
siewnika az do uzyskania pozadanej wartosci. (Patrz
tabela powyzej).

38



3.3.11. Préba krecona (proba dawki wysiewu) dla modelu
DSF1000

& Niektore zaprawy ziarna mogg bardzo mocno zaktoci¢ wydobywanie sie
ziarna oraz prawidtowg prace aparatu rozdzielajgcego.

¥ W celu uzyskania doktadnej dawki wysiewu, konieczne jest przeprowadzenie statycznych

préb kreconych (préb dawki wysiewu).

Kontrola wydatku ziarna

¥ Przed kazdym uzyciem upewni¢ sie, czy wnetrze réznych
aparatow rowkowych jest catkowicie czyste. W przeciwnym razie
préby krecone bedg btedne.

Po przeprowadzeniu koniecznych ustawien :
Figura N°16 : Proba krecona
1/ W zaleznosci od rodzaju ziarna i pozgdanej dawki
okresli¢ liczbe aparatow rowkowych do uzycia,

2/ Rozilgczy¢ aparaty rowkowe, kitdére nie majg by¢ uzywane poluzniajgc Sruby
umieszczone na kazdym aparacie rowkowym (patrz : 3.3.8). Umozliwi to odtgczenie
aparatu rowkowego od oski. Zalecane jest utozenie $ruby naprzeciw Kkorpusu
dozownika w celu unieruchomienia obrotéw aparatu rowkowego.

W celu wigczenia obrotoéw aparatéw rowkowych majgcych pracowaé, dokreci¢ srube
danego aparatu rowkowego. Jeden rowek na osce napedowej umozliwia obrot
aparatu rowkowego.

3/ Ustawi¢ rgczke ustawiajgcg pozycje denka (Patrz : 3.3.6)
4/ Umiesci pojemnik na ziarno.
5/ Otworzy¢ jedng zasuwke lub zasuwki.

6/ Wprowadzi¢ pozagdang dawke na hektar w
konsoli elektronicznej (patrz strona 44).

7/ Uruchomi¢ dozownik.

8/ Uruchomi¢ procedure proby kreconej w konsoli
elektronicznej naciskajgc na przycisk na siewniku
(Figura :17) (patrz takze strona : 45)

v, Uwaga! Podczas napetniania pojemnika na ziarno nie
~ zwalnia¢ nacisku na przycisk proby kreconej.

Im wiecej ziarna bedzie w pojemniku, tym bardziej
precyzyjna bedzie kalibracja.

9/ Zwazyc ziarno zebrane do pojemnika.

10/ Wprowadzi¢ zwazony ciezar ziarna do konsoli elektroniczne;j.

11/ Powtérzy¢ te czynnos$¢ 3 razy, aby uzyskal precyzyjng
kalibracje.
Figura N°17 : przycisk do
proby kreconej
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3.3.12. Préba krecona (dawki wysiewu) dla DSF1600-2200

A

Niektore zaprawy ziarna mogq bardzo mocno zaktoci¢ wydobywanie sie

ziarna oraz prawidtowg prace aparatu rozdzielajgcego.

¥ W celu uzyskania doktadnej dawki wysiewu, konieczne jest przeprowadzenie statycznych

préb kreconych (préb dawki wysiewu).

Kontrola wydatku ziarna

Y Przed kazdym uzyciem upewni¢ sie, czy wnetrze réznych aparatow r

catkowicie czyste. W przeciwnym razie proby krecone bedg btedne.

Po przeprowadzeniu koniecznych ustawien :

owkowych jest

[~y

1/ W zaleznosci od rodzaju ziarna i pozgdanej dawki

okresli¢ liczbe aparatow rowkowych do uzycia, Figura N°26 : Zasuwki

2/ Roztgczy¢ aparaty rowkowe, ktére nie majg by¢ uzywane poluzniajgc Sruby
umieszczone na kazdym aparacie rowkowym (patrz : 3.3.8). Umozliwi to odtgczenie
aparatu rowkowego od oski. Zalecane jest utozenie sSruby naprzeciw korpusu
dozownika w celu unieruchomienia obrotéw aparatu rowkowego.

W celu wigczenia obrotéw aparatow rowkowych majgcych pracowac, dokreci¢ srube
danego aparatu rowkowego. Jeden rowek na osce napedowej umozliwia obrot
aparatu rowkowego.

3/ Ustawié¢ raczke ustawiajacg pozycje denka (Patrz : 3.3.6)

4/ Umiesci¢ pojemnik na ziarno.

5/ Otworzy¢ jedng zasuwke lub zasuwki.

6/ Wprowadzi¢ pozgdang dawke na hektar w konsoli elektronicznej (patrz : 5.2.5).
7/ Uruchomi¢ dozownik.

8/ Uruchomic¢ procedure proby kreconej w konsoli elektronicznej (Patrz : 5.3)

9/ Zwazy¢ ziarno zebrane do pojemnika.

10/ Wprowadzi¢ zwazony ciezar ziarna do konsoli elektronicznej.

11/ Powtorzy¢ te czynnosé¢ 3 razy, aby uzyskaé precyzyjng kalibracje.

W przypadku modelu DSF 1600/2200 z dzielonym zbiornikiem, nalezy
przeprowadzi¢ powyzsze czynnosci zarowno dla ziarna jak i dla nawozu.
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3.3.13. Kontrola podczas siewu

Podczas siewu nalezy przeprowadzaé nastepujgce kontrole, po kazdym wysianym hektarze:

1- Upewni¢ sie, czy obroty kota napedowego generujg dobry wydatek ziarna na kazdym
otworze wyjsciowym belki wysiewajgcej DISC-O-SEM.

2- Sprawdzi¢, czy zestaw przewodow pneumatycznych jest poprawnie zamocowany
zarowno przed jak i za dozownikiem.

3- Sprawdzi¢ poprawnos¢ odigczenia przewoddw hydraulicznych turbiny z rozdzielaczem
ciggnika.

4- Upewnic sie wizualnie, czy zaden przewdd nasienny nie jest zatkany.
5- Sprawdzi¢, czy ilos¢ ziarna wydostajgca sie z kazdej sekcji wysiewajgcej jest identyczna.
6- Sprawdzi¢ recznie gtebokos$¢ wysiewu na catej szerokosci maszyny.

7- Upewni¢ sie, czy plandeka zbiornika na ziarno jest dobrze zamknieta.
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3.3.13 Zalecenia dotyczgce pracy

Problemy

Punkty do sprawdzenia

Rozwigzania

Zta dawka [ ha

Ustawienie i pozycja denek

Sprawdzi¢ poprawnos$¢ dziatania
denek oraz ustawienie sprezyn

denek

Kierunek obrotéw dozownika

Sprawdzi¢ poprawnos$¢ ustawienia

fancucha napedowego wyjscia od

watka cardana (Patrz. 3312)

Préba krecona

Podczas proby kreconej sprawdzié,

czy w przewodach wysiewajgcych

nie ma ziarna

Naped kota stonecznego

liczbg obrotéw kofa stonecznego na

Upewnic¢ sie o zbieznosci miedzy

odcinku 100 metréw z liczbg

wskazang w tabeli dawek

Ziarno nie dostaje sie do gfowic

rozdzielajgcych

Dolne zasuwki zbiornika

Sprawdzi¢, czy 2 zasuwki sg dobrze

otwarte

Podtaczenie turbiny

Sprawdzi¢ podigczenia turbiny, czy

sg takie jak na schemacie.

Kat ustawienie przewodéw, wezy

hydraulicznych

Sprébowac ograniczy¢ do minimum
katy w celu utatwienia przeptywu

ziarna.

Cisnienie hydrauliczne ciggnika

Zwigkszy¢ cisnienie hydrauliczne na

rozdzielaczu

Ziarno nie przedostaje sie do

niektérych sekcji wysiewajgcych

Kat pochylenia przewodoéw o $rednicy

@35

Naciagngc¢ przewody, jesli potrzeba,

aby nie byto odcinkéw poziomych

Sekcje wysiewajgce

Sprawdzi¢, czy niektére sekcje

wysiewajgce nie sg zapchane

Nieregularnosci w gtebokosci

wysiewu

Predkos¢ jazdy

Predkos¢ jazdy musi minimalnie
wynosi¢ 10-12 km/h, aby praca byta

regularna

Ustawienie w poziomie DOM (sekcji

talerzowych)

Sekcje talerzowe DOM muszg
pracowac bardziej lub mniej w

poziomie

Wyciek oleju na silniku
napedowym turbiny

Wewnetrzne uszczelki

Wymieni¢ uszczelke silnika

42



4 Obstuga DSF 1000 z napedem elektrycznym

4.1 System elektroniczny A-CONTROLER

Naped elektryczny dozownika siewnika DSF 1000 jest zapewniany przez silnik elektryczny i

obstugiwany za pomocg konsoli elektroniczne;j.

Zawsze najpierw zgasi¢ konsole elektroniczng a potem
odiagczy¢ wtyczke zasilania elektrycznego.

= Uruchamianie konsoli elektronicznej

1. Zamocowac¢ konsole obstugowg w kabinie ciggnika.
2. Podigczyé¢ przewdd siewnika z konsolg obstugowa.

3. Wiaczy¢ konsole obstugows.
= Ekran powitalny :

Wstepne napetnienie aparatow
rowkowych

|
Wiaczenie / wytgczenie wysiewu

Dopasowanie wartosci docelowe;j

Dostep do innych menu

Sciezki przejazdowe

K E,; Znaczniki przejazdow

e 0.0 ksiha Pozadana dawka na hektar B3 8. Predkosc robocza

r% Bl/min Predkos¢ obrotowa turbiny J1 Przejazd podczas sciezkowania
Procent tymczasowej zmiany warto$ci docelowej
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a. Wprowadzenie wartosci docelowej

Menu « Ustawienia / Dozownik » (« Réglages / Doseur ») umozliwia skonfigurowanie
parametrow dla kazdego z dozownikdw.

Procedura 1.

« Warto$¢ docelowa » (« Consigne »)

Okresla ilos¢ ziarna lub nawozu granulowanego, jaka ma by¢ wysiana na hektar.
« Zmiana wartosci » (« Ajustement »)

Okresla procent zmiany wartosci docelowej, o ktéry mozna recznie zmodyfikowaé
podczas wysiewu ziarna lub nawozu granulowanego. [=> 47]

« Wspotczynnik kalibracji » (« Fact. calibr. »)
Okresla dostarczang dawke ziarna lub nawozu granulowanego na kazdy obro6t watka
dozujgcego siewnika.

W menu roboczym nacisnaé na przyciski :
i > > (h)

= Wyswietlone zostanie menu « Ustawienia / Dozownik »

“ - Jesli wykorzystywanych jest wiele dozownikdw, to nalezy wybraé ten,

ktory chca Panstwo skonfigurowac.
= Mozna rozrézni¢ wybrany dozownik po numerze wy$wietlajgcym sie w gornej czesci
menu.

Skonfigurowa¢ parametry.
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Procedura

b. Przeprowadzenie proby kreconej (kalibracja dawki)

Préba krecona moze byé przeprowadzona, gdy siewnik jest przygotowany do pracy.

M Przygotowali Parstwo siewnik i jego podzespoty dozujace z punktu widzenia

przeprowadzania préby kreconej, jak okreslono w opisie (patrz strona:39)

M Zbiornik jest wypetniony wystarczajaca iloscig ziarna lub nawozu granulowanego. Nie

8.
9.

nalezy zbyt duzo napetnia¢ zbiornika, gdyz moze okazac sie konieczne zdemontowanie
lub dopasowanie aparatéw rowkowych dozownika.

. Wprowadzi¢ warto$¢. [= 44]

W menu roboczym nacisna¢ na przyciski :

> )

= WySwietlone zostanie menu « Ustawienia / Dozownik » (« Réglages / Doseur »).

“ - Jesli jest wykorzystywanych wiele dozownikdw, to nalezy wybraé ten, dla

ktérego ma by¢ przeprowadzona préba krecona.
= Mozna rozrézni¢ wybrany dozownik po numerze wy$wietlajgcym sie w gornej czesci
menu.

Wprowadzi¢ « Wartos¢ docelowa » (« Consigne ») z ktorg chcg Paristwo pracowac.

Nacisna¢ na przycisk dozownika, dla ktérego ma by¢ przeprowadzona préba krecona,

np.: lub
= Zostanie wy$wietlone menu « Proba krecona » (« Test de calibration »).

W polu pod « Prawidtowa predkos¢ ? » (« Vitesse correcte ? ») wprowadzi¢ predkos¢
jazdy, na ktdrej bedzie odbywac sie siew.

- Napetni¢ aparaty dozujace ziarnem lub nawozem granulowanym.
=> Aparaty dozujace bede sie obraca¢ przez kilka sekund.

“ - Rozpoczag prébe krecona.

Uruchomi¢ probe krecong na siewniku.

10. Nalezy zaczeka¢ az zostanie uzyskana pozadana ilo$¢ ziarna lub nawozu.

11. Zatrzymaé probe krecong na siewniku.

=> Na ekranie pojawi si¢ menu z napisem : « 3. l0$€ »(« 3. Volume »).

=> Kalkulator urzadzenia okresli ciezar na podstawie dostepnych danych i wySwietli go
w polu obok tekstu « 3. llo$¢é »(« 3. Volume »). Moze si¢ okazag, ze wySwietlany
ciezar jest inny niz cigzar uzyskany podczas préby krecone;.

12. Zwazy¢ zebrany do pojemnika podczas préby kreconej materiat.

Wprowadzi¢ warto$¢ wagi w polu obok tekstu « 3. l10$¢é »(« 3. Volume »).
= Kalkulator urzadzenia okre$li minimalng i maksymalng predkos$¢, na ktorych jest
mozliwe uzyskanie dawki wysiewu z wykorzystywanym apratem rowkowym.
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c. Wstepne napetnienie aparatow rowkowych dozownika

Aby méc sia¢ od samego poczatku pola i unikng¢ braku wysiewu, aparaty rowkowe
dozownika muszg zosta¢ napetnione ziarnem przed ruszeniem siewnika. W tym celu mogg
wykorzysta¢ Pafiswo funkcje wstepnego napetnienia.

Procedura 1. W menu roboczym nacisnaé na:

L
(56)

R,
=> Tak diugo jak aparaty rowkowe dozownika sg napetniane ziarnem wy$wietlana jest

()
&)

2. Nie nalezy rozpoczynac siewu, jesli ta ikona jest ukryta.

ikona w menu roboczym:

d. Rozpoczecie wysiewu
Procedura M Siewnik jedzie.
M Siewnik jest opuszczony.
M Aparaty rowkowe dozownika sg napetnione ziarnem.
M Turbina osigga swojg minimalng predko$¢ obrotowa.

©)

1. - Rozpocza(¢ siew.

e. Zatrzymanie wysiewu

Procedura @

1. - Zatrzymacé siewnik.
= W menu roboczym pojawi sie komunikat « Przerwanie pracy. »(« Application
interrompue. »).

= Sterowanie dawkowaniem jest zatrzymane.
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f. Zmiana docelowej wartosci dawki wysiewu podczas pracy

Docelowg warto$¢ dawki wysiewu mozna zmienia¢ podczas pracy.

lkona funkcji Znaczenie

= Zwiekszanie warto$ci.

Warto$¢ docelowa jest zmieniana o wartos¢, ktéra zostata okre$lona w
parametrze « Zmiana warto$ci » (« Ajustement »). [=> 44]

= Zmniejszanie wartosci.

Powrét do oryginalnie ustawionej wartosci 100%.

Procedura M Parametry « Warto$¢ docelowa » (« Consigne ») et « Zmiana warto$ci » («
Ajustement » sg zdefiniowane . [= 44]

1. W menu roboczym nacisna¢ na przycisk :

lub - Zmieni¢ warto$¢.
= Warto$¢ docelowa dozownikdw jest zmieniona. :

I—
= @ kgcha
= Kalkulator ustawia wysiew wedtug nowej warto$ci docelowe;.

g. Obstuga Sciezek przejazdowych (technologicznych)

Kalkulator utatwi Panstwu obstuge Sciezek przejazdowych siewnika, dostosowanych do
maszyn pielegnacyjnych (np. do szerokosci belki opryskiwacza).

Sciezki technologiczne polegaja na zamknieciu przewodu nasiennego, przez co ziaro nie
dostaje sie do sekcji wysiewajacej. Oznacza to, ze na tych sekcjach nie bedzie wysiewu.

Kiedy korzysta sie ze znacznikéw przejazddw, kolejne przejazdy sa zliczane. Zliczanie
przejazdu odbywa sie, gdy siewnik zostaje podniesiony do gory.

Elementy obstugowe

Ikona funkcji Znaczenie

Dodawanie kolejnego przejazdu.

Przyktad zastosowania; ponowny siew po wczesniejszym zjezdzie z pola.
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Ikona funkcji

Znaczenie

5
v

9
.

Odejmowanie przejazdu.

Przyktad zastosowania: gdy siewnik musi by¢ na chwile uniesiony do géry,
by np. oming¢ stup lub przeszkode a kalkulator automatycznie dodat
przejazd.

Wylaczenie $ciezek technologicznych.

Kiedy wytaczajq Panstwo wyznaczanie Sciezek technologicznych, liczba
przejazdoéw nie bedzie zliczana. Zastosowanie tej funkcji moze mie¢ miejsce
na koncach pola. Wybrany tryb wyznaczania $ciezek nie ma zadnego
znaczenia.

Kiedy $ciezki technologiczne sg wytaczone, to w menu roboczym pojawia

sie ikona ,STOP*:

Kiedy jest wySwietlana ta ikona, to znaczniki przejazdow nie bedg
obstugiwane w trybie automatycznym.

5
v

n

Otwiera menu umozliwiajace wybér trybu wyznaczania Sciezek
technologicznych dla siewnika.

Procedura 1. W menu roboczym nacisnag:

R

¥ M

w5 N

s

9 o

=> Mozna zmieni¢ numer przejazdu.

= Mozna skonfigurowac $ciezkowanie.

Konfiguracja $ciezek technologicznych

Procedura Konfiguracje nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacy sposéb :

1. Okresli¢ typ siewnika. [=> 48]

2. Wybra¢ tryb wyznaczania $ciezek technologicznych. [= 50]

3. Jesli korzystajg Panstwo z systemu kontrolowania wydatku ziana: dostosowacé ten
system do trybu wyznaczania $ciezek technologicznych. [= 59]

Okreslenie typu siewnika

Jesli praca odbywa sie z siewnikiem wyposazonym w znacznik przejazdéw, nalezy wiedzie¢
w ile mechanizméw wyznaczania $ciezek jest wyposazony siewnik i gdzie one sie znajduja.
Tabela na kolejnej stronie przedstawia jak moga by¢ rozmieszczone mechanizmy
wyznaczania Sciezek technologicznych na Paristwa siewniku.
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= Mechanizm wyznaczania $ciezek technologicznych z
kazdej strony siewnika.

= Mechanizm wyznaczania $ciezek technologicznych z
jednej strony siewnika.

= Dwa mechanizmy wyznaczania $ciezek
technologicznych z jednej strony siewnika.

= Jeden mechanizm wyznaczania $ciezek
technologicznych z jedne;j strony siewnika i dwa
mechanizmy z drugiej strony siewnika.

= Dwa mechanizmy wyznaczania $ciezek
technologicznych z kazdej strony siewnika.
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Wybor trybu wyznaczania $ciezek technologicznych

REGLAGES
Jalonnages

Long. Gauch Drte
4 [Im30) 2] 3] 2]

Indiv. Long. Gauch Drte
‘e || e @ 8@

Menu « Ustawienia / Sciezki technologiczne » (« Réglages / Jalonnages ») dla siewnika rzedowego

Ner. Numer przejazdu.

Long. Liczba przejazdéw rytmu $ciezkowania, po ktérej nastepuje ponowne zliczanie
przejazdow.

Gauch, Drte Tutaj widoczne sg przejazdy, dla ktorych sekcje wysiewajace « Po lewej stronie »

(« Gauch ») lub « Po prawej stronie » (« Drte ») sg zamkniete, by wyznaczy¢ Sciezke
przejazdowa. Moga by¢ wprowadzone dwa numery przejazdow dla kazdego kierunku.
Indiv. Tutaj mozna okreslic tryb Sciezkowania wedtug wiasnych upodoban.

Procedura Oto procedura wyboru trybu Sciezkowania:
M Znana jest szeroko$¢ robocza Panstwa siewnika.
M Znana jest szeroko$¢ robocza belki Pafstwa opryskiwacza.

M Wiedza Panstwo z ktorej strony siewnika bedzie obstugiwane $ciezkowanie i ile
mechanizméw wyznaczania $ciezek znajduje sie po kazdej stronie siewnika. [= 48]

1. Podjac decyzje o rozpoczeciu pracy od lewego lub od prawego brzegu pola.

2. Przeprowadzi¢ obliczenia :
szerokoc¢ robocza belki opryskiwacza podzielona przez szeroko$é roboczg siewnika:
np.:12:3=4;15:3="5/ub 20 : 3= 6,67
= Mozliwe sg nastepujace wyniki : liczba parzysta (2 ; 4 ; 6 ; itd.), liczba nieparzysta
(3;5;7;itd.) i liczby z wynikiem po przecinku (1,5 ; 4,5 ; 5,33 ; itd.)
=> Nalezy wybra¢ odpowiedni tryb wyznaczania $ciezek technologicznych w zaleznosci
od uzyskanego wyniku. Wyniki odnajda Parstwo w kolumnie ,Wynik* w kolejnych
rozdziatach.

3. Odnalez¢ rozdziat odpowiadajacy odpowiedniemu trybowi wyznaczania $ciezek
technologicznych.
= Liczba parzysta — Tryb wyznaczania Sciezek parzystych [=> 51]
= Liczba nieparzysta — Tryb wyznaczania $ciezek nieparzystych [= 55]
= Liczba z wynikiem po przecinku — Specjalny tryb wyznaczania Sciezek [=> 56]
4. Z cytowanych rozdziatow podczas etapu 3, nalezy wybra¢ tabele z numerami trybu
Sciezkowania. Tabele moga sie rdznic strong siewnika, na ktérej odbywa sie

Sciezkowanie, liczbq mechanizméw wyznaczania $ciezek i strong brzegu pola, od ktdrej
rozpoczyna sie prace.
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Przyktad

5. W menu roboczym nacisnag¢ na:

0

= Wyswietli sie menu « Ustawienia / Sciezki technologiczne » (« Réglages /

6. Wybra¢ numer odpowiedniego rytmu.

¥ [
¥ M ¥

s | | b

Jalonnages »).

ALBO

Wprowadzi¢ wiasny rytm $ciezkowania, jesli numer rytmu wskazany w tabeli wynosi

« 999 ». [-> 58]

=> Mozna rozpoczag prace.

Wyznaczanie $ciezek technologicznych w rytmie parzystym

Wyznaczanie Sciezek technologicznych w rytmie parzystym moze by¢ obstugiwane w ciagu

jednego lub dwéch przejazdow.
= W ciagu jednego przejazdu, gdy $ciezkowanie odbywa sie z obu stron siewnika.
= W ciagu dwdch przejazdéw, gdy Sciezkowanie odbywa sie z jednej strony siewnika i gdy

ta strona siewnika jest wyposazona w jeden mechanizm $ciezek technologicznych.

= W ciagu jednego przejazdu, gdy $ciezkowanie odbywa si¢ i gdy ta strona siewnika jest

wyposazona w dwa mechanizmy $Sciezek technologicznych.

Jednoczesne sterowanie Sciezkami technologicznymi z obu stron siewnika

llustracja przestawia rytm $ciezkowania 4S.
Sciezki technologiczne maja miejsce podczas 2-giego przejazdu. (Przyktad: szerokosé
robocza belki opryskiwacza = 12 m, szeroko$¢ robocza siewnika = 3 m)
Przejazd 0 musi by¢ przeprowadzony oddzielnie. Aby uniknaé naktadania sie
przejazdéw, nalezy uzyé funkcji ,Siew potowg siewnika“ (« Désactivation demi-
sem »).(jesli siewnik jest w takg funkcje wyposazony)
Dla przejazdu 0, $ciezkowanie musi by¢ wytaczone.

§+g 2

Mozliwe pozycje |Wynik N°rzedu |Liczba Lewa strona |Prawa
zasuwek przejazdéw strona
2S 2 1
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Mozliwe pozycje |Wynik N°rzedu |Liczba Lewa strona |Prawa
zasuwek przejazdow strona
§HH 4 48 4 2 2
e 6 6S 6 3 3
e 8 8S 8 4 4
§HH 10 108 10 5 5
§HH 12 128 12 6 6
e 14 999 14 7 7
Sterowanie $ciezkami technologicznymi z jednej strony siewnika z jednym
mechanizmem $ciezek technologicznych
= llustracja przedstawia spersonalizowany rytm wyznaczania $ciezek technologicznych.
« Sciezkowanie odbywa sie podczas przejazdéw 2 i 3. (Przyktad : szeroko$é robocza belki
opryskiwacza = 12 m, szeroko$¢ robocza siewnika = 3 m)
Rozpoczecie siewu odbywa sie od lewej strony pola
Mozliwe pozycje |Wynik N°rzedu |Liczba Lewa strona |Prawa
zasuwek przejazdow strona
4 g2 999 2 1 2
£ g4 999 4 2 3
By g6 999 6 3 4
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Mozliwe pozycje |Wynik N°rzedu |Liczba Lewa strona |Prawa
zasuwek przejazdow strona
By g8 999 8 4 5
4 g|10 999 10 5 6
4 g|12 999 12 6 7
Y g|14 999 14 7 8
Rozpoczecie siewu odbywa sie od prawej strony pola
Mozliwe pozycje |Wynik N°rzedu |Liczba Lewa strona |Prawa
zasuwek przejazdow strona
4 g2 999 2 1 2
Y g4 999 4 2 3
By g6 999 6 3 4
4 g8 999 8 4 5
4 g|10 999 10 5 6
Y g|12 999 12 6 7
Y g|14 999 14 7 8
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Sterowanie $ciezkami technologicznymi z jednej strony siewnika z dwoma mechanizmami $ciezek
technologicznych

Przyktad

= llustracja przedstawia spersonalizowany rytm wyznaczania $ciezek technologicznych.
« Sciezkowanie odbywa sie podczas przejazdu 2. (Przyktad : szeroko$¢ robocza belki
opryskiwacza = 24 m, szeroko$¢ robocza siewnika = 6 m)

Rozpoczecie siewu odbywa sie od lewej strony pola

Mozliwe pozycje |Wynik N°rzedu |Liczba Lewa strona |Prawa
zasuwek przejazdow strona
5 % 2 999 2 1
4 | b
5 : 4 999 4 2
b4 | 69
b0 | &8
5 % 6 999 6 3
b4 | bt

Rozpoczecie siewu odbywa sie od prawej strony pola

Mozliwe pozycje |Wynik N°rzedu |Liczba Lewa strona |Prawa
zasuwek przejazdow strona

2 999 2 1
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Przykiad

Mozliwe pozycje |Wynik N°rzedu |Liczba Lewa strona |Prawa
zasuwek przejazdow strona
: 4 999 4 2
g | 86
be L Ed
? 6 999 6 3
b4 | 60
Wyznaczanie $ciezek technologicznych w rytmie nieparzystym
W przypadku nieparzystego rytmu wyznaczania sciezek technologicznych, $ciezkowanie
odbywa sie zawsze w jednym przejezdzie. Wyznaczanie Sciezek technologicznych w rytmie
nieparzystym jest mozliwe tylko wtedy, jesli sciezki sg obstugiwane z obu stron siewnika.
= llustracja obrazuje rytm wyznaézania Sciezek technologicznych 5.
= Sciezki s wyznaczane w trakcie 3-ciego przejazdu. (Przyktad : szeroko$é robocza belki
opryskiwacza = 15 m, szeroko$¢ robocza siewnika = 3 m)
Mozliwe pozycje |Wynik N°rzedu |Liczba Lewa strona |Prawa
zasuwek przejazdow strona
g8 3 3 3 2 2
g8 5 5 5 3 3
e 7 7 7 4 4
e 9 9 9 5 5
§HH 11 11 1 6 6
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Wyznaczanie Sciezek technologicznych w rytmach specjalnych

W przypadku rytméw specjalnych, wyznaczanie $ciezek technologicznych odbywa si¢ zawsze w czterech przejazdach.
Wyznaczanie $ciezek technologicznych w rytmie nieparzystym jest mozliwe tylko wtedy, jesli
$ciezki przejazdowe sg obstugiwane przez obie strony siewnika.

= Jedna ze stron siewnika jest wyposazona w jeden mechanizm $ciezek technologicznych
a druga strona siewnika jest wyposazona w dwa mechanizmy.
= Siewnik jest wyposazony w dwa mechanizmy $ciezek technologicznych z kazdej strony.

Przykiad

[ ' | ' [
= llustracja obrazuje rytm wyznaczania $ciezek technologicznych 20.
« Sciezki s wyznaczane w trakcie przejazdéw 2, 5, 6 i 9. (Przykfad : szeroko$¢ robocza
belki opryskiwacza = 20 m, szeroko$¢ robocza siewnika = 6 m)

Rozpoczecie siewu odbywa sie od lewej strony pola

Mozliwe pozycje |Wynik N°rzedu |Liczba Lewa strona |Prawa
zasuwek przejazdow strona
Y g8 (133 999 4 3 2 1

% : 1,5 22 6 4 3 6
40 | &8

b4 | bt

: : 2,5 16 10 7 4 9
g | B8

g | bt

b8 | bt

b | Bt
oY 88 |267 999 8 5 4 7
4 | B8

: 3,33 20 10 9 2 6
0| &

B8l &

S

: % 3,5 28 14 13 2 9
b4 | bt
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Mozliwe pozycje |Wynik N°rzedu |Liczba Lewa strona |Prawa
zasuwek przejazdow strona
b | 0
% : 4,5 18 18 16 3 12 7
b | 6t
b4, | 68
b0 | &8
3 4,67 999 14 3 12 7 8
| &
- 5,33 24 16 9 8 14 3
5 % 55 999 22 14 9 3 20
b4 | bt
4 g |667 999 20 10 1 4 17
|5
? i 75 30 30 21 |4 19 12
b4 | &9
b4, | 68
b4 | bt
$ g8 |93 999 28 14 15 2 24
Rozpoczecie siewu odbywa sie od prawej strony pola
Mozliwe pozycje |Wynik N°rzedu |Liczba Lewa strona | Prawa
zasuwek przejazdow strona
i 1,33 999 4 1 4 3 2
el &
? 1,5 23 6 6 1 4 3
40 | &8
b4, | 69
5 25 15 10 9 2 7 4
b4, | 68
g | b6
4 | b6
44 | &8
i 2,67 999 8 7 2 5 4
0| &
B

57




Procedura

Mozliwe pozycje |Wynik N°rzedu |Liczba Lewa strona |Prawa

zasuwek przejazdow strona
- g 333 21 10 6 5 9 2
€ | Ed
| o
: % 3,5 29 14 9 6 13 |2
4 | b6
b0 | &8
: : 45 19 18 12 7 16 3
4 | -9
b4, | 69
b | Bt
$ 88 |467 999 14 7 8 3 12
3 5,33 25 16 14 3 9 8
| &
E : 55 999 22 3 20 14 9
44 | 69
: 6,67 999 20 4 17 10 1
5 N
| &
: : 75 31 27 19 12 27 |4
b0 | &8
g | bt
40| &8
: 9,33 999 28 2 24 14 15
el &

Programowanie indywidualnego rytmu wyznaczania $ciezek
technologicznych

Jesli stwierdza Paristwo, ze Zaden z zapamietanych rytméw wyznaczania $ciezek
technologicznych nie pasuje do sposobu Waszej pracy, to istnieje mozliwo$¢
zaprogramowania catkowicie indywidualnego rytmu wyznaczania $ciezek technologicznych.

1. W menu roboczym nalezy nacisna¢ na przyciski :

¥ [
¥ M ¥
IR N
A B I
% BN NG

= Wyswietlone zostanie menu « Ustawienia / Sciezki technologiczne » (« Réglages
| Jalonnages »).
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2. Wpolu « N°r. », wybra¢ numer rytmu $ciezkowania « 999 ».
= Wszystkie zapamigtane parametry rytmu $ciezkowania s w menu.

3. Skonfigurowa¢ parametry « Dlugo$é » (« Long. »), « Lewa strona » (« Gauch ») oraz
« Prawa strona » (« Drte »), dla Waszego indywidualnego rytmu $ciezkowania.

4, Wskazane warto$ci pozostajq w menu nawet, jesli wybiorg Paristwo inny rytm
wyznaczania sciezek technologicznych.
W celu uzytkowania Waszego spersonalizowanego rytmu wyznaczania $ciezek, zawsze
nalezy wybra¢ « N°r. » « 999 ».

Dostosowanie systemu kontrolera wysiewu do rytmu wyznaczania
Sciezek technologicznych

Ten system nadzorujacy kontroluje wydatek ziarna lub nawozu granulowanego w kazdej tubie
zasilajacej.
Jesli wykorzystujg Panstwo taki system, to nalezy dostosowaé wybrany rytm wyznaczania

Sciezek technologicznych.

Procedura 1. W menu roboczym nalezy nacisna¢ na:

v ¥ g
¥ M v
b ¥
M B 4

= Wyswietlone zostanie menu « Ustawienia / Sciezki technologiczne » (« Réglages
| Jalonnages »).

= To menu zawiera strefe, w ktdrej wySwietla sie « Numer czujnika » (« Numéro
capteur »).

2. W strefie « Numer czujnika » (« Numéro capteur »), nalezy wprowadzi¢ czujniki
systemu kontrolnego wysiewu, ktéry ma by¢ roztaczony dla odpowiedniego
$ciezkowania. Moga Panstwo wytaczy¢é maksymalnie 10 czujnikéw na $ciezkowanie.

h. Obstuga znacznikéw przejazdow

W czasie pracy moga Panstwo uzywa¢ znacznikow do pozostawiania Sladéw przejazdu na

glebie.
Ikona funkgcji Znaczenie
Tylko lewy znacznik jest uzywany. Znacznik nie jest zmieniony, gdy
@' siewnik jest uniesiony.
Zastosowanie np. podczas siewu na koficach pola.
o)) Oba znaczniki sg wytaczone.

Podnoszenie znacznikéw w celu uminigcia jakiej$ przeszkody. Sam
siewnik nie jest podnoszony.

=~

Uzywanie obu znacznikdw w tym samym czasie.

)
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Procedura

Procedura

Ikona funkcji Znaczenie

Tylko prawy znacznik jest uzywany. Znacznik nie jest zmieniony, gdy

—
=) siewnik jest uniesiony.

Zastosowanie np. podczas siewu na koricach pola.

Przemienne uzywanie znacznikdw.

Znaczniki sie zmieniajg za kazdym razem, gdy siewnik jest uniesiony.

Znaczniki sa zmieniane recznie.

Znaczniki zmieniajg sie za kazdym razem, gdy nacisng Panstwo na
przycisk funkcyjny.

1. W menu roboczym nalezy nacisnag¢ na:

2. Wybra¢ strone, po ktdrej znacznik ma byé opuszczony jako pierwszy. W tym celu

nacisnaé na : lub
= W menu roboczym mozna zobaczy¢ opuszczony znacznik przejazdu.

3. Aktywowac sterowanie automatyczne znacznikami za pomoca;
=> Lewy znacznik jest opuszczony.

4. Ponownie nacisna¢ na: , W celu zmiany znacznika.

Kalibracja czujnika predkosci metoda odcinka 100-metrowego.

Jesli czujnik predkosci jest kalibrowany za pomoca metody przejazdu 100 metréw, to nalezy
okresli¢ liczbe impulsow, ktére czujnik otrzymuje na wspomnianym odcinku 100 metréw. Gdy
ta liczba impulséw zostanie poznana, to kalkulator moze obliczy¢ rzeczywistg predko$é.

Po pierwszej kalibracji moga Panstwo wprowadzi¢ recznie liczbe impulsow jako warto$¢
parametru « Wspotczynnik kalibracji »(« Fact. calibr »).

1. Wjecha¢ z maszyng na pole.
Zaznaczy¢ poczatek przejazdu na glebie, np. potozy¢ tam kamien.

Odmierzy¢ w linii prostej odcinek 100 m i zaznaczy¢ jego koniec.

> 0o b

W menu roboczym nalezy nacisna¢ na:

> > )

= Wyswietlone zostanie menu « Ustawienia / Predkos$¢ » (« Réglages / Vitesse »).

5. Jako parametr « Zrédto predkosci » (« Source de vitesse »), wybra¢ warto$¢
« Maszyna » (« Appareil »).
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- Wigczy¢ menu « Kalibracja » (« Calibration »).
= Wyswietlone zostanie menu « Kalibracja » (« Calibration »).

7. “ - Rozpoczag kalibracje.

8. Dojecha¢ az do korica wyznaczonego odcinka.
= Podczas jazdy zliczane w impulsy beda wyswietlane w polu « Liczba impulsow »
(« Nb. impulsions »).

9. - - Nacisng¢ na ten przycisk, gdy dojadg Panstwo do oznaczenia konca

odcinka.
= Kalibracja jest zakoniczona.

j-  Wprowadzenie predkosci symulowanej

Zeby zweryfikowaé poprawne dziatanie czujnika, moga Paristwo wybraé predko$é
symulowana.

/\ UWAGA!

Ryzyko zranienia, gdy siewnik znajduje si¢ w ruchu!

Gdy ta funkcja jest aktywna, operator moze wigczy¢ funkcje, gdy siewnik jest zatrzymany, chociaz
te funkcje moga by¢ wigczane tylko wtedy, gdy siewnik jedzie. Osoby znajdujace sie w poblizu sg
wiec narazone na ryzyko zranienia.

o UpewniC sie, czy nikt nie znajduje sie w poblizu siewnika.

Procedura 1. W menu roboczym nalezy nacisna¢ na:

>

)

= Wyswietlone zostanie menu « Ustawienia / Predkos¢ » (« Réglages / Vitesse »).

2. Jako parametr « Zrédto predkosci » (« Source de vitesse »), wybraé wartos¢
« Symulacja » (« Simulation »).

3. Jako parametr « Predko$¢ symulowana » (« Vitesse simulée »), dokona¢ wyboru
symulowanej predkosci.

= Symulacja odbedzie sie na pozadanej predkosci.

= Jesli kalkulator zostanie ponownie uruchomiony, to symulowana predkos¢
automatycznie zostanie zmieniona na « 0 ».
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5 Obstuga DSF 1600/2200 z napedem elektrycznym
z jednym i z dwoma silnikami

5.1. System ARTEMIS

Naped elektryczny w modelach DSF 1600/2200 jest uzyskiwany dzieki silnikowi elektrycznemu i jest

sterowany za pomocg konsoli ARTEMIS, przedstawionej ponizej.
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Figura 1
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Figura 1 przedstawia rézne podzespoty instalacji ARTEMIS z jednym lub z dwoma silnikami.
Wszystkie konfiguracje siewu sg mozliwe (jeden lub dwa silniki z jednym lub z dwoma dozownikami),
a konsola obstugowa ARTEMIS moze by¢ odpowiednio skonfigurowana.

USTAWIENIE KONFIGURACJA
PRODUKT USTAWIENIE KONSOLI
KONSOLI DOZOWNIK/SILNIK
JEDEN W‘E{@
SILNIK/DOZOWNIK TTTTTTTTTT]
ZIARNO JEDEN SILNIK/ Ny Nl
DWA DOZOWNIKI TTTTTTT7TTT
2 SILNIKI / ‘E’:@ @“_’E‘?
JEDEN DOZOWNIK TTTTTTTTTTI
JEDEN SILNIK/
DOZOWNIK (ZIARNO) “EJ_'@
+ il
JEDEN SILNIK/ TFFF?'I-?'I_I'I
ZIARNO DOZOWNIK (NAWOZ)
" JEDEN SILNIK /
NAWOZ DWA DOZOWNIKI b TR . TP
GRANULOWANY (ZIARNO)
, "ic.a"l-:."'
JEDEN SILNIK / TTTTTTTTTTI
DWA DOZOWNIKI
(NAWOZ)

Kilka stron ekranow rézni sie troche od siebie w zaleznosci od konfiguracji wybranego siewnika.

Nalezy odszuka¢ powyzej przedstawionych symboli w tekscie.

5.1.1. Gtéwne funkcje

ARTEMIS jest przygotowany w celu umozliwienia automatycznej regulacji dawki dowolnego siewnika
wykorzystujgcego dozownik Accord. Mogg Panstwo w dowolnym momencie recznie zmienic

ustawiong dawke, w celu dopasowania sie do réznych stref na polu.

Podstawowe funkcje to:

e Wyznaczanie sciezek technologicznych
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e Regulacja zmiennej dawki
o Alarmy predkosci jazdy
e Alarm konca ziarna w zbiorniku
o Alarm predkosci obrotowej turbiny
¢ Informacje zbiorcze (licznik powierzchni, licznik ilosci)

Konsola dysponuje specjalnym trybem w celu tatwego przeprowadzenia KALIBRACJI dozownika. W
trybie KALIBRACJI, kazdy dozownik jest kontrolowany za pomocg « przycisku recznej kalibracji » w

celu rozdzielania ziarna (figura 1).

W czasie normalnej pracy, system jest uruchamiany i zatrzymywany automatycznie za pomocg
czujnika magnetycznego, gdy siewnik jest unoszony lub opuszczany na ziemie do pracy. W
zaleznosci od rodzaju instalacji, ten czujnik jest uruchamiany albo przez ruch kofa albo przez ruch

znacznikow przejazdow.

5.1.2. Gtéwne funkcje

Tryb Automatycznej Requlacji

Dawka wysiewu jest automatycznie dopasowana w zaleznosci od predkosci jazdy w celu
zapewnienia, ze aktualna dawka wysiewu przez caty czas odpowiada zadanej dawce docelowej.
Dawka wysiewu moze byé recznie zwiekszona lub zmniejszona w stosunku do dawki wczesniej
ustawionej.

Dane z pdl (« podsumowanie pracy) mogg by¢ zapisane i zgrane do wewnetrznej pamieci konsoli.
Mozna zapisa¢ do 75 danych. Dzieki czujnikowi GPS oraz karcie pamieci SD, mogg Panstwo réowniez
zapisac¢ $lad przejazdu pojazdu oraz dane dotyczace zabiegu w pliku « Zapis dynamiczny » na karcie
SD. Podsumowanie pracy moze by¢ réwniez utworzone w tym pliku.

Tryb Reqgulacji ze Zmiennym dawkowaniem

Tryb umozliwia kontrolowanie systemu za pomocg map ze zmiennym dawkowaniem (przygotowanych
z wykorzystaniem oprogramowania z zakresu rolnictwa precyzyjnego i pozycji uzyskiwanej przez
DGPS). W celu przeprowadzenia zmiennego dawkowania, PS 8000i wymaga odbiornika DGPS i karty
pamieci SD w celu zatadowania planéw — map z zaleceniami wygenerowanymi przez przygotowujgce
je oprogramowanie stosowane w rolnictwie precyzyjnym.

Plik zapisu pracy jest automatycznie utworzony na karcie pamieci w celu zapisania danych

potwierdzajgcych aktualng aplikacje. Podsumowanie pracy jest rowniez utworzone w tym pliku, ktory
moze by¢ otwarty za pomocg programu z zakresu rolnictwa precyzyjnego.

65



5.1.3. Przyciski konsoli

Wszystkie funkcje konsoli sg dostepne za pomoca 9 przyciskdw umieszczonych obok ekranu LCD.
Figura 1

o ]

Przyciski Menu

pssoooi

Zatwierdzanie

Przycisk On-Off

Kasowanie

Przyciski menu

Czytnik kart pamigeci SD

podrzednych

4 przyciski umieszczone po prawej stronie ekranu (figura 1) wyswietlajg strony biezacego ekranu
(ktére sg uzywane podczas normalnego dziatania). Sg 3 ekrany podstawowe : MAIN (gtéwne menu),
RATE (menu dawki), i INFO dla normalnych czynnosci obstugowych, oraz ekran USTAWIENIA dla
funkcji KALIBRACJA.

5 przyciskdw umieszczonych pod wyswietlaczem stuzy do kontrolowania réznych wyswietlanych
funkcji i ustawien dla kazdej strony podstawowego ekranu. Tekst lub ikony sg wyswietlane powyzej

kazdego przycisku, aby wskaza¢ jego funkcje.

5.2. Obstuga konsoli ARTEMIS

4.2.1 lkony statusow

Wszystkie ekrany operacyjne posiadajg pasek statuséw, umieszczony na gérze ekranu, wskazujacy
godzine i r6zne ikony. Te ikony wskazujg :

21 Sy [0 o
] I

Odtaczenie powierzchni Karta pamiegci Sygnat DGPS
W pracy Wtozona do czytnika Brak sygnatu 'ii' }::

Poza praca Brak karty w czytniku Sygnat — brak réZnicowani

Sygnat — réznicowanie OK 'El"'ul"'-

UWAGA: Ikony dotyczgce karty pamieci i sygnatu

GPS sg wyswietlone tylko wtedy, gdy te funkcje zostaty aktywowane w ustawieniach.
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5.2.2. Ekran podstawowy « Menu Gtéwne : MAIN »

Konsola wyswietla zawsze ekran gtéwny MAIN podczas rozruchu. Gtéwny ekran MAIN jest podzielony
na 5 czesci wyswietlajgcych nastepujace funkcje.
Figura 2 : Ekran giéwny MAIN (jeden produkt do dozowania / jeden dozownik)

Statut Sciezek  Predkos¢ turbiny
(Sekcja 4.2.6) (Sek(%ja 4.4)

1034 [Sx
" ,ri l_
3 VAl
Coanizy — 2.1 (2 4

kb
Statut dozownika -'$'- 4 1 DD

(Sekcja 4.2.8.2) > (:E +G5
X [

Funkcja wstepnegg———» —* " Sciezkowanie — reczne
rJOZI’UCf?LE) ] gl 01 — H | dodawanie przejazdu
A A

(Sekcja 4.2.8.1)

Docelowa
dawka wysiewu
(Sekcja 4.2.5)

mﬂ
A
[oN=R[mMAD]

Zatrzymuje liczenie

Dozownik On-Off (Reczne wymuszenie) (Recz%ré?;/?/ﬁggvzenie)

(Wigczenie — wytgczenie)

UWAGA: Statut dozownika bedzie sie rozni¢ w zaleznosci od konfiguracji siewnika (figury 3 i 4).

10:34 [
-l |
0.0
Al

SEED FERT

(ZD (2D

X7 = [

B3

1
4
4
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Czes¢ wyswietlacza, ktéra sie zmienia
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b 3 h cEEF 4
M
Figura 4: Ekran gtéwny MAIN (jeden produkt do dozowania / dwa dozowniki)
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0.0
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5.2.3. Wyswietlanie predkosci jazdy i funkcja alarmu

Odczyt wyswietlanej predkosci
Z wyjatkiem zmiany na szybka predkosé, predkosc jazdy bedzie wyswietlana w dowolnym momencie
bedzie predkoscig srednig obliczong na 3 sekundy.

Alarmy predkosci na ekranie giéwnym MAIN
Konsola jest zaprogramowana z gérnym i dolnym progiem predko$ci.

Jesli siewnik pracuje i jego predkosc¢ jazdy jest

Jedli siewnik pracuje i jego

"
k- . . . -
redkos¢ jazdy jest ponizej 0,5 wyzsza od maksymalnej predkosci
pre Jazdy jest p ) “_Pﬁ "'Pﬂ-

km/h, to logo z ostrzezeniem dopuszczalnej przez System ARTEMIS (odczyt

bedzie pulsowaé na ekranie D D na ekranie dawki wysiewu RATE), to logo z 1? 5
oraz rozlegnie sie alarm * ostrzezeniem bedzie pulsowa¢ na ekranie oraz *

dzwigkowy. & 4, rozlegnie sie alarm dzwigkowy. & "r

Maksymalna predkosé¢ jazdy

Kiedy ustawiajg Panstwo nowg docelowg dawke wysiewu na ekranie dawki wysiewu RATE, konsola
ponownie przeliczy i wyswietli maksymalng predkos¢ jazdy, na ktérej dawka wysiewu moze byé
utrzymana (fig. 5). Jest to obliczane na podstawie dawki siewu, szerokosci pracy siewnika, aktualnego
wspotczynnika KALIBRACJI, stosunku przetozenia przektadni i maksymalnej predkosci obrotowe;j silnika.

Figura5 A=

A A
B 2500

A A
I Jex

Nacisngc¢ na |4:1 X w celu powrotu do ekranu dawki wysiewu RATE.

UWAGA: Jesdli predkos¢ jazdy jest zbyt niska, operator musi otworzy¢ dozownik i ponownie przeprowadzic¢
kalibracje w celu zwiekszenia wspotczynnika kalibracji (patrz : ‘KALIBRACJA').

| ] | [ F e | PR
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5.2.4. Funkcje / statusy Sciezek przejazdowych

Gtowny ekran MAIN pokazuje aktualny status wyznaczanych $ciezek przejazdowych.

Asymetryczny Lewy Asymetryczny Prawy

Tryb Sciezek : Symetryczny

Statut wyjscia - -
— & v 2

(w =ON) 7

P
—
Aktualnv przeiazd > —

Liczba docelowa—>

1
D

I
:az
Ml

—
.‘_

+ D

I
0"
— 1

4+ D

przejazdow

Reczne zwigkszenie numeru sciezki przejazdowej

Gdy konsola zostaje uruchomiona, sekwencja sciezkowania rozpoczyna sig zawsze od cyfry ‘1°.

Zatrzymanie zliczania

Jesli potrzeba, to nacisng¢ na w celu wybrania poprawnej cyfry, na przyktad aby rozpoczgé¢
przejazd na polu z numerem $cieZKi przejazdowej wyzszym niz ‘1’

—
Nacisna¢ na w zatrzymania numeru wyswietlanej Sciezki przejazdowej (na przyktad w celu
ominiecia stupa na polu, gdy jest koniecznos¢ kilkukrotnego podniesienia i opuszczenia siewnika).

Ikona :gt wskazuje, ze liczenie przejazdow jest zatrzymane. Nacisng¢ na aby powrdcié

do normalnego trybu zliczania.

UWAGA: Sekwencje wyznaczania $ciezek przejazdowych ustawia sie na ekranie USTAWIENIA

(patrz : sekcja 4.2.6).

5.2.5. Ekran dawki wysiewu RATE

Ten ekran umozliwia ustawienie dawki wysiewu. Kazda jednostka wysiewu : kg/ha lub ziarna/m? moze
by¢ ustawiona w ekranie menu USTAWIENIA.

Figura 6: Ekran dawki wysiewu RATE — dozowanie jednego produktu

21 31 =

Aktualna dawka wysiewu

o 4

Ustawiona dawka
wysiewu

% réznicy miedzy dawkg

» +5 X

ustawiong a aktualng

‘Skok’ dawki

&

1 D 6 Maksymalna predkos$¢
- ka-<Ha robocza, na ktérej
Max225.8km-"h

» 100 ke-Ha

dawka wysiewu moze

by¢ utrzymana

o=

Reczna, skokowa zmiana dawki w %
(% ‘skoku’ ustawiony na ekranie USTAWIENIA)
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Figura 7: Ekran RATE —dozowanie dwéch produktow

FERT
$I§ -':'-Ig
100 100
MaxilB.8km<h

» 109 190
 CE s i

UWAGA: Wyswietlana predko$¢ maksymalna jazdy jest najnizsza dla obu produktow.

Ustawienia / Zmiana dawki wysiewu
W celu zmiany dawki wysiewu, wprowadzié warto$é i ZATWIERDZIC, by kontynuowag.

W celu ustawienia dawki wysiewu lub recznego dopasowania dawki dla kazdego produktu, nacisngc
najpierw na przycisk ZATWIERDZENIA w celu wybrania produktu : ZIARNO lub NAWOZ.

Dawka wysiewu wy$wietlana na gtéwnym ekranie MAIN jest taka sama jak wysSwietlana
na ekranie dawki wysiewu RATE. Jesli na ekranie dawki RATE ustawiona dawka jest recznie

zmieniana na + lub na -, to % zmiany bedzie pulsowa¢ na gtéwnym ekranie.

nZH[m-

Gdy system funkcjonuje z wykorzystaniem mapy ze zmiennym dawkowaniem,

[b

to % modyfikacji bedzie pulsowac tylko wtedy, jesli dawka wysiewu zostata zmieniona

za pomocg przyciskow ‘+’ lub ‘-* ekranu dawki wysiewu RATE.
% réznicy od
ustawionej dawki

W celu zmiany dawki wysiewu, uzy¢ przyciskow . Skok w % jest ustawiany
na ekranie USTAWIENIA.

W celu powrotu do ustawionej dawki wysiewu, nacisng¢ na

Oba produkty majg ustawiong dawke dozowania.

5.2.6. Sciezki przejazdowe
W celu ustawienia trybu sciezkowania, wybra¢ ekran USTAWIENIA i nacisng¢ na |E§E ?|

Figura 9
28 52 [Hvw I
FEY
Obliczenie szerokosci : - . I‘:EI
belki opryskiwacza IIIII?FIIII =
opiera sie na H
szerokosci roboczej IR LLi 4 EémE' 123 E
siewnika, ilosci SPRAY=24.Gm ' \ T
przejazdéw i trybu ~HlT
. ; - ‘ k ﬂh F
wyznaczania $cieze j
technologicznych. X v |
DRILL = SIEWNIK e " - " ESC | ‘ |
SPRAY = OPRYSKIWACZ
Zwiekszanie/zmniejszanie Wybor trybu

liczby docelowych przejazdow
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Liczba docelowych przejazdédw moze wynies¢ maksymalnie 10, w trybach $ciezkowania symetrycznym,
asymetrycznym lewym lub asymetrycznym prawym.

K K K
v v v X A v

Symetryczny Asymetryczny lewy Asymetryczny prawy

Konsola wyswietla kombinacje szerokosci siewnika/opryskiwacza dla docelowej liczby przejazdow.

5.2.7. Ekran informacji « INFO »

Fguras |1E04 =X ] [ |
i
.88 H
Licznik powierzchni "} =l = E
Licznik ilosci ziarna —» % 0.00 k9 E
I
M
—p E
Licznik ilosci nawozu Iekuis 18289 AT-AE-2EE9 =

o S erennl| L1 [reser
Wyswietla liczniki
czesciowe(PART)/ ‘ | II_(asu_{(e wybrany
iczni

catkowite (TOT)

Wyswietla licznik ————————— (Nie jest uzywany)
sumujgcy (GRAND) 16 B4 = | |
Dla kazdego produktu jest jeden = H.B86 Ha

licznik (ziarno/produkt).

ot B.88 hi-s

MDA ZE=T=

T |4

Nie jest
uzywany
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5.2.8. Funkcje

it

Ta funkcja jest wykorzystywana zwtaszcza w przypadku zbiornika dozujgcego z przodu ciggnika.
Funkcja wczesniejszego rozruchu pomaga w uniknieciu miejsc, gdzie nie bytoby wysiewu, zwtaszcza na
klinach pola. Dzigki tej funkcji dozownik uruchamia si¢ na predko$ci SKALIBROWANEJ podczas, gdy
siewnik stoi, dzieki temu materiat do wysiania dociera do sekcji wysiewajgcych tuz przed tym jak siewnik
rozpocznie prace.

Funkcja wczes$niejszeqgo rozruchu

Ustawienia tej funkcji sg przeprowadzane metoda prob i btedéw, gdy system jest uruchomiony po raz
pierwszy, nastepnie ustawienia sg dopasowywane w menu USTAWIENIA.

W celu uzycia funkcji wczesniejszego rozruchu, nacisng¢ na przycisk ﬁﬂ ekranu gtéwnego
MAIN przed rozpoczeciem jazdy.

Silnik elektryczny uruchomi sie na predkosci SKALIBROWANEJ przez ustawiony okres czasu lub az do
momentu, gdy predkos$c¢ jazdy przekroczy 2 km/h, nastepnie zacznie dziata¢ regulacja automatyczna.

Silnik elektryczny — reczna zmiana / wysiew pofowa szerokos$ci siewnika

Nacisng¢ na pozgdany przycisk

||L+D31IIE+I:|31I

Silnik elektryczny moze by¢ zatrzymany recznie, kiedy jest taka potrzeba, na przyktad :
(@) Gdy jakas czes¢ pola wymaga przygotowania gleby przed zasiewem.

(b) W przypadku zbiornika czotowego, silnik elektryczny jest zatrzymany tuz przed koncem
przejazdu, aby wysia¢é cate ziarno znajdujgce sie w przewodach (odwrotnos¢ funkciji
wczesniejszego rozruchu).

() Gdy chcg Panstwo sia¢ potowa siewnika.

5.3. Kalibracja produktu

5.3.1. Pierwsza kalibracja produktu

Przygotowac siewnik w zwykty sposob do kalibracji z wazeniem.
1. Na ekranie USTAWIENIA nacisnaé na. |$?I

2a. Jesli konsola jest skonfigurowana dla dwéch produktéw, to wybra¢ produkt do kalibraciji (fig.10).

Figuracja 10: Dwa produkty do dozowania/Jeden dozownik
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Lub jesli skonfigurowano dla dwéch dozownikow, to wybraé dozownik do kalibracji (fig. 11).

Figura 11: Jeden produkt do dozowania/Dwa dozowniki

15 04 =% | l

3. W innym przypadku wybra¢ potrzebng jednostke wagi (kg lub gramy), nastepnie wprowadzi¢ ciezar
zwazony podczas kalibracji (fig. 12) i nacisngé na przycisk ZATWIERDZENIA. Dozownik uruchomi
sie i obraca sie na zaprogramowanej predkosci KALIBRACJI w celu dozowania dobrej ilosci
produktu, nastepnie zatrzymuje sie.

UWAGA:
rozpocznie sig, fig. 13.

Jedli przycisk recznej kalibracji jest uzywany dla KALIBRACJI, to procedura kalibracji

4. Zwazy¢ zebrany do pojemnika produkt a nastgpnie wprowadzi¢ te wartos¢ (fig. 14), nastepnie
nacisng¢ na przycisk ZATWIERDZENIA w celu potwierdzenia.

Figura 12
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5. Nacisng¢ na przycisk ZATWIERDZENIA jeszcze raz, konsola ponownie przeliczy i wyswietli nowy
wspotczynnik KALIBRACJI w kg/rev, procent btedu i maksymalng dopuszczalng predkos¢ obliczong
w stosunku do ustawionej dawki wysiewu dla danego produktu (fig.15).

Figura 15
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6. Nacisng¢ na przycisk ZATWIERDZENIA jeszcze raz w celu potwierdzenia i zapisania nowego
wspotczynnika kalibracji lub nacisngé na ESC w celu powrotu do ekranu USTAWIENIA.

Jest zalecane, aby skasowa¢ licznik CZESCIOWY przed rozpoczeciem siewu. Pozwoli to Panstwu
po wysianiu czesci pola, obliczy¢é jakikolwiek btad wspétczynnika kalibracji poréwnujgc ilosé
teoretyczng do wysiewu z iloscig rzeczywistego i znanego wysiewu (na przyktad jednego catego
worka big-bag).

Nastepnie mogg Panstwo doktadnie doprecyzowaé wspotczynnik kalibracji, jest jest taka
koniecznos¢ (sekcja 4.3.2).

UWAGA : Systemy zamontowane na dozowniku typu ‘AGRISEM’

Kiedy chcg Panstwo zwiekszy¢ dawke wysiewu, na przyktad z 3 kg/ha do 100 kg/ha, to
nalezy wykonac ponizszg procedure :

1. Otworzy¢ dozownik do pozycji gérnej.

2. Rozpocza¢ procedure kalibracji, rozdzieli¢ odpowiednig ilos¢ produktu i wprowadzié¢
zebrang wage. Btad bedzie wigkszy, ale nacisng¢ przycisk ENTER w celu
skorygowania wspofczynnika kalibracji i kontynuowaé (patrz : FIG 15).

3. Teraz program potrzebuje dawki wysiewu (patrz : SEKCJA 4.2.5).

4. Powtérzy¢ ponownie procedure kalibracji, tym razem btgd powinien byé mniejszy.
Zaakceptowac btad i rozpoczg¢ wysiew.

Kiedy chcg Panstwo zmniejszy¢ dawke wysiewu, na przyktad ze 100 kg/ha do 3 kg/ha, to
nalezy wykonac ponizszg procedure

1. Otworzy¢ dozownik do pozycji dolne;.

2. Rozpoczac¢ procedure kalibracji, rozdzieli¢ odpowiednig ilos¢ produktu i wprowadzi¢
zebrang wage. Jesli przycisk kalibracji recznej jest uzywany, to rozdzieli¢ matg ilos¢
produktu i wprowadzi¢ wage. Btad bedzie wiekszy, ale nacisng¢ przycisk ENTER w
celu skorygowania wspofczynnika kalibracji i kontynuowac (patrz : FIG 15).

3. Teraz program potrzebuje dawki wysiewu (patrz : SEKCJA 4.2.5).

4. Powtoérzy¢ ponownie procedure kalibracji, tym razem btgd powinien by¢ mniejszy.
Zaakceptowac btad i rozpoczg¢ wysiew.

5.3.2. Kalibracia NUDGE - Dopasowanie wspotczynnika
kalibraciji

Procedura ‘KALIBRACJA nudge’ umozliwia dopasowanie istniejgcego wspoétczynnika kalibracji bez
koniecznosci ponownego przeprowadzania proby kreconej z pojemnikiem.

1. Najpierw zanotowaé wyswietlang ilo¢ produktu w liczniku CZESCIOWYM w ekranie INFO. Chodzi
o0 teoretyczng ilos¢, ktdra zostata obliczona przez urzgdzenie.

Z ioziomu ekranu USTAWIENIA nacisng¢ na EI[:;) (Sprawdzenie kalibracji), lub na

(USTAWIENIA Siewnika).

Jedli konsola jest skonfigurowana dla dwoch produktéw, to wybrac¢ produkt do kalibraciji (fig.10).

Podobnie, jesli konsola jest skonfigurowana dla dwoch dozownikéw, wybrac strone prawg lub lewg
(fig.11)
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Na kazdym ekranie nacisngé na w celu wybrania ekranu ‘KALIBRACJA Nudge’ (fig.16).
Figura 16
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3. Whprowadzié zanotowany ciezar teoretyczny na ekranie INFO na etapie 1 i ZATWIERDZIC 2 razy.
Whprowadzi¢ cigzar rzeczywiscie wysiany i zatwierdzi¢ dwa razy.

Wspotczynnik kalibracji jest ponownie obliczony i rowniez wyswietlany jest % btedu i maksymalna
predkos¢ jazdy (fig. 18). Nacisng¢ na przycisk ZATWIERDZENIA ponownie w celu potwierdzenia
nowego wspotczynnika.

5.4. Ustawienie alarmow predkosci turbiny i konca ziarna w zbiorniku

Aby zobaczy¢ progi alarméw (fig. 19), na ekranie USTAWIENIA, nacisng¢ na

L predkosci turbiny

oy
.0. iz = 3200
40,/ = MARCH

A | w Jeewe] |

W celu ustawienia progoéw alarméw, wprowadzi¢ wartos¢ i nacisng¢ na przycisk ZATWIERDZENIA.

Alarm konca ziarna w zbiorniku
(MARCHE/ARRET)
(= WLACZENIE/WYLACZENIE)

Figura 19
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5.5. Symulacja predkosci jazdy

Jesli czujnik predkosci jazdy (radar, czujnik na kole...) przestat dziata¢, to mogg Panstwo dalej sia¢
wykorzystujgc symulowang predkosé¢ jazdy. Wazne jest aby pamieta¢ o predkosci jazdy podczas siewu
przed awarig czujnika predkosci jazdy, aby wprowadzi¢ dobrg predkos¢ symulowang, gdyz w innym
przypadku dawka wysiewu nie bedzie poprawna. Jesli sieja Panstwo na wyzszej predkosci jazdy niz
symulowana, to dawka bedzie zbyt mata i odwrotnie.

W celu ustawienia symulowanej predkosci jazdy, na ekranie USTAWIENIA wybra¢ ‘1 Config Operateur »
(= Konfiguracja_ operatora), a nastepnie ‘2 Facteur capteur vitesse’ (=Wspotczynnik czujnika predkosci’).

Nacisng¢ na 1;11-"? (fig.20), nastepnie wprowadzi¢ warto$¢ predkosci symulowane;j (fig. 21).
Nacisnag¢ na przycisk ZATWIERDZENIE w celu uruchomienia symulowanej predkosci jazdy.
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Figura 20
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Podczas symulacji predkosci jazdy, predkos¢ jazdy na gtéwnym ekranie MAIN pulsuje (fig. 22)

UWAGA: Funkcja wczes$niejszego rozruchu dziata rowniez z predkoscig symulowang.

5.6. Wybor jednostek / Skoku zmiany dawkowania w %

Na ekranie USTAWIENIA, wybra¢ ‘1 Config Operateur » (= Konfiguracja operatora), nastepnie ‘3.
Adapter’ (‘3 Dostosowac’)..

Step = Skok w %

Figura 23
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Jesli konsola jest skofigurowana dla dwéch produktéw, to wybra¢ najpierw produkt za pomocg
strzatek LEWEJ lub PRAWEJ (fig.23).

Uzy¢ strzatek GORA/DOL w celu wybrania parametru.
Uzy¢ strzatek LEWO/PRAWO w celu wybrania jednostek (kg/ha lub ziarna/m?).

Uzy¢ strzatek LEWO/PRAWO w celu dopasowania “skoku”, lub wprowadzi¢ warto$¢ za pomocg
klawiatury numerycznej i nacisng¢ na przycisk ZATWIERDZENIE w celu potwierdzenia.
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1.

5.7. Zapis danych i zmienne dawkowanie

Funkcje zapisu danych i zmiennego dawkowania sg dostepne z poziomu ekranu USTAWIENIA.
Nacisng¢ na } w celu wyswietlenia ekranu zapisu (fig. 24).
Konsola nastepnie wykrywa obecnos¢ karty pamieci.

Nacisng¢ na przycisk DEBUT (=POCZATEK) w celu przejscia do strony ‘Début tache’ (='Poczatek
zadania’) (fig. 25).

Figura 24
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Wiele funkgiji jest mozliwych. Jedynie funkcje 1, 2 i 3 sg obstugiwane przez system ARTEMIS.

Zastosowaé plan (Zmiennego dawkowania)

Wiele konfiguraciji jest mozliwych :

@)

(b)

(©

Urzadzenie PS 8000i pobiera ustawienia dotyczgce dawkowania z planu dawkowania znajdujgcego sie
na karcie pamieci SD i kontroluje system w zaleznosci od tej dawki za pomoca systemu regulacji RDS.
Kompletny zapis przeprowadzonej aplikacji jest generowany i zapisywany na karcie pamieci.

Urzadzenie PS 8000i pobiera ustawienia dotyczace dawkowania z planu dawkowania znajdujgcego sie
na karcie pamigci SD i przesyta t¢ dawke do innego urzadzenia regulacyjnego, ktére przeprowadzi
regulacje systemu innego producenta. PS 8000i jest w takim przypadku uzywane jako urzgdzenie
nadrzedne wydajgce polecenia (« Master »).

Urzadzenie PS 8000i pobiera ustawienia dotyczgce dawkowania z innego urzadzenia (ktére stuzy jako
urzadzenie nadrzedne wydajgce polecenia) i kontroluje system za pomocg systemu regulacji RDS. PS
8000i moze przesta¢ w zamian aktualng dawke wysiewu w kierunku innego urzadzenia.

Wszystkie te konfiguracje umozliwiajg operatorowi przeprowadzi¢ zmienne dawkowanie.

W przypadku konfiguracji (a) i (b), kompletny zapis przeprowadzonej aplikacji jest wygenerowany i
zapisany na karcie pamieci. Plik z zapisang pracg moze by¢ otwarty w oprogramowaniu obstugujgcym
tego typu mapy. Podsumowanie pracy réwniez jest utworzone w tym pliku.

Zapis danych (Dynamiczny zapis danych)

Kompletny zapis przeprowadzonej aplikacji jest wygenerowany, zapisane sg dawka i inne parametry (na
przyktad oznaczenia «tagi») w czasie rzeczywistym tgczgc te dane z pozycjg geo-lokalizaciji.
Skojarzony plik « Zapis dynamiczny » moze byé otwarty za pomocg oprogramowania obstugujgcego
mapy. Duza ilos¢ danych jest generowana przez zapis dynamiczny i musi by¢ zapisana na karcie
pamieci SD. Podsumowanie pracy rowniez jest utworzone w tym pliku.

Zapis podsumowania (Wewnetrzny zapis danych)

Dla prostego zapisania w celu oznaczenia, mogg Panstwo zapisa¢ podsumowanie kazdej pracy w
pamieci wewnetrznej urzadzenia a nastepnie przestaé je bezposrednio do komputera, na karte pamieci
lub je wydrukowaé. llos¢ danych podsumowan kazdej pracy jest mata, i jest zbierana w wewnetrznej
pamieci konsoli. Konsola moze zapisa¢ do 75 takich podsumowan.
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6. Ustawienie talerzowych sekcji wysiewajacych

6.1. Disc-O-Sem

Zespdt roboczy DISC-O-Sem moze by¢ wyposazony w
zmienng liczbe korpuséw. Kazdy korpus jest
wyposazony w wymienny talerz roboczy. Giebokos¢
pracy talerzy jest kontrolowana przez podzespot

kontrolujgcy gtebokos¢ pracy — przez wat (Np.: wat

klatkowy (strunowy) lub wat Flexi-Pack).

6.1.1. Ustawienie gtebokosci roboczej za pomocg watu

Gtebokos¢ robocza tylnych talerzy jest kontrolowana przez wat. Rolg watu jest rowniez wyréwnanie i

ugniatanie gleby po przejsciu talerzy.

Przykiad :

Majg Panstwo do dyspozycji wiele ustawien gtebokosci roboczej dzieki uktadowi « MULTISTOP »
Agrisem.

Pozycja najnizsza odpowiada minimalnej gtebokosci pracy, tutaj jest to pozycja nr @

Pozycja najnizsza odpowiada maksymalnej gtebokosci pracy, tutaj jest to pozycja nr @

Pozycja @ odpowiada pozycji watu w stosunku do Disc-O-Mulch. Ta pozycja jest najbardziej
zblizona miedzy zestawem watu a tylnym rzedem talerzy. Taki jest standardowy montaz zestawu watu
na Disc-O-Mulch.

Pozycja odpowiada najbardziej oddalonej pozycji od watu, dla wiekszego przeswitu miedzy
zestawem watu a tylnym rzedem talerzy.

Pozycje @ i @ odpowiadajg dolnemu ogranicznikowi watu. UmozZliwia ona ograniczenie skoku

ramienia watu miedzy ogranicznikiem dolnym a ogranicznikiem gérnym.
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RADA .

e Gdy tylko pozycja robocza to umozliwia, zablokowaé¢ ramie watu za pomocg sworzni dolnego
ogranicznika. Umozliwi to unikngé tar¢ miedzy ramionami watu a uktadem « Multistop », kt6re
% mogtyby prowokowac zbyt wczesne zuzycie.
e Ustawienie uktadu « Multistop » a przez to i wysokosci watu wptywa na gteboko$¢ robocza.
Disc-O-Mulch pracuje powierzchniowo (miedzy 2 a 6 cm) i dzieki duzej predkosci jazdy (okoto
12 km/h).

6.1.2. Ustawienia Disc-O-Sem na glebie zwieztej

Ustawienie podnosnika ciggnika w pozycji ptywajacej bez kontroli pozycji

Ustawienie gtebokosci roboczej 1-szego rzedu talerzy:

Zmodyfikowac¢ dtugos¢ trzeciego punktu trzypunktowego uktadu zawieszenia ciggnika. Skracajgc

gorny tgcznik gtebokosé pierwszego rzedu talerzy zwieksza sieg.

UWAGA, widoczna okiem gteboko$¢ robocza podczas postoju jest czesto mniejsza niz gdy
maszyna znajduje sie w ruchu. Wraz ze wzrostem predko$ci, docisk maszyny na trzeci punkt
i efekt oddziatywania zabezpieczen 3D zwieksza gteboko$¢ roboczg. Nalezy wiec sprawdzi¢
gtebokos$¢ pracy przeprowadzajgc probe na polu na duzej predkos$ci roboczej, nie nalezy
tego robi¢ na uwrociach pola.

Ustawienie glebokosci roboczej 2-ego rzedu talerzy:

Drugi rzad talerzy jest kontrolowany przez tylny wat za pomocg ogranicznikéw uktadu « Multistop ».
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6.1.3. Ustawienia Disc-O-Sem na glebach lekkich

Na lekkiej glebie docisk Disc-O-Sem na trzeci punkt TUZ-a ciggnika moze by¢ przyczyng

niestabilnosci maszyny. Nalezy wtedy zmodyfikowa¢ ustawienie maszyny.

Nalezy odigczyé 3-ci punkt TUZ’a ciggnika od Disc-O-Sem. Nastepnie nalezy dokladnie ustawié

gtebokos¢ pracy 1-szego rzedu talerzy za pomoca kontroli pozycji tylnego podnosnika
ciagnika. Gdy gtebokos$¢ pracy na duzej predkosci roboczej zostata uzyskana, wtedy zatrzymac
ciggnik i podtgczyé 3-ci punkt TUZ-a ciggnika z Disc-O-Sem w pozycji ptywajgcej. Sworzen

zaczepowy musi znajdowac sie w posredniej pozycji przeswitu.

Jesli maszyna ciagle jest niestabilna, to nalezy zamocowa¢ boczne kota stabilizujgce. Dzieki tym
kotom uniknie sie kotysania maszyny z prawej na lewg strone i wchodzenia w pionowe drgania.

Chodzi o kota stabilizujgce a nie o kota kontrolujgce pozycje. Kota stabilizujgce muszg by¢ ustawione

okoto 2 cm nad ziemia.

6.2. Belka wysiewajaca

Belka wysiewajgca moze by¢ wyposazona w roézng ilos¢ rozpylaczy. ]

Moze by¢ zamocowana na zbiorniku czotowym (DSF 1600 / 2200). k

Zadaniem belki wysiewajgcej jest siew rzutowy ziarna na powierzchnie ]J\ I

gleby. W celu uzyskania dobrego roztozenia ziarna, belka wysiewajgca n’"""\-«»{.\ =1
Sl

musi by¢ pracowa¢ na wysokosci w zakresie od 40 do 70 cm nad

powierzchnig gleby.
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6.3. Tri-O-Sem

Zespot roboczy Tri-O-Sem moze by¢é wyposazony w zmienng
liczbe korpusoéw. Kazdy korpus jest wyposazony w wymienng
redlice wysiewajgcg. Glebokosé pracy jest kontrolowana przez

podzespot kontrolujgcy gtebokosé pracy — przez wat (Np.: wat

klatkowy (strunowy) lub wat Flexi-Sem).

6.3.1. Ustawienie gtebokosci roboczej za pomocg watu

Gtebokos¢ robocza tylnych redlic wysiewajgcych jest kontrolowana przez wat. Rolg watu jest rowniez

wyréwnanie i ugniatanie gleby po przejsciu talerzy.

Przyktad :

Majg Panstwo do dyspozycji wiele ustawien gtebokosci roboczej dzieki uktadowi « MULTISTOP »
Agrisem.

Pozycja najnizsza odpowiada minimalnej gtebokosci pracy, tutaj jest to pozycja nr @

Pozycja najnizsza odpowiada maksymalnej gteboko$ci pracy, tutaj jest to pozycja nr @

Pozycja @ odpowiada pozycji watu w stosunku do Tri-O-Sem. Ta pozycja jest najbardziej

zblizona miedzy zestawem watu a tylnym rzedem redlic.

Pozycja odpowiada najbardziej oddalonej pozycji od watu, dla wigkszego przeswitu miedzy

zestawem watu a tylnym rzedem zebdw.

Sprawdzié, czy maszyna jest poprawnie przyczepiona i czy znajduje sie
podczas pracy w poziomie, w planie podiuznym jak i w planie poprzecznym.

RADA :

ogranicznika. Umozliwi to unikng¢ taré miedzy ramionami watu a uktadem « Multistop », ktore
mogtyby prowokowac zbyt wczesne zuzycie.
e Ustawienie uktadu « Multistop » a przez to i wysokosci watu wptywa na gtebokos¢ robocza.

e (Gdy tylko pozycja robocza to umozliwia, zablokowaé ramie watu za pomocg sworzni dolnego

81



6.4. Vibrosem

Zespot roboczy Vibrosem moze byé wyposazony w zmienng liczbe
korpusow. Kazdy korpus jest wyposazony w wymienng redlice
wysiewajgcg. Glebokos¢ pracy jest kontrolowana przez podzespot

kontrolujgcy gtebokos¢ pracy — przez wat (Np.: wat klatkowy

(strunowy)).

6.4.1. Przygotowanie do pracy

6.4.2. Ustawienie gtebokosci wysiewu

Ustawienie gérnego tgcznika « A » pozwala na ustawienie kgta pochylenia narzedzia w pracy.

Ukfad « Multistop » AGRISEM umozliwia ustawi¢ gtebokos¢ roboczg za pomoca watu.

Sprawdzié, czy maszyna jest poprawnie przyczepiona i czy znajduje sie
podczas pracy w poziomie, w planie podtuznym jak i w planie poprzecznym.

ciggnika i zaciaggng¢ hamulec postojowy.

j Przed kazda czynnoscia nalezy najpierw wytaczyé silnik
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Glebokos¢ robocza zebéw VIBROSEM jest kontrolowana przez wat. Rolg walu jest rowniez

wyréwnanie i ugniatanie gleby po przejsciu siewnika, aby uzyskaé dobry kontakt gleby z ziarnem.

Przyktad :

Majg Panstwo do dyspozycji wiele ustawien gtebokosci roboczej dzieki uktadowi « MULTISTOP »

Agrisem.

Pozycja najnizsza odpowiada minimalnej glebokosci pracy, tutaj jest to pozycja nr @
Pozycja najnizsza odpowiada maksymalnej gtebokosci pracy, tutaj jest to pozycja nr @
Pozycja @ odpowiada pozycji dolnego ogranicznika watu. Umozliwia ona ograniczenie skoku

ramienia watu miedzy ogranicznikiem dolnym a ogranicznikiem gérnym.

RADA :

e Gdy tylko pozycja robocza to umozliwia, zablokowaé ramie watu za pomocg sworzni dolnego
ogranicznika. Umozliwi to unikng¢ taré miedzy ramionami watu a uktadem « Multistop », ktore
mogtyby prowokowac zbyt wczesne zuzycie.

e  Ustawienie ukfadu « Multistop » a przez to i wysokosci watu wptywa na gtebokos$¢ robocza.

6.4.3. Ustawienie intensywnosci dziatania zagarniacza

W celu dopasowania intensywnosci dziatania zagarniacza, nalezy postuzyc¢ sie Srubg rzymska (Patrz :

figura :30)

- W celu zwiekszenia intensywnosci dziatania zagarniacza nalezy skrécic
dtugosé sruby rzymskiej.
- W celu zmniejszenia intensywnosci dziatania zagarniacza nalezy

wydtuzy¢ dtugosc¢ sruby rzymskie;.
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7. OBSLUGA CODZIENNA — KONSERWACJA

Nalezy przestrzegaC zaleceh dotyczgcych bezpieczenstwa w zakresie obstugi codziennej i
konserwacji. Panstwa maszyna jest zaprojektowana i skonstruowana dla osiggniecia maksymalnej
wydajnosci, rentownosci i komfortu w rozmaitych warunkach pracy. Panstwa maszyna zostata
skontrolowana w fabryce i przez naszego dystrybutora przed dostawg, aby zapewnié, ze otrzymujg
Panstwo maszyne w doskonaltym stanie. Aby zachowa¢ maszyne z doskonaltym stanie
funkcjonalnosci, konieczne jest, aby prace zwigzane z obstugg codzienng i konserwacjg byly

przeprowadzane zgodnie ze wskazanymi okresami.

Aby maszyna byta zawsze sprawna i by uzyskaé¢ optymalne osiggi, konieczne jest
przeprowadzenie prac zwigzanych z czyszczeniem i konserwacjg maszyny w regularnych odstepach
czasu. Podzespoty hydrauliczne i tozyska nie mogg by¢ myte za pomoca myjki wysokocisnieniowej,
nie mozna tez kierowa¢ na nie bezposredniego strumienia wody. Przekfadnie, skrecane zigcza i

lozyska nie sg szczelne w przypadku mycia wodg pod BARDZO wysokim ci$nieniem.

7.1.1. Okresy konserwacyjne

Okresy zwigzane z konserwacjg sg okreslane przez liczne czynniki. Majg na wptyw na przyktad rézne
warunki pracy, wptyw czynnikéw atmosferycznych, predkos$ci jazdy i pracy, tworzenie sie zapylenia,
rodzaj gleby, itp., wplyw majg takze jakos¢ stosowanych srodkdéw smarujgcych i konserwujgcych,

ktére okreslajg dlugos¢ okresu czasu do przeprowadzania nastepujgcych prac konserwacyjnych.

Wskazane okresy przeglgdowe mogg wiec stuzy¢ jedynie jako punkty odniesienia. Gdy oddalamy sie
on normalnych warunkoéw uzytkowania, to okresy miedzy pracami zwigzanymi z konserwacjg muszg

by¢ dopasowane do tych warunkéw:

1/ Po pierwszych 10 godzinach pracy :

- Sprawdzenie dokrecenia wszystkich srub i nakretek.

- Sprawdzenie instalacji hydraulicznej (dokrecenie i szczelnos$¢).

- Sprawdzenie dokrecenia koét.

- Przeprowadzi¢ kompletng diagnostyke maszyny, aby upewni¢ sie, ze nie wystepuje zaden
problem.

- Oczysci¢ maszyne z gleby.
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2/ Po kazdych 50 godzinach pracy
- Sprawdzenie dokrecenia wszystkich srub i nakretek.
- Sprawdzenie instalacji hydraulicznej (dokrecenie i szczelnosg).
- Sprawdzenie dokrecenia két.
- Przeprowadzi¢ kompletng diagnostyke maszyny, aby upewni¢ sie, ze nie wystepuje zaden
problem.
- Przesmarowac przeguby ze smarownikami.

- Oczysci¢ maszyne z gleby.

7.1.2. Sktadowanie — Magazynowanie

Jesli maszyna nie bedzie uzywana przez dtuzszy okres czasu :

o Jesli to mozliwe, to przechowywa¢ maszyne w miejscu zadaszonym.

o Odtgczy¢ elektryczne urzgdzenia sterujgce i umiescic¢ je w suchym miejscu.

e Zabezpieczy¢ maszyne przeciwko rdzy. Rozpyli¢ olej, ktéry tatwo ulega biodegradaciji, np. olej
rzepakowy.

e Zdemontowac kota

e ZabezpieczyC tloczyska sitownikéw hydraulicznych przed rdzg.

Nie rozpyla¢ oleju ani zadnego $rodka antykorozyjnego na czesci z tworzywa sztucznego lub z

kauczuku, gdyz mogg skrusze¢ i potamac sie.

Czyszczenie
Przed kazdym zlozeniem maszyny nalezy jg bezwzglednie oczyscic¢ z pytu osiadtego pod sitownikiem.
Zbieranie sie gleby, kamieni lub innych elementow moze by¢ przyczyng uszkodzenia sitownika. Nie

przestrzeganie tego zalecenia moze pociggng¢ za sobg utrate gwarancji.

7.1.3. Smarowanie

Smarowanie maszyny :
Maszyna musi by¢é smarowana regularnie i po kazdym myciu pod wysokim cisnieniem.
Umozliwi to zachowa¢ sprawno$é maszyny i zmniejszyé koszty przygotowania a takze zmniejszy¢

czas jej przestoju.

Higiena:
Stosowanie srodkéw smarujgcych i srodkéw mineralnych jest zgodne z zaleceniami i nie stanowi
niebezpieczenstwa. Nalezy jednak unika¢ dtuzszego kontaktu tych srodkéw ze skdra, nie nalezy takze

wdychacé ich oparéw.
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Obchodzenie sie ze Srodkami smarujacymi.

UWAGA:

Nalezy zabezpieczyC sie przed bezposrednim kontaktem z olejami zaktadajgc w tym celu rekawice
ochronne lub stosujgc kremy ochronne.

Slady oleju na skorze nalezy doktadnie zmyé za pomoca cieptej wody i mydta. Nie nalezy myé skory
za pomocg benzyny lub oleju napedowego ani za pomocg innych detergentdw.

Olej jest trujgcy. Jesli potkneli Panstwo olej, to nalezy natychmiast skonsultowac sie z lekarzem.

e Srodki smarujgce nalezy przechowywaé w miejscu niedostepnym dla dzieci.

¢ Nigdy nie sktadowac¢ srodkéw smarujgcych w otwartych pojemnikach lub w pojemnikach bez
opisu.

e Unika¢ kontaktu skoéry z ubraniami, ktére sg nasgczone lub poplamione olejem. Gdy ubranie
jest pobrudzone, nalezy je zmienié.

¢ Nie trzymac¢ w kieszeniach szmatek uzywanych do czyszczenia, ktére sg nasgczone olejem.

¢ Nalezy pozby¢ sie butéw nasgczonych olejem, nalezy je traktowac jak niebezpieczne odpady.

e W przypadku dostania sie oleju do oczu, nalezy przemy¢ je za pomocg czystej wody i
ewentualnie skonsultowac sie z lekarzem.

¢ Wchitongé rozlany olej za pomocg srodka wigzgcego i usunac.

e W przypadku zapalenia oleju nigdy nie gasi¢ go za pomocg wody. W tym celu nalezy uzywaé
odpowiednich, autoryzowanych $rodkéw gasniczych i zatlozy¢ aparat chronigcy drogi
oddechowe.

e Odpady zabrudzone olejem i zuzyte oleje nalezy utylizowaé zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.

Przesmarowaé / smarowac¢ maszyne zgodnie ze wskazanymi okresami.
Doktadnie oczysci¢ wszystkie punkty smarowania i smarownice przed smarowaniem, aby unikngé
wszelkiego przedostawania sie zabrudzen do tozysk. Zabrudzony smar nalezy usungé poza tozyska i

wymieni¢ go na nowy smar!

7.1.4. Smarowanie

Waly klatkowe (strunowe) sg mocowane za pomocg samowyrownujgcych sie tozysk, zaopatrzonych w
smarowniki. W celu zapewnienia dobrego dziatania samowyréwnywania sie, nalezy smarowac tozyska

na poczatku kazdego nowego sezonu a nastepnie regularnie w czasie sezonu.
Smar, ktérego nalezy uzywa¢ do smarowania jest smarem na bazie litu wzmocnionego dwusiarczkiem

molibdenu / Grade NLGI2. Firma AGRISEM INTERNATIONAL nie ponosi odpowiedzialnosci za

szkody wynikfe z zastosowania innego typu smaru.
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7.1.5. Konserwacja

- Konserwacja instalacji hydraulicznej

Ryzyko infekcji prowokowane przez wytryskujgcy pod duzym cisnieniem olej hydrauliczny, ktéry

przenika przez skore.

Prace przy instalacji hydraulicznej nalezy przeprowadzi¢ w specjalistycznym warsztacie.
Catkowicie zredukowac cisnienie w instalacji hydraulicznej przed rozpoczeciem pracy.

Nalezy stosowa¢ odpowiednich narzedzi stuzgcych do wykrywania wyciekéw.

Nigdy nie wolno hamowac wycieku oleju rekg lub palcami.

Ciecz wytryskujgca pod wysokim cisnieniem (olej hydrauliczny) moze przedosta¢ sie przez
skore i spowodowaé powazne obrazenia ciata.

W przypadku obrazen spowodowanych olejem hydraulicznym, natychmiast nalezy
skonsultowac¢ sie z lekarzem. Ryzyko infekgiji!

Podczas podtaczania przewoddw hydraulicznych maszyny z instalacjg hydrauliczng ciggnika,
nalezy sie upewni¢, czy instalacja hydrauliczna ciggnika i maszyny nie znajduje sie pod
cisnieniem.

Sprawdzi¢ poprawnos¢ podtaczenia przewoddw hydraulicznych.

Regularnie sprawdza¢ czy przewody hydrauliczne, ztgcza i gniazda sg w dobrym stanie i czy
sg czyste.

Przynajmniej raz w roku nalezy dokonaC przeglagdu przewoddéw hydraulicznych przez
specjaliste, aby upewni¢ sie, czy znajdujg sie w dobrym stanie.

Uszkodzone lub zuzyte przewody hydrauliczne nalezy wymieni¢ na nowe.

Nalezy uzywaé wytagcznie oryginalnych przewodéw hydraulicznych AGRISEM.

Czas uzytkowania przewodéw hydraulicznych nie moze przekroczyé 6 lat, wliczajgc to czas
sktadowania maszyny wynoszacy maksymalnie dwa lata. Nawet w przypadku wiasciwego
sktadowania i przestrzegania zalecen uzytkowania, weze, przewody hydrauliczne i ztgcza
ulegajg starzeniu sie, jest to catkowicie normalne, stgd tez ograniczenie czasu ich
przechowywania i pracy. Jednakze, czas uzytkowania moze by¢ uzalezniony od czynnikéw
empirycznych, w szczegdlnosci biorgc pod uwage potencjalne ryzyka. Odnosnie wezy i
przewodow hydraulicznych termoplastycznych, pod uwage mogg byé brane jeszcze inne
parametry odniesienia.

Utylizacja zuzytych olejow musi by¢é zgodna z obowigzujgcymi przepisami. W przypadku
problemu, prosimy o skontaktowanie sie ze sprzedawca oleju.

Olej hydrauliczny nalezy przechowywa¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci.

Uwazag, aby nie zanieczy$cic¢ ziemi lub wody olejem hydraulicznym!

Po pierwszych 10 godzinach pracy, a nastepnie po kazdych 50 godzin pracy

1. Sprawdzi¢ szczelnosé wszystkich podzespotéw instalacji hydraulicznej.

2. W razie koniecznosci dokreci¢ ztgcza.

Przed kazdym uruchomieniem

1. Wizualnie sprawdzi¢ stan przewodow hydraulicznych, czy nie ma jakich$ defektow.

2. Wyeliminowa¢ miejsca tarcia sie na poziomie przewoddw i rur.

3. Uszkodzone lub zuzyte przewody hydrauliczne muszg by¢ natychmiast wymienione na nowe.
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Kryteria przegladu dotyczacego przewodoéw hydraulicznych.

Dla Panstwa wtasnego bezpieczehstwa, nalezy przestrzegac¢ nastepujacych kryteriéw przegladu:

Wymieni¢ przewody hydrauliczne jesli, podczas przegladu, stwierdzg Panstwo jedng z ponizszych

sytuacji:

Uszkodzenie zewnetrznej warstwy az do uzbrojenia (np. strefy obtarcia, pekniecia, szczeliny,
rysy).

Skruszenie zewnetrznej warstwy (tworzenie sie szczelin).

Deformacje nieodpowiadajgce naturalnemu ksztattowi weza lub przewodu, w stanie pod
cisnieniem lub bez cisnienia, lub w czasie zginania (np. oddzielanie sie warstw, tworzenie sie
pecherzy, punktowego kruszenia sie, peknie¢, kruszenia sie miejsc zgiecia).

Powstanie nieszczelnosci.

Uszkodzenia lub odksztatcenia koncowki (wptywajace na uszczelnienie), drobne uszkodzenia
powierzchniowe nie stanowig podstawy do wymiany).

Waz hydrauliczny odtgcza sie od koncowki (ztgcza).

Korozja koncowki (ztgcza), pociggajgca za sobg zmniejszenie jakosci dziatania i solidnosci.
Nieprzestrzeganie zalecen dotyczgcych specyfikacji montazu.

Przekroczenie 6-letniego okresu uzytkowania. Najwazniejsza jest nastepujgca informacja :
data produkcji przewodu hydraulicznego zamieszczona na jego koncu, do ktérej nalezy dodac
6 lat. Jesli przyktadowo data produkcji jest podana jako ,Luty 2004”, to okres uzytkowania
takiego przewodu konhczy sie w lutym roku 2010. Z tego wzgledu nalezy zapozna¢ sie z
czescig ,0znaczenia przewodéw hydraulicznych”.

Montaz i demontaz przewodoéw hydraulicznych

W przypadku montazu lub demontazu przewoddéw hydraulicznych, nalezy bezwzglednie przestrzegac

nastepujgcych zalecen:

Uzywacé wylgcznie oryginalnych przewoddw hydraulicznych AGRISEM.
Zawsze dbac o czystosé.
W przypadku montazu przewodow hydraulicznych, muszg by¢ one tak zamontowane, by w
kazdym stanie pracy :
Nie byty narazone na rozcigganie, poza tym wywieranym przez ich wtasny ciezar.
Nie byty narazone na zmiazdzenie na krétkich diugo$ciach.
Nie byty narazone na zewnetrzne oddziatywanie mechaniczne.
Unikane byto tarcie wezy o elementy maszyny lub miedzy nimi, w tym celu nalezy je
poprawnie rozmiesci¢ i zamocowa¢. W innym przypadku przewody hydrauliczne
nalezy ochroni¢ ostonami. Zakry¢ elementy o ostrych krawedziach.

v' Dopuszczalny kat zgiecia nie byt przekraczany.
W przypadku podtgczenia przewodu hydraulicznego do czesci ruchomych, nalezy zmierzy¢
dlugos¢ przewodu w taki sposob, aby zakres catkowitego ruchu nie byt mniejszy od
najmniejszego dopuszczalnego promienia i/lub aby przewdd nie byt poza tym narazony na
tarcie.
Przewody hydrauliczne nalezy mocowa¢ w przewidzianych do tego miejscach. Z tego wzgledu
nalezy unikaé takich wspornikéw, ktére mogtyby utrudnia¢ naturalnych ruch i modyfikacje
dtugosci przewodu.
Malowanie przewoddw hydraulicznych jest zabronione.
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Konserwacija pierscieni :

Na maszynach AGRISEM, niektére przeguby posiadajg pierscienie. Muszg byé one wymienione na

nowe, gdy pojawi sie na nich cho¢by najmniejszy luz.

UWAGA! : Wszelkie czynnosci przeprowadzane na « BLOKU SPREZYNOWYM » musza
by¢é poprzedzone uzyskaniem pisemnego pozwolenia przez firme
AGRISEM International.

Konserwacja ogumienia :

W ogumieniu zawsze nalezy utrzymywaé cisnienie dostosowane do ich uzytkowania. Mozliwe jest
dopasowanie tego cisnienia w zaleznosci od tego, czy ma pracowa¢ na polu, czy stuzy¢ do

przejazdéw droga. Srednie ci$nienie we wszystkich ogumieniach Flexi-Pack wynosi 2,5 bara.

89



7.1.6.

Talerze

= Talerze muszg by¢ wymienione, gdy ich $rednica osiggnie wskazane ponizej

wartosci.
&radnica talerzy Srednica talerza Srednica talerzy Srednica talerza
przy maksymalnym przy maksymalnym
—mulczowych . . karbowanych ..
zuzyciu. zuzyciu.
3 '
= @ 430 @ 400
= @ 460
3 '
=
@ 430 @ 440
= @510
- ' ¢
480
- @ 430
@560
=
- )
= @ 500 @ 520
=  ($660 610
AGRISEM INTERNATIONAL nie ponosi odpowiedzialnosci w przypadku

uzytkowania maszyny DISC-O-SEM z talerzami, ktérych zuzycie jest wieksze od

podanego w tabeli powyze;j.

7.1.7.

Instalacja oswietleniowa

Przed kazdym wjazdem na droge publiczng nalezy upewni¢ sie, czy instalacja o$wietleniowa znajduje

sie w doskonatym stanie dziatania, czy jest czyste i funkcjonalne.

Nigdy nie wjezdzaé na droge publiczng, jesli ktorys z tych elementéw nie

jest spetniony.

Wymiana zaréwek :

1. Odkreci¢ oprawke.

2. Zdemontowac przepalong zarowke.
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3. Umiesci¢ nowg zaréwke (musi mie¢ takie same parametry napiecia i mocy).

4. Umiescic¢ oprawke i dokrecic ja.

& INSTALACJA OSWIETLENIOWA JEST DEMONTOWALNA. DO PRACY W
POLU NALEZY JA BEZWZGLEDNIE ZDEMONTOWAC.

Przez rozpoczeciem pracy DISC-O-SEM w polu konieczne jest zdemontowanie instalaciji
oswietleniowej.

Belka z instalacjg o$wietleniowg jest przygotowana wytacznie do przejazdoéw transportowych: firma
AGRISEM INTERNATIONAL nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci w przypadku uszkodzenia belki z

instalacjg oswietleniowa, jesli byta uzywana podczas pracy.

7.1.8. Czesci zuzywajace sie, z warstwg hartowans:

Czesci zuzywajgce sie, z warstwg hartowang (weglikiem) sg przeznaczone do pracy w polach
niezakamienionych.

Uzytkowanie na glebach zakamienionych pocigga za sobg szybsze zuzycie tych czeéci, a nawet ich
potamanie.

Po stronie uzytkownika lezy podjecie decyzji i odpowiedzialno$¢ zwigzana z ryzykiem wykorzystania

czesci z warstwg hartowang w takich warunkach polowych.

Firma AGRISEM INTERNATIONAL nie ponosi zadnej odpowiedzialno$ci w przypadku szybkiego
zuzycia czesci zuzywajgcych sie, z warstwg hartowang, gdy powyzsze =zalecenia nie byty

przestrzegane.

Dobre wykorzystanie maszyny DISC-O-SEM umozliwia zoptymalizowanie i zabezpieczenie

przygotowania uprawy.

W przypadku degradacji gleby i wyniku odwrothego od oczekiwanego, firma AGRISEM
INTERNATIONAL nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci. To uzytkownik maszyny musi podjg¢ decyzje
i by¢ odpowiedzialny za wszelkie ryzyko wynikajgce ze ztego wykorzystania lub niewtasciwego

wykorzystania maszyny DISC-O-SEM.
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WNIOSEK GWARANCYJNY NR

Pieczatka sprzedawcy

Nazwa sprzedawcy:

Osoba kontaktowa w tej sprawie:

Data zakupu maszyny:

Nr faktury AGRISEM

Nazwa 1 adres klienta uzytkownika:

Data dostawy do klienta uzytkownika:
(zalgezye kopie faktury
i list przewozowy/prokokol wydania dostawy maszyny)

Powierzchnia uzytkow rolnych
w gospodarstwie (gospodarstwach):

Nr fabryczny maszyny:

| Szerokos¢ robocza:

Opis maszyny (marka i typ):

Marka wspolpracujacego ciggnika: |

[ o]

Model ciagnika: |

Szczegolowy opis
zdarzenia i jego mozliwe
przyczyny:

Data awarii:

Data aktualna:

Nr katalogowe czgsci:

Tlos¢:

Opis:

Zadanic wyslania czesci: I O TAK

Zadanie noty uznaniowcj:| [0 TAK

Zalaczono zdjgeia: | [] TAK

Zwrol czgsel:
Koszty transportu ponosi nadawea przesyfki D TAK

Wszysthkie wystane czesci gwarancyjne zostang zafakturowane a nota uznaniowa zostanie wystawiona dopiero po weryfikacji i zatwierdzeniu czesci w fabryce.

WYNIK ANALIZY PRZEPROWADZONEJ PRZEZ AGRISEM INTERNATIONAL

Komentarze:

Data:

Odpowiedzialny technik:

agrisem(@agrisem.com

Wiza:

AGRISEM INTERNATIONAL S.A. - 535 Rue Pierre Levasseur - CS 60263 - 44158 ANCENIS - France
Tél. : 02.51.14.14.40 — Fax : 02.40.96.32.36
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BORDEREAU DE RECOURS EN GARANTIE N°

Cachet du concessionnaire

Nom du concessionnaire :

Dossier suivi par :

Date d’achat de la machine : ‘

N° facture AGRISEM

Nom et adresse du client utilisateur :

Date de livraison chez 'utilisateur :
(joindre une copie de la facture et du bon de
Iivraison concessionnaire)

S.A.U de I'exploitation(s) :

N° de série de la machine :

‘ Largeur de travail : ‘

Désignation du matériel combiné
(marque et type) :

Marque du tracteur utilisé : ‘ ‘ Puissance : ‘
Modéle du tracteur : |

Descriptif détaillé et

causes presumées de

P’incident :

Date de la panne : | Date actuelle : |

Référence de la piece Quantité Désignation

Demande d’envoie de piéce ‘ O oul Demande d’avoir ‘ O oul

e T Retour des pieces : T
Photos jomntes : [0 Ooul Frais de transport & la charge de l'expéditeur [0 oul

Toutes piéces expédiées en garantie seront facturées et un avoir ne sera réalisé qu’aprés vérification et acceptations des piéces en usine.

RESULTAT D’EXPERTISE AGRISEM INTERNATIONAL

Commentaires :

Date : ‘

Responsable technique

agrisem(@agrisem.com

Visa :

AGRISEM INTERNATIONAL S.A. - 535 Rue Pierre Levasseur - CS 60263 - 44158 ANCENIS - France
Tél.: 02.51.14.14.40 — Fax : 02.40.96.32.36
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