Formation Boitier de contrdle A-Controler

DOS SilverP /T

Combisem 1000 / PMA / PMD
DSF 1000/1400

Formation Boitier de contréle A-Controler
1- Caractéristiques du boitier

o Raccordement A - Port 8 broches

9 Raccordement USB - USB 1.1

9 Raccordement B - Prise électrique 3 Plots

e Raccordement C - Prise 39 Broches

Face arriére du terminal.

6 Bouton Démarrer/Eteindre

e Touches de fonction

Face avant du terminal.
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2- Premiére mise en service

1- Allumer le Terminal
Choisir sa langue

3 - Appuyer sur la touche 9 (2¢ fois)

SETTINGS 1-3
Metering Unit
Target Rate
[ 50.0/katha
Ad justment
10
Calibration Factor

250 a/round

2 - Appuyer sur la touche 9

Application

is stopped.

& 8.8 kmh
&y 8 1/min

4 - Appuyer sur la touche 9 (3¢ fois)

SETTINGS 2-3
@ Hopper
Associated Froduct

= Beed 1
CJ Renaming:
|

Status
Fotivated
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2- Premiére mise en service

5 - Appuyer sur la touche 2

SETTINGS 1-3
Speed

Speed Source
IImglement I
Simulated Speed
0.0 kmh
Calibration Factor
1500 Impulses/168m

7 - Avec les fleches, sélectionner la langue
voulu

de
pl
fr
it
es
cs
ru
tr
bg
e

nl

6 - Appuyer sur la touche Ok

8 - Appuyer OK pour valider la sélection

de
pl
R —
it
es
cs
ru
tr
bg
en
nl
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2- Premiére mise en service

10 — Le boitier revient sur I"écran d’accueil

9 - Appuyer sur la touche 10 pour revenir au
dans la langue choisie

menu principale

=le
. ®
I

lApplication

interrompue.

B e

D 8.8 kmh

% B8 1/min

Time: Oate:
16:37:40 23.03.1%

Ps: lors du changement de langue, le boitier
redémarre pour réinitialiser le logiciel.

Fr / Avril 15
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3- Mise a jour du boitier Vers.15

2 — Démarrer le moniteur, normalement ; I'écran

1 —Insérer la clé USB dans le port, moniteur
affiché, lors de sa mise a jour, est le suivant :

éteint

pdating me_seeder planter 20020
gﬁ{éﬁ_wtmr_base_

)

SYSTEMUPDATE !

Gerdt NICHT ausschalten!
Bitte warten ...

-

Port
usB

Do not turn off the device!
Please wait ...

Mise 3 jour en col 1
Aﬂcndn! wfe

Ps: La clé ne doit contenir que les dossiers
de la mise a jour

4 — |l ne reste plus qu’a remettre la langue voulu

3 — Apres la fin de mise a jour, le boitier se
(voir le chapitre précédent)

rallume automatiquement en anglais

Attention, si la mise a jour ne démarre pas
automatiquement, c’est que le dossier n’est pas
: : bien installé sur la clé, ou alors qu’il y a d’autres
Application R N .

dossiers a la racine.

is stopped.

&3 @.8kmh
2 B 1/min

Fr / Avril 15
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4- Configuration d’usine

1 —Sur I’écran d’accueil, appuyer sur la touche 9

Application

interrompue.

3 - Appuyer sur la touche 9 (38™e fois)

REGLAGES 2-3
@ Trémie
Produit attribus
e Feed 1
‘o Renommer :
|

Etat
Foctivée

2 - Appuyer sur la touche 9 (2éme fois)

REGLAGES 1-3
Dos eur
Consigne
| 50.0/kasha
Fjustement
10z
Fact. calibr.

250 ortr

4 - Appuyer sur la touche 6

REGLAGES 3-3
@ Uitesse

Source de vitesse
|Appareil
Uitesse simulée

0.0 kmih

Fact. calibr.

1500 Impuls/166m

Fr / Avril 15

Formation Boitier de contréle A-Controler

4- Configuration d’usine

4 - Appuyer sur la touche 9

REGLAGES
Appareil
Nombre de rangs
Swstéme de jalonn
Dui
Traceur [

6 — Sur cet écran, taper le code en naviguant
avec les fleches, puis taper sur la touche 10

D o ")

5 - Appuyer sur la touche ok

CONF IGURATION
[#]

7 - Appuyer sur la touche 1

REGLAGES
fppareil

Nombre de rangs

Svstéme de jalonn

Dui

Traceur
(il
: : L8]
Retard voies jalonnage
2.0=
Antirebond pos. travail !’

[ 0.0-

Fr / Avril 15
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4- Configuration d’usine

8 — Allez avec la fleche du bas sur le capteur 2
puis appuyer sur la touche OK

REGLAGES
Trémie
Capteur 1
Capteur NFN

Capteur 2
Capteur NFN

10 — Une fois la modification effectuée, sur
cet écran appuyer sur la touche 2

REGLAGES
Trémie 1
Capteur 1
Capteur NFN

Capteur 2
on

9 — Sélectionner « Non » via les fleches (haut, bas),
puis appuyer sur la touche OK

Capteur NPN
Capteur PNP

11 - Appuyer sur OK pour rentrer dans le
rapport de transmission

REGLAGES
Doseur 1
Rapport tramsmission
1
Ecart accepté
+ 15 =z = 152
Temps de mise en route

ol

Fr / Avril 15
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10

4- Configuration d’usine

12 — Naviguer avec les fleches pour inscrire le
rapport

D) v

14 - La manipulation effectuée, appuyer sur la
touche 10

REGLAGES
Doseur 1
Rapport transmission

1

Ecart accepté
+ 15 = 152
Temps de mise en route

5=

13 — Une fois le bon rapport inscrit (25,20),
appuyer sur la touche 10

E2s5. 20

15 — Appuyer sur la touche 10 (2é™e fois)

REGLAGES
Trémie 1
Capteur 1
Capteur NPH
Capteur 2
on

Fr / Avril 15
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4- Configuration d’usine

16 — Appuyer sur la touche 3

REGLAGES
Appareil
Nombre de rangs

Systeme de jalonn

Traceur
(i)
- - [ ]
Retard voies jalonnage
2.0=
Antirebond pos. travail ! '

[ 0.0=

18 — Modifier a l'aide des fleches, puis
appuyer sur la touche 10

Ez000

17 — Vérifier la largeur du semoir inscrite, si elle est correcte,
passer directement a I'étape 19 sinon appuyer sur la touche OK

REGLHGES

Troncon

Largeur travail

19 — Appuyer sur la touche 10

1||!!|||
REGLHGES
Troncon 1
Largeur travail

Fr / Avril 15
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4- Configuration d’usine

20 — Appuyer sur la touche 10

REGLAGES
Appareil
Nombre de rangs
Sustéme de jalonn
Dui
Traceur
Hon Ei

Retard voies jalonnage

[2.0s i
Antirebond pos. travail 3
0.0

13 - Eteindre le boitier puis le rallumer, le
boitier est programmé

Attention, ne pas faire d’autres manipulations que celles

présentées ci-dessus.

Fr / Avril 15
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5- Configuration Client

Calibration du radar JONG

1 - Pour calibrer le radar, il faut tracer 100 metres 5;‘.‘
— LoF

précisément dans le champ k2

2 - Mettre la machine en position de travail

3 — Allumer le boitier, puis appuyer sur la 4 — Appuyer sur la touche 9 (28™ fois)
touche 9

REGLAGES 1-3
Doseur
Consigne

[ 50. 0]xarna

fjustement
10 =
Fact. calibr.

250 g/tr

Application

interrompue.

Fr/ Avril 15
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5- Configuration Client
5 — Appuyer sur la touche 9 (3¢™e fois) 6 — Appuyer maintenant sur la touche 8

REGLAGES 2-3
Treémie

Produit attribué

REGLAGES 33
@ Uitesse

Source de witesse

= E’:‘eed 1 F]ppareil

‘o Renommer : Vitesse simulée
[ 0.0 Lmih
Etat Fact. calibr.

Activée T500 Impulssdeem

7 — Appuyer sur la touche 8 et démarrer les 8 — Appuyer sur la touche 8 arrivé a la fin des
100 meétres avec le tracteur 100 metres

CALIBRATION

106

Parcourir trajet mainte
-nant et arréter a fin.

CHLIBRRTIOH
10T

Sélectionner distance de

2. Arréter

terminer par
ou interrompre avec m

i. Démarrer
démarrer par

Nb. impulsions 2137

Fr / Avril 15
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15

5- Configuration Client

9 — Le Moniteur revient a cette page et le nouveau
facteur apparait, appuyer sur la touche 10

REGLAGES 3-3
@ Uitesse
Source de witesse
mppareil
Vitesse simulée

0.0 kmth

calibr.
Impuls ./ 1E8m

Si I'écart de vitesse est trop important, il faut réitérer la manipulation

Si le semoir est équipé d’un DGPS, il n’y a pas a faire de calibrage et au
niveau des branchements ; le DGPS se branche en lieu et place du radar
au niveau du boitier.

10 — Sur la page d’accueil, vérifier la vitesse en
comparant avec le tracteur

Application

interrompue.

Fr / Avril 15
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6- Le test de débit

1 —Sur I'écran principal, appuyer sur la touche 9

Application

interrompue.

&Y 8.8 kmch
4B 8 1/min /1

3 — Entrer la quantité en naviguant avec les
fleches puis valider avec la touche 10

Eoso. o

2 — Entrer la dose/ha souhaitée, en appuyant
sur OK

REGLAGES 1-3
Doseur
Consigne
[ 50.0]ka/ha
Ajustement

103
Fact. calibr.

250 o/tr

4 — Appuyer sur la touche 8

REGLAGES 1-3
Doseur
Consigne
| 50.0/katha
fjustement

10
Fact. calibr.
250 o/tr

Fr / Avril 15
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6- Le test de débit

5 — Sélectionner la vitesse de travail en 6 — Choisir la vitesse avec les fleches puis
appuyant sur OK valider avec la touche 10

1 TEST DE CALIBRATION
ey

Uitesse correcte ?

Cellules dosage rempl ?

remplir avec

1. Démarrer

démarrer par ﬁ

Uitesse

min. 0.5 max. 12.8 kn/h

7 — Appuyer sur la touche 9 pour remplir les
cannelures (seulement au 1° test de chaque
graines) puis appuyer sur la touche 8

=[] TEST DE CALIBRATION
N

8 — Le moniteur passe sur cet écran, il faut
aller appuyer sur le bouton de calibration

€, TEST DE CALIBRATION
e

Uitesse correcte ?
2. Pivoter
?
CGllU:!-QS dosage rempl 2 ou interrompre avec (53
remplir avec

X

1. Démarrer

démarrer par ﬁ

Uitesse

min. 8.5 max. 12.0 kn/n

Fr / Avril 15
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6- Le test de débit

9 — Appuyer sur OK pour entrer le poids 10 - Entrer le poids en naviguant avec les
obtenu fleches puis valider en appuyant sur la touche

E[ ], TEST DE CALIBRATION

Eoso. o

3. VUolume

entrer kg

) annuler x

Confirmer

Uitesse V O

min. 8.5 max. 12.8 kn/h
u —.Appuyer er?suite sur I? to'uche 10 pour 12 — Le facteur de calibration se modifie aprés chaque test en fonction
confirmer. Les wtesses |nd|q.ue§ sor.\t les limites du résultat obtenu. Lopération doit se répéter tant que le poids obtenu
de la plage de travail de la distribution n’est pas proche du poids théorique (- de 5 % d’erreur)

'l TEST DE CALIBRATION REGLAGES 1¢3

Consigne
Ajustement
3. Volume 20K
entrer kg 1b|-_
ortr

mﬁnnuler

Confirmer

Uitesse

min. 8.5 max. 11.6 kn/h

Fr / Avril 15
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7- Le Jalonnage

1 —Sur I'écran principal, appuyer sur la 2 — Appuyer sur la touche 4 pour programmer
touche 2 le jalonnage

®

Application

Application

interrompue. interrompue.

& 8.8 km/h 1

iy 8 1/min ¢ 8

4 — Dans cet écran, naviguer avec les fleches
puis valider avec la touche OK

B B 1/min

3 — Appuyer sur ok

|

= 2 2 2 1 2 1
REGLAGES

: Em.]alonnages 3 3 Z 2
= 4 4 3 2 3 2
N*r. |Long. | Gauch| Orte 5 S 3 3
| 1 | A | 6 6 4 3 4 3
Indiv. Long.| Gauch| Orte 7 7 4 4
[0 |[o[o)[o]0 8 8 5 4 5 4

9 9 5 S

18 18 6 5 6 5

11 14. 6 6

12 12 7 6 7 B

Fr / Avril 15
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7- Le Jalonnage

Procédure :

Voici comment procéder pour choisir le rythme de jalonnement approprié :
Vous connaissez la largeur de travail de votre semoir.
Vous connaissez la largeur de travail de votre pulvérisateur.

1. Prenez la décision de commencer le travail par la bordure gauche ou la bordure droite du champ.

2. Effectuez le calcul suivant :
largeur de travail du pulvérisateur divisé par largeur de travail du semoir

ex.:12:3=4;15:3=50u20:3=6,67

= Les résultats suivants sont possibles :
des nombres pairs (2 ;4 ; 6 ; etc.),

des nombres impairs (3;5; 7 ; etc.)

et des nombres décimaux (1,5; 4,5 ; 5,33 ; etc.)

= Vous devez choisir un rythme de jalonnement différent en fonction de chaque résultat.
Vous trouverez les résultats dans le manuel d‘utilisation du semoir pneumatique.

) AGRISEM

Fr / Avril 15
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7- Le Jalonnage / Passage de pulvérisateur au milieu d’'un passage de semoir

5 — Pour un 1¢" exemple, on va prendre un 6 — Les valves gauches et droites s’activeront au
pulvérisateur de 21 m et un semoir de 3 m, ce 42me pnassage, appuyer sur la touche 10

qui fait (21/3 = 7) 7 passages de semoir pour un
passage de pulvérisateur

2 2 Z 4 2 4 E ngEGLnGES

3 3 2 2 ki Jalonnages

. 3 22 4 E N°r. |Long. | Gauch| DOrte
> > . [ 7 1 [71 T[4 T4
6 6 4 3 4 3

Indiv. Long.| Gauch| Orte

[0l | ol o] ["o [0

8 8 S 4 5 4
9 9 S S
10 10 6 5 B S
11 11 6 6
12 12 7T 6 7 6
7 — Appuyer sur la touche 10 pour revenir au 8 — Au 4°™e passage, les valves de jalonnages
menu principal s’activent

Application

interrompue.
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7- Le Jalonnage / Passage de pulvérisateur au milieu d’un passage de semoir

Semoir de 3m avec un pulvérisateur de 9m
Semoir de 6m avec un pulvérisateur de 18m Autre exemple

T HE
ERS

Ll
L1
T

Entrée du tableau de commande : Position de traceur :

A
€] D

3 3 2 2 | ! |

Ve le
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7- Le Jalonnage / Passage de pulvérisateur au milieu d’un passage de semoir

Semoir de 3m avec un pulvérisateur de 15m
Semoir de 6m avec un pulvérisateur de 30m Autre exemple

Entrée du tableau de commande : Position de traceur §
5 5 3 3 c o
1
ek

B\ INTERNATIONA L
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7- Le Jalonnage / Passage de pulvérisateur a cheval sur 2 passages de semoir

5 bis — Reprendre les étapes 1 a 4. Pour 6 bis — En naviguant avec les fleches, descendre a
I'exemple on prend un pulvérisateur de 24 m et la case « indiv. Long. » puis appuyer sur OK

un semoir de 3 m (24/3 = 8 passages). Dans ce
cas de figure, une seule valve sera active.
Choisir 999 avec les fleches puis appuyer sur OK

[ REGLAGES
i Jalonnages

M°r. |Long. Gauch| Orte

e & & ¢ sss | T
s 1@ S S 1

ndiv.| Long.| Gauch| Orte
12s 12 6 6 |—_|]E| [oo|fo[0
114 14 18 5 12 3
118 18 15 4 13 6

7 bis — Sélectionner le nombre de passages totaux 8 bis — Avec un passage de pulvérisateur a cheval sur 2 passages
de semoirs couvert par une largeur de pulvérisateur de semoir, la valve a activée peux étre différente a chaque
(24 m/ 3m =8) a l'aide des fléches puis appuyer sur champs (dans I'exemple, on active la valve gauche). Aller sur la
la touche 10 valve concernée avec les fleches puis appuyer sur OK

f REGLAGES
= Jalonnages
M*r. |Long. Gauch | Orte
999 I

Indiv.| Long.| Gauch| Orte

o |Callo|r 0w
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7- Le Jalonnage / Passage de pulvérisateur a cheval sur 2 passages de semoir

9 bis — Sélectionner le 1° passage d’activation a 10 bis — Aller avec les fléches sur la 28™e case du
REGLAGES
Jalonnages

N*r. |Long. | Gauch | Orte

I'aide des fleches puis appuyer sur la touche 10 cOté a activer puis appuyer sur la touche OK
999 N |

L I
=

Indiv.| Long.| Gauch DOrte
rs

1 (oo o

11 bis — Sélectionner le 2" passage d’activation, 12 bis -Le jalopnage gst programmé, la valve gauche
avec les fleches puis appuyer sur la touche 10 s’activera au 4°™me et 5¢Me passage. Appuyer sur la touche 10
- REGLAGES
‘: Jalonnages
N°r. |Long. | Gauch| DOrte
999 [ ] |
Indiv. Long.| Gauch| Orte
[8|[f[s)0o[0

Fr / Avril 15
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7- Le Jalonnage / Passage de pulvérisateur a cheval sur 2 passages de semoir

13 bis — appuyer sur la touche 10 pour revenir 14 bis — Au 4®™e passage, la valve gauche
a I'écran principal s’active pour la premiére fois

‘ 162.6 kglha

®

Application

interrompue.

& 8.8 kmh EY
/8

10 .6 kn’h ‘
By B 1/min

273548 1/nin

15 bis — Au 5¢™¢ passage, la valve gauche
s’active pour la seconde fois

o g © 0 0 0 o O

mkm(h ‘
©53547 1/nin

Fr / Avril 15
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Semoir de 3m avec un pulvérisateur
Semoir de 6m avec un pulvérisateur

Y i

de 12m
de 24m

EEH Eéi

Entrée du tableau de commande :

988 (4 2 3

Position de traceur :

A
G D
[ L]

Fr / Avril 15 [

7- Le Jalonnage / Passage de pulvérisateur a cheval sur 2 passages de semoir

INTERNATIONA L
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7- Le Jalonnage / Passage de pulvérisateur a cheval sur 2 passages de semoir

[ v [ ¥ L

Semoir de 3m avec un pulvérisateur de 18m
Semoir de 6m avec un pulvérisateur de 36m

EIIIEI %5 E!IEI

B E | E

e

999 |6 3 4

Entrée du tableau de commande : Position de traceur :

G 4 D
L]0

Fr/Avil 15 [§
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8- Mode diagnostic

1- Pour aller dans le mode diagnostic, sur
I’écran principal appuyer sur la touche 9

Application

interrompue.

& 8.8 kmh
By 8 1/min !

3 — Appuyer sur la touche 9 (3¢™e fois)

REGLAGES 23
Trémie i

Produit attribue
BSeed 1

Renommer :
|

Etat
Activée

2 — Appuyer sur la touche 9 (2éme fois)

REGLAGES 1-3
Doseur 1
Consigne
[ 50, 0]kaha
B justement
10
Fact. calibr.

250 ater

4 — Appuyer sur la touche 7 pour rentrer dans
le mode diagnostic

REGLAGES 3-3
Witesse

Source de witesse

Lﬂppareil

Vitesse simulée
0.0 kmih

Fact. calibr.

1500 Impuls/168m

Fr / Avril 15
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8- Mode diagnostic

5 — Dans cette page, en appuyant sur la touche 1, on met en route la
distribution et on peut lire le résultat sur les cases du milieu. Pour
passer a la page suivante, appuyer sur la touche 9

DIAGNOSTIC 13
mhe: B8 8@ 15 68 dop: 1.16

Impulsions

Int. cour. absorb
Miu. sup. trémie
Niw. inf. trémie

7 — Sur cet écran, on peut tester tous les autres
contacteurs de la machine.

’W DIAGNOSTIC 373
mhzx: BE. 88 15 88 jop: 1.16
Impulsions radar
Capt. wi. rot. 1

Position de travailHMARCH
Interrupteur calib. ARRET
Jalonnage & gauche | |

—

Jalonnage & droite

6 — Dans cette page, on peut observer les
parametres liés a la turbine. Pour passer a la
page suivante appuyer sur la touche 9

’W DIAGNOSTIC 273
mhec: G888 15 @8 dop: 1.16

Impulsions L}
Uitesse de rotation L]

8 — En appuyant sur la touche 6, on active la valve de
jalonnage gauche et vérifier son fonctionnement (attention

bien remettre a sa position d’origine la valve aprés essai)

’W DIAGHOSTIC 373
mhi: BE. BB 15 88 iop: 1.16
Impulsions radar
Capt. wi. rot. 1

Fosition de travail MARCH
Interrupteur calib. ARRET]
Jalonnage & gauche ﬁﬁﬁﬁf
Jalonnage & droite

Fr / Avril 15
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8- Mode diagnostic

9 — En appuyant sur la touche 7 on active la valve de
jalonnage droite, pour vérifier son fonctionnement

’W DIAGNOSTIC 33
mhx: BB .88 15 .88 iop: 1.16
Impulsions radar
Capt. wi. rot. 1

Fosition de trauail MARCH)
Interrupteur calib. GREET
Jalonmnage & gauche
Jalonnage & droite MARCH

* Le mode diagnostic est la pour vérifier si les commandes envoyés par le
moniteur sont bien réceptionnés par les différents organes de la machine et que
les informations des capteurs sont bien transmises au moniteur

Fr / Avril 15 AGRISEM
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9- Au Semis
1- A chaque démarrage du boitier, il y a cet écran pour 2 —Seulement aprés cette premiere étape, le

activer le semis, il faut appuyer sur la touche 6 semoir est actif

Application

interrompue.

8.8 kmn'h
B1/min

Sur cet écran, on peut voir la surface semée depuis la derniere
remise a 0. En appuyant sur la touche 1 on remet a O cet écran

® RESULTATS

Seed 1
Surface
9.27 ha
Volume
565 ks

B.8km'h

iz B 1/min

Fr/ Avril 15 ANGRISEV
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9- Au Semis

La surface a été remise a 0. Pour voir la surface
totale appuyer sur la touche 6

® RESULTATS

Seed 1
Sur face
0.00 ha
Vaolume

0 ks

Sur cet écran s’affiche les totaux de différents
critéres, sans remise a zéro possible

RESULTATS GEMERAUX

Temps service 2h
Temps total 0h
Oistance totale 0 km
Surface totale Dha
Volume total

[E—T

Fr / Avril 15
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10- Information générale

La touche 2 de I’écran permet d’aller sur les
parametres du jalonnage

&Y 8.8 kmch
4B 8 1/min

La touche 8 permet de passer a un passage de
moins manuellement

&Y 8.8 kmnh
iz B 1/min

/48

La touche 7 permet de passer a un passage de
plus manuellement

8.8 km'h
B1/min

T2
/8

La touche 9 permet de bloquer sur le passage ou l'on est (en
cas de levée, baissée plusieurs fois sur le méme passage)

Fr / Avril 15
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10- Information générale

La touche 7 de I’écran permet d’aller sur les La touche 6 permet daugmenter la dose
parametres de modulation de doses temporaire temporairement de 10 % a chaque pression

) 8.8 kmh 8.8 kn’h

& B 1/min B 1/min
La touche 7 permet de diminuer temporairement La touche 8 permet de revenir a la dose
la dose de 10 % a chaque pression normale
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11- Messages d’erreur

Niveau de trémie trop bas La trémie est quasiment vide

¢ Corps étranger dans la

Arbre de dosage arrété et/ou Clleiel
g La distribution est bloquée ¢ Mauvais réglage de cuillere/
commande de dosage trop base el

¢ Chaine dépassée

. * Débit d’huile suffisant
. La turbine ne tourne pas assez .
Turbine trop lente . o e Fonctionnement du capteur de
vite pour souffler assez d’air

soufflerie
Turbine trop rapide La turbine tourne trop vite, e Diminuer le débit hydraulique
prap risque de détérioration de celle-ci du distributeur

¢ Modifier la vitesse
Le moteur de distribution ne d’avancement
tourne pas assez vite ou trop vite ¢ Activer ou désactiver des
cannelures dans la distribution

Hors plage de régulation
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