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ScHNELLsTART STRIPCAT
Schnellstart STRIPCAT

Vorbereitung der Zugmaschine
Uberprufen Sie den Reifendruck.

Er muss auf jeder Seite der Zugmaschine vorn und hinten
identisch sein.

Stellen Sie die Lange der Unterlenker ein.

Stellen Sie die Lange der Hubarme so ein, dass die
Aufsattelkupplung bei der Arbeit in horizontaler Stellung
ist. Sie mlssen ausreichend lang sein, damit bei der Arbeit
mindestens 30 mm Chrom auf den Hubzylindern sichtbar
bleiben.

Stellen Sie den seitlichen Spielraum der Hubarme ein.
Transportposition: fest.
Arbeitsposition: fest.

Uberprufen Sie die Zugstange des 3.
Kupplungspunktes.

Die Verbindung zwischen der Zugstange des 3.
Kupplungspunktes der Zugmaschine und der Maschine muss
Uber eine Gelenkkugel und nicht Uber einen automatischen
Fanghaken erfolgen.

Ankuppeln
Kuppeln Sie die Unterlenker an.
Kuppeln Sie den 3. Kupplungspunkt an.

Vergewissern Sie sich, dass keine Kollision zwischen
Maschine und Zugmaschine méglich ist.

Die Maschine darf die Zugmaschine nicht berlhren.

Es darf keinen Kontakt zwischen den Unterlenkern der
Zugmaschine oder der Zugstange des 3. Kupplungspunktes
und den Bolzenkupplungen der Maschine von der
angehobenen Position zur Arbeitsposition geben.

8. Schlielten Sie die Hydraulikschléuche an.

9. Schliefen Sie den Pneumatikschlauch an.

Einstellung auf dem Feld

10. Bei der Arbeit mit gewunschter Geschwindigkeit und
Tiefe muss die Maschine parallel zum Boden sein.

11. Einstellung der Elemente.
Stellen Sie Arbeitstiefe und Waagrechstellung ein.

Stellen Sie die Teile ein, um eine optimale Nivellierung und
Arbeitsqualitét zu erreichen.

Wartung

12. Beachten Sie bei der Wartung der Maschine wie
bei jedem landwirtschaftlichen Gerat die in der

vorliegenden Anleitung angegebenen Empfehlungen.
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EINLEITUNG

1 ANLEITUNG

1.1 Produktdokumentation

Die Bedienungsanleitung ist integraler Be standteil der Maschine
und muss gemalk den geltenden Yaorschriften bei einem
Weiterverkauf mit der Maschine Ubergehen werden.

+ | ezen Sie diese Bedienungsanleitung genau durch, umalle
Infarmationen zu verstehen und die sichere Yerwendung und
Wartung sicherzustellen. Wir Ubernehmen keine Haftung far
Schaden, die auf die Michteinhaltung der Anweisungen in
dieser Bedienungsanleitung zurdckzufihren sind.

1.2 Erkldrung der Symbole

ACHTUNG:

Verletzungsgefahr.

Gefahr von Schiden der Maschine oder deren
Umfeld.

VORSICHT:
Stromschlaggefahr.

WICHTIG:

Niitzliche Information.

1.3 Gesetzliche Bestimmungen und
Vorschriften

1.3.1 CEHKennzeichnung

Die CE-Kennzeichnung gibt an, dass die in dieser
Bedienungsanleitung beschriehene Maschine die folgende
Fichtlinie erfullt.

* Maschinenrichtlinie (Richtlinie 2006/42/EG).

1.4 Kennzeichnung der Maschine

1.4.1 Typenschild

Die folgenden Elemente befinden sich auf dem Typenschild:

34 N\ ) AGRISEM’

535 rue P. Levasseur 44150 ANCENIS - (F) - Tél. 33(0)2.51.14.14.40 Fax.33 (0)2.40.96.32.36

( ' MODELE _2 ~
N° DE SERIE |}

Annee | 5 pois | Kg |
MATERIEL FABRIQUE SOUSLICENCE

Legende
1 Seriennummer der Maschine

2  Modelltyp der Maschine

3  Adresse und Land, wo die Maschine hergestellt wurde
4  Herstellername
5

6

1

Jahr und Monat der Herstellung der Maschine
Gewicht

4.2 Ort des Typenschilds

WVl
Legende
1  Typenschild

1.4.3 Kennzeichnung lhrer Maschine

Tragen Sie unten das Kaufdatum, das Modell und die
Seriennummer [hrer Maschine ein (siehe Typenschild auf der
Anhangerkupplung). Diese Informationen werden far jede
Anforderung von Ersatzteilen oder Dienstleistungen bendtigt.

Fullen Sie das Registrierungsformular (4 Teile) far die Garantie
aus, und senden Sie es ein.

B AU At T
MO Bl
SETIENNLTITIEE e e e e

Telefonnummer lhres Vertragshandlers ader Verkaufers: ..

1.5 Dazugehbtrige Unterlagen
1 Bedienungsanleitung

1 Erzatzteilkatalog

BepienungsanLEITUnG STRIPCAT

2 SICHERHEITSHINWEISE UND
VORSCHRIFTEN

2.1 Sicherheitshinweise

2141 Allgemeine Hinweise

ACHTUNG:

Die Unfallrisiken bei der Verwendung,
Instandhaltung oder Reparatur threr Maschine
kbnnen verringert werden, wenn Sie die
Sicherheitsanweisungen und die detaillierten
Vorbeugemafnahmen in dieser Anleitung beachten.

¢ Nur die in dieser Anleitung beschriebenen Eingriffe und
Vorgange dirfen durchgefihrt werden. Der Hersteller ist nicht
in der Lage, alle méglichen Risikosituationen vorherzusehen.
Infolgedessen sind die in dieser Anleitung und auf der
Maschine angegebenen Sicherheitsanweisungen nicht
vollstandig.

¢ Sie mlssen jederzeit als Benutzer in angemessener Weise
mit den méglichen Risiken fur sich selbst, fur andere oder die
Maschine rechnen, wenn Sie diese verwenden.

ACHTUNG:

Die Nichtbeachtung der Sicherheits- und
Betriebsanweisungen sowie der Reparatui- oder
Instandhaltungsanweisungen lhrer Maschine kann
zu schweren, ja sogar tédfichen Unfallen fiihren.

21.2 Qualifikation des Bedieners

¢ Die Maschine darf nur von Personen betrieben, gewartet und
repariert werden, die die speziellen Eigenschaften kennen und
mit den jeweiligen sicherheitstechnischen Verfahren vertraut
sind.

¢ Machen Sie sich vor dem Einsatz der Maschine mit allen
Bedienungselementen und der richtigen Verwendung vertraut.

21.3 An- und Abkuppeln der Maschine

¢ Bei Anwesenheit eines einzelnen Bedieners kuppelt der
Fahrer seine Maschine selbst an und ab. Verwenden Sie die
externen Bedienungselemente zum Anheben.

¢ Vergewissern Sie sich, dass sich beim An- oder Abkuppeln
niemand zwischen die Zugmaschine und die Maschine oder in
die Nahe der Maschine stellen kann.

¢ Bevor Sie von der Zugmaschine absteigen, um sie an- oder
abzukuppeln, ziehen Sie die Parkbremse an, stellen Sie den
Motor ab, und ziehen Sie den Zlindschllssel der Zugmaschine
ab.

¢ Vergewissern Sie sich vor dem Ankuppeln |hrer Maschine,
dass die Kupplungsbolzen, die Kupplungen oder die
Kugelgelenke keine Anzeichen fur Verschleil3, keine
beginnenden Risse und keine Inkompatibilitét zu lhrer
Zugmaschine aufweisen.

¢ | assen Sie Druck aus |lhrem Hydraulikkreis ab, bevor Sie die
hydraulischen Anschlisse verbinden cder I3sen.

¢ Verbinden oder trennen Sie die elektrischen Anschlisse.

*+ Senken Sie die Maschine vollstandig bis zum Boden ab, bevor
Sie sie abkuppeln. Vergewissern Sie sich, dass die Flache
eben und ausreichend fest ist, um eine perfekte Stabilitat der
Maschine bei der Lagerung sicherzustellen.

¢ Wenn |hre Maschine abgestellt ist, vergewissern Sie
sich, dass sie stabil ist, damit es nicht zu Unfallen oder
Materialschaden kommt.

214 Hydraulikkreis und -anschliisse

ACHTUNG:

Der Hydraufikkreis steht unter hofiem Druck.

¢ Bei einer Undichtigkeit in der Hydraulik dirfen Sie niemals
direkt mit der Hydraulikflissigkeit in BerGhrung geraten. Das
unter Druck stehende Ol kann die Haut durchdringen und
zu tédlichen Verletzungen flhren. Suchen Sie bei einer
Verletzung unverziiglich einen Arzt auf.

* Beachten Sie die Montagereihenfolge der hydraulischen
Anschlisse. Vergewissern Sie sich, dass die Anschlisse der
Zugmaschine horizontal oder vertikal ordnungsgeman verteilt
sind.

* Reinigen Sie vor dem Anschluss des Hydraulikkreises
die Anschllisse der Zugmaschine und der Maschine, und
vergewissern Sie sich, dass der Druck auf Zugmaschinen- und
Maschinenseite gleich Null ist.

¢ Ersetzen Sie beschadigte oder abgenutzte
Hydraulikschlauche, und achten Sie auf die richtigen
Abmessungen.

¢ | assen Sie bei jedem Eingriff am Hydrauliksystem die
Maschine auf den Boden ab, lassen Sie den Druck aus dem
Hydraulikkreis ab, halten Sie den Motor der Zugmaschine an,
und betatigen Sie die Verteiler.

215 Druckluftkreis und -anschliisse

¢+ Beachten Sie die Montagereihenfolge der
Druckluftanschlisse.

* Reinigen Sie vor dem Anschluss des Druckluftkreises die
Anschlisse der Zugmaschine und der Maschine, und
vergewissern Sie sich, dass der Druck auf Zugmaschinen- und
Maschinenseite gleich Null ist.

¢ Ersetzen Sie beschadigte oder abgenutzte
Druckluftschlauche, und achten Sie auf die richtigen
Abmessungen.

e Zur Durchfihrung von Arbeiten am Druckluftkreis, stellen Sie
die Maschine auf den Boden und lassen Sie den Druck aus
dem Druckluftspeicher ab.

2186 Umgang mit der Maschine

¢ Diese Maschine ist nur fir die Verwendung bei den Gblichen
landwirtschaftlichen Arbeiten bestimmt. Jede andere
Verwendung gilt als nicht bestimmungsgemalie Verwendung
der Maschine und ist daher untersagt.

¢ Fihren Sie keine Eingriffe an einer laufenden Maschine durch.

¢ Halten Sie sich nicht im Schwenkbereich der Bolzen-,
Hydraulik- oder Mechanik-Sicherheitselemente auf.
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Tragen Sie angemessene Kleidung und die flir die
durchzuflihrende Arbeit angemessene Sicherheitsausristung
(Handschuhe aus dickem Leder, Sicherheitsschuhe,
Schutzbrillen usw.).

Grenzen Sie einen Sicherheitsumkreis flir andere Personen
ab.

Fihren Sie keine Einstellung durch, wenn Sie die
Vorgehensweise nicht vollkommen verstanden haben.

Verwenden Sie fir die laufende Arbeit geeignete Werkzeuge
oder Ausristungen.

Verwenden Sie die Maschine und ihre Bedienungselemente
richtig; lassen Sie sie niemanden ohne Schulung bedienen.

Die mechanischen Einstellbolzen dirfen nicht verlangert
werden, um kein Ausreiflten der Gewinde und kein ungewollites
Abschrauben zu riskieren.

Bei der Arbeit darf sich nur der Bediener in der Zugmaschine
hefinden und niemals seinen Sitz verlassen. Niemand darf
sich auf der laufenden Maschine befinden.

Halten Sie die Maschine an, wenn Sie ungewdhnliche
Gerausche oder Schwingungen bemerken. Suchen und
beseitigen Sie die Ursache des Vorfalls, bevor Sie die Arbeit
wieder aufnehmen.

ACHTUNG:

Betdtigen Sie Maschinen mit hydraulischer
Einklappung nur vom Sitz der Ztigmaschine

aus. Sorgen Sie dafiir, dass sich niemand im
Schwenkbereich der Seitenteile und der hinteren
Anbauten aufhalten kann.

21.7 Transport auf éffentlichen Straen

Die Verwendung der Maschinen muss immer in
Ubereinstimmung mit den geltenden Richtlinien und
Vorschriften in Bezug auf Unfallverhitung, Verkehrssicherheit
und Arbeitsmedizin erfolgen.

Uberpriifen Sie vor jeder Fahrt die Spannung der Radbolzen
und der Tandem-Befestigungsschrauben {wenn die Maschine
damit ausgestattet ist). Uberpriifen Sie den Druck und den
Zustand der Reifen:

- Fahren Sie weder mit zu niedrigem Druck noch mit
beschadigten Reifen oder Felgen.

Verwenden Sie beim Transport alle durch das geltende
Gesetz im Land der Verwendung geforderten Beleuchtungs-
und Signalvorrichtungen. Gegebenenfalls kénnen sie wahrend
der Feldarbeit abgezogen werden, um nicht beschadigt zu
werden.

Der Benutzer ist verantwortlich fiir die Anpassung an
die geltenden Vorschriften und fir die Beobachtung von
Entwicklungen.

Uberprifen Sie regelmaRig den Zustand und die Befestigung
der Kupplungsbolzen; zégern Sie bei Verschleil? nicht, sie
auszutauschen.

Die Kugelgelenke der Zugmaschine kénnen ihrerseits auch
Anzeichen von Verschleill aufweisen; zégern Sie nicht, sie
durch neue Kugelgelenke zu ersetzen.

Fahren Sie mit angepasster und vorschriftsmankiger
Geschwindigkeit, so dass Sie das angehangte Gerat immer
beherrschen. Passen Sie in rauem oder abschlssigem
Gelande besonders auf. Schalten Sie vor Gefallstrecken in
einen niedrigeren Gang.

Die zum Fahren der Maschine auf der Stralie verwendete
Zugmaschine muss dasselbe Gewicht und dieselbe Leistung
haben wie die flr die Feldarbeit verwendete.

Steuern Sie niemals die Maschine, wenn sich jemand in der
N&he der Maschine oder der Zugmaschine befindet.

Vergewissern Sie sich bei Maschinen, die mit einer Transport-
Klappvorrichtung ausgestattet sind, dass sich keine Person
und kein Hindernis beim Ein- und Ausklappen der Elemente
im Schwenkbereich befindet.

Verhalten Sie sich beim Fahren umsichtig, vor allem in Kurven
und auf engen Stralien.

Ergreifen Sie vor dem Verlassen der Zugmaschine alle
VorsichtsmalRnahmen. Ziehen Sie die Parkbremse an, stellen
Sie den Motor ab, und ziehen Sie den Zlindschllssel ab.

Untersagen Sie bei Fahrten auf der Stralle jeder Person, auf
die Maschine zu steigen oder sich zwischen der Maschine und
der Zugmaschine aufzuhalten.

21.8 Wartung

Der Instandhaltungsbereich muss sauber, trocken, bellftet
und gut beleuchtet sein.

Sorgen Sie bei einem Eingriff an oder beim Abmontieren eines
Teils der Maschine in hoher Position systematisch fur ein
Abstltzen mit geeigneten und ausreichend festen Stltzen.

Reparaturen, die sich auf Elemente unter Druck oder unter
Spannung (Druckbehalter, Federn usw.) auswirken, erfordern
spezifische Verfahren und Werkzeuge. Sie dirfen nur von
qualifizierten Personen durchgefihrt werden.

Achten Sie nach dem Eingriff darauf, dass alle
Ausristungsgegensténde und Werkzeuge, die fir den Eingriff
notwendig waren, von der Maschine gerdumt werden.

Uberprifen Sie regelmaRig das Anzugsmoment der
Radbolzen, der unteren Befestigungsmuttern der
Verschlei3teile sowie der lbrigen Schrauben und Muttern.

Verwenden Sie immer Original-Ersatzteile; nur sie
entsprechen den technischen Anforderungen des Herstellers.

2.1.9 Aufladen und Abladen

Aufladen und Abladen mit einer Zugmaschine.

Kuppeln Sie die Maschine an die Zugmaschine an oder von
dieser ab, um sie auf einen Lkw zu laden oder von diesem
abzuladen.

Aufladen und Abladen der Maschine: Ein Assistent ist zur
Fihrung der Eingriffe notwendig.

Befestigen Sie die Transportsicherungen, oder ziehen Sie
diese ab.

Aufladen und Abladen mit einem Kran.

ACHTUNG:

Befestigen Sie die Hebevorrichtungen nur an

den angegebenen Befestigungspunkten oder mit
geeigneten Mitteln. Bleiben Sie niemals unter einer
hohen oder nicht gesicherten Ladung stehen.

BepienungsanLEiTung STRIPCAT

2110  Sicherheitsaufkleber
ACHTUNG: WICHTIG:
Achten Sie darauf, die Sicherheitsaufileber beim Tauschen Sie beschadigte oder fehlende Aufkleber
Reinigen lhrer Maschine nicht beschadigt werden. aus.

Positionen der Sicherheitsaufkieber:Bsp.
STRIPCAT 8 Reihen klappbar Non-Stop-Hydratilik
Sicherung.

Legende

1  Aufkleber "Herunterklapp-Bereich" 7 Aufkleber "Austritt von Hydraulikfliissigkeit"

2 Aufkleber "Quetschgefahr Fu" 8  Aufkleber "Motor abstellen und Schlissel abziehen™
3 Aufkleber "Quetschgefahr in diesem Bereich" 9  Aufkleber "Bedienungsanleitung lesen”

4  Aufkleber "Riickzug aus rechtem Arbeitsbereich” 10 Aufkleber "Abstand halten zu elektrischen Leitungen"
5 Aufkleber "Riickzug aus linkem Arbeitsbereich” 11 Aufkleber "Schwenkbereich"

6  Aufkleber "Verriegelungsvorrichtung” 12 Aufkleber "Explosionsbereich Druckbehalter”

Bsp. STRIPCAT 4 Reihen Non-Stop-Hydratilik Sicherung.

ARGABES

Legende

1  Aufkleber "Quetschgefahr Fup"

2 Aufkleber "Explosionsbereich Druckbehalter”

3 Aufkleber "Schwenkbereich"

4  Aufkleber "Riickzug aus rechtem Arbeitsbereich”

Aufkleber "Riickzug aus linkem Arbeitsbereich”
Aufkleber "Bedienungsanleitung lesen”

Aufkleber "Motor abstellen und Schliissel abziehen™
Aufkleber "Austritt von Hydraulikflissigkeit"

QO ~ oy n
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Erkldrung der Aufileber

Aufkleber

Beschreibung

Halten Sie beim Herunterklappen Abstand
Halten Sie beim Ausklappen sicherem Abstand zu
allen beweglichen Teilen.

Aufkleber

Beschreibung

Motor abstellen und Schilissel abziehen
Stellen Sie vor allen Wartungs- und
Reparaturarbeiten den Motor ab und ziehen Sie
den Schlissel ab.

1
!
|

In diesem Bereich Quetschgefahr fur den Ful
Halten Sie sicherem Abstand zu allen
beweglichen Teilen.

Bedienungsanleitung lesen
Lesen Sie das Handbuch und die
Sicherheitshinweise vor der Inbetriebnahme, und
berlicksichtigen Sie diese auch wahrend des
Betriebs.

2>
™

Quetschgefahr in diesem Bereich
Arbeiten Sie niemals in einem Bereich mit
Quetschgefahr, weil sich hier Teile bewegen
kénnen.

Rickzug aus linkem Arbeitshereich
Halten Sie sich bei Verwendung der
Fernbedienung immer auBerhalb des
Arbeitsbereichs der 3-Punkte-Kupplung auf.

> BB uE>

/
||

Halten Sie sicheren Abstand zu elektrischen
Leitungen
Halten Sie sicheren Abstand zu elektrischen
Hochspannungsleitungen.

Ruckzug aus rechtem Arbeitsbereich
Halten Sie sich bei Verwendung der
Fernbedienung immer auBerhalb des
Arbeitsbereichs der 3-Punkte-Kupplung auf.

Schwenkbereich
Halten Sie Abstand vom Schwenkbereich.

Verriegelungsvorrichtung
Vor jedem Eingriff im Gefahrenbereich ist die
Verriegelungsvorrichtung anzubringen.

8 B >

Explosionsbereich Ausgleichsbehalter
Der Hydraulik-Ausgleichsbehalter enthalt unter
Druck stehendes Gas und Ol. Fir die Entsorgung
und Reparaturarbeiten halten Sie sich bitte an die
Anweisungen der Bedienungsanleitung.

Austritt von Hydraulikflissigkeit
Halten Sie sich bei Instandhaltungsarbeiten an die
Anweisungen der Bedienungsanleitung.

BepienungsanLEITung STRIPCAT

VERWENDUNG

3 BEScHREIBUNG DER
MAscHINE

3.1 Allgemeine Ansichten

Bsp. Stripcat 6 Reihen kiappbar mit
Non-Stop-Hydraulik Sicherung

Legende

Kupplungsbolzen unten
Kupplungsbolzen oben

Gestell

Klappzylinder

Parallelogramm

Hydraulikzylinder

Einstellung der Arbeitstiefe
Pneumatisches Tiefeneinstellsystem

O~ N =

=10 -

10
1"

13
14
15

Fingerrolle

Abweiserscheibe

Winkel- und Breiteneinstellung
Zinke

Resteraumer

Stiitzrad

Scheibenschar
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3.5.2 Klappbar

3.2 Technische Spezifikation 3.4 Die Kupplung
Teil Standardausristung Optionale Ausriistung [y ;" : ﬁb)“
Kupplung * Dreipunkt-Kupplung Kat. Ill. A ./ /%?}. ;
O T
Fahrgestell ¢ \jerkantrohr 180x180 mm. ? : ‘
Arbeitsbreite s Abstand zwischen den Elementen 750 mm:

¢ Festes Fahrgestell: 3.00 m 4 Elemente.

* Klappbares Fahrgestell: 4.50 m 6 Elemente.
6.00 m 8 Elemente.

Scheibe * Scheibenschar @ 460 mm. » Resterdumer, pneumatisch schwimmend.

*  Abweiserscheibe & 460 mm.

* Resterdumer, mechanische Einstellung.

Zinke * Standardzinke mit Montagemdéglichkeit 3 Spitzen
Mechanische *  Sicherung. *  Non-Stop-Hydraulik.
Signaleinrichtung * Beleuchtungs-Satz Legende Ein robustes Fahrgestell bestehend aus:
1 Kupplung unten
Sonstige * |agerstitzen. 2 3. Kupplungspunkt e Rohren 180x180 mm.

. o : Die Kupplung besteht aus den folgenden Elementen: n
Informationen zur Montage der unterschiedlichen Anbauteile und PRIUNG o * Verstarkte Kupplungspunkte
Optionen erhalten Sie bei lhrem Vertragshéandler. ¢ Kupplungspunkt unten (Pos. 1) fiir die Kat. Il

* Verstarke Befestigungspunkte im Bereich der Klappzylinder.

¢ Kupplungspunkt oben (Pos. 2) flr den 3. Punkt

3.3 Mable und Gewichte 3.6 Ausriistung

S ; 3.5 Fahrgestelle
WI CHTIG: ) . 3.6.1 Scheibenschar
Die Mafle tind Gewichte der Maschinen werden
zur Information angegeben; sie kénnen je nach 3.5.1 Fest

Optionen und Ausriistung abweichen.

WICHTIG:
Nach Gebrauch kanhn eine Anhaufung von Erde oder
Riickstinden das Gewicht der Maschine erhdhen.

Gewicht
Abstand((:ﬂ?;ﬂ';ilemente AHZARl ElSMBnts Arbei(t;?reite Trans?;r')tbreite {kg)
Ohne Optionen Mit allen Optionen
3.00 1.220 1.300
750 6 4.50 3.00 2180 2.300
6.00 2.690 2.850

Legende
1 Scheibenschar

Ein robustes Fahrgestell bestehend aus: Die Maschine ist mit einer Scheibenschar & 460 mm

ausgerustet.
© BENTISoCIeRmIT. Die Scheibenschar &ffnet die Furche und schneidet die Reste.

¢ Verstarkte Kupplungspunkie

=11 - -12 -
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il Resteraumer B Zinke 3.7 Beleuchtung und Signaleinrichtung 3.8 Pneumatischer Steuerkasten

serienmalfig
m
¢ ¢

WICHTIG:

Der Benutzer muss sich vor der Fahit auf
offentlichen Stral3en vergewissern, dass die
angekoppelite Maschine die geftenden Vorschriften
einhilt.

L+ o+ *
1886

Legende Legende
1  Resterdumer 1 Zinke Legende .
1 Pneumatischer Steuerkasten

Die Maschine ist mit einer Scheibenschar & 460 mm lhre Maschine kann (optional) mit mehreren Zinken ausgeristet : )
ausgerstet wetden (op ) 4 Uber den pneumatischen Steuerkasten (Pos. 1) kann der Druck
Her BesteriumenenticmiimBoden befindidhe Beste aus dar des Parallelogramms, die Héhe des SteinrAumers und der Druck
Eilifaha auf die Walzen eingestellt werden.

: 3.6.5 Walze

3.6.2 Abweiserscheibe

Legende
1  Signaleinrichtungs-Satz

Fir alle Maschinen sind anpassbare Signal - und
Beleuchtungssatze erhaltlich. Wenden Sie sich an |hren
Vertragshandler.

Legende
1 Walze

Legende

1  Abwelserschelbe Ihre Maschine kann (optional) mit mehreren Walzen ausgeristet

werden.
Die Maschine ist mit einer Scheibenschar & 460 mm
ausgerustet.
Die Abweiserscheibe leitet den Boden auf die Reihe und regelt
die Breite des bearbeiteten Streifens.

Ilhre Maschine kann optional mit mehreren Scheiben ausgeristet
werden. Wenden Sie sich an Ihren Vertragshandler.

-13 - -14 -
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<l VVORBEREITUNG DER
ZUGMASCHINE

4.1 Notwendige Zugkraft

Die zum Ziehen |hrer Maschine notwendige Zugkraft variiert je
nach Bodenheschaffenheit, Arbeitsbedingungen und Anbauten
der Zugmaschine (Reifen Frontgewicht ...).

Die folgenden technischen Daten dienen nur zur Information.
Weitere Informationen erhalten Sie von lhrem Vertragshandler.

Anzahl Elemente Arbeitsbreite Max. Leistung
(m) Zugmaschine (PS)
3.00 120
4.50 160
6.00 200

4.2 Rader der Zugmaschine

4.21 Reifen der Zugmaschine

Prifen Sie den allgemeinen Zustand und den Druck der Reifen

der Zugmaschine (siehe Bedienungsanleitung der Zugmaschine).

Der Druck muss auf jeder Seite der Zugmaschine gleich sein,
damit die Maschine eben arbeiten kann.

WICHTIG:
Befiillen Sie die Reifen auf den vom Hersteller
empfohlienen Druch

4.3 Ballastierung der Zugmaschine

Die Ankopplung von Werkzeugen am Bug und am Heck der
Zugmaschine darf die zuldssige Gesamtmasse im beladenen
Zustand, die zuldssige Achslast und die Reifeneigenschaften
nicht Uberschreiten.

Die Vorderachse der Zugmaschine muss unbedingt mindestens
20% des Gewichtes der leeren Zugmaschine tragen.
Gegebenenfalls versehen Sie die Zugmaschine mit Masse.

Vor dem Transport auf der Strale kontrollieren Sie immer, dass
die Zugmaschine nicht Gberladen und fiir das angekoppelte
Gerat geeignet ist.

Berechnungsdaten:

WICHTIG:
Die Gewichtsdaten sind in Kilogramm (kg)
angegeben, die MalB3daten in Meter (m).

Legende

We Leergewicht der Zugmaschine

Lf Hubkraft vorn der leeren Zugmaschine

Lr Hubkraft hinten der leeren Zugmaschine

WF Gesamtgewicht Zugmaschine und vorn angekuppeltes Gerat

Wr Gesamtgewicht Zugmaschine und hinten angekuppeltes Gerat

a Abstand zwischen Schwerpunkt des Anbaugerats und der
Vorderachse

b Radstand der Zugmaschine

¢ Abstand zwischen Mitte der Hinterachse und Mitte der
Kupplungsstange

d Abstand zwischen Mitte der Kupplungsstange und
Schwerpunkt der angekuppelten Maschine

x  Herstellerdaten der Zugmaschine fiir einen Mindestballast
hinten. Wenn keine Daten vorhanden sind, verwenden Sie den
Koeffizienten 0.45

Berechntingsformeln und Berechntingsverfahren

¢ Berechnungsmethode der Mindestballastierung vorn je nach
hinten angekoppeltem Gerat: Tragen Sie das Ergebnis in die
Tabelle ein.

¢ Berechnungsmethode der Mindestballastierung hinten je nach
vorn angekoppeltem Gerét: Tragen Sie das Ergebnis in die
Tabelle ein.

s Beschreibung der Last auf die Vorderachse: Tragen Sie das
Ergebnis der tatsachlichen Last auf die Vorderachse sowie
die zulassige Last, die Sie aus der Bedienungsanleitung der
Zugmaschine entnehmen kdénnen, ein.

¢ Berechnung des tatséchlichen Gesamtgewichts: Tragen Sie
das Ergebnis des Ist-Gesamtgewichts und das zulassige
Gesamtgewicht, das Sie aus der Bedienungsanleitung der
Zugmaschine entnehmen kénnen, ein.

¢ Berechnung der tatsachlichen Last auf die Hinterachse:
Tragen Sie das Ergebnis der tatséchlichen Last auf
die Hinterachse und aus der Bedienungsanleitung der
Zugmaschine ein.

S Werte x2 der
Zulassige S
Istwerte Werte zulassigen
Reifentragfahigkeit
Min.
Ballastierung Kg
Vorn / hinten
Gesamtgewicht Kal < Kg
Hubkraft Bug Kgl < Kg| < Kg
Hubkraft Heck Kg| < Kg| <€ Kg

Die Ergebnisse mussen niedriger oder gleich sein wie die
zulassigen Werte sein.

=15 -
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Linge der Hubhstangen

Legende

1
2

Die Lange der Hubstangen der Hubarme bestimmt die
senkrechte Stellung und die Position der Hubzylinder bei der
Arbeit (garantiert die Arbeitssymmetrie rechts/links).

Position oben
Position unten

Legende
1 Lineal
2 Achse

Stellen Sie die Lange der Hubstangen mit einem Lineal (Pos.

1) ein,

damit die Kupplung parallel zur Achse (Pos. 2) steht.

Stellen Sie die Lange der Hubstangen so ein, dass in der
Arbeitsposition ein Hub von mindestens 30 mm an den
Hubzylindern bleibt. So erhalt man die Amplitude flr die
Einstellung der Kuppelhdhe vom Fihrerstand aus und die
korrekte Funktion der Antischlupfregelung ist sichergestellt

(Belastungskontrolle).

=16 -

4.5 Position der Stabilisatoren

Legende
1 Spiel
2 Bolzen

3 Zugstange

Legende
1 Stabilisator
2 Bolzen

Vergewissern Sie sich, dass der Abstand der Stabilisatoren (Pos.
1) zur Achse (Pos. 2) der Zugmaschine gleich ist.

WICHTIG:
Schmieren Sie die Bolzen und Gewinde der

Stabilisatoren (Zugstangen oder Keile) und
entfernen Sie den Rost, bevor Sie die Maschine

an die Zugmaschine ankuppein. Die horizontalen
Bolzen (Pos. 3) der Hubstangen miissen fest
angezogen sein, um ein unnodtiges oder ploizlich
auftretendes und méglicherweise gefihiliches Spiel
Zu vermeiden.
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4.6 Zugstange des 3. Kupplungspunktes

m\-mw- S

a b
Legende
1 Lange A
2 LangeB

Vergewissern Sie sich vor dem Ankuppeln der Maschine , dass
die Gewindeldngen (Pos. 1 und Pos. 2) auf jeder Seite der
Zugstange des 3. Kupplungspunktes gleich sind.

WICHTIG:
Die Abweichung der freien Gewindelingen (Pos. 1
und Pos. 2) darf maximal 5 mm betragen.

WICHTIG:

Uberschiissiges Fett im 3. Kupplungspunkt kann
zur Blockierung der Zugstange fiihren. Demontieren
Sie den Schmiernippef und entfernen Sie das
iiberschiissige Fett.

ACHTUNG:

Bitte vetwenden Sie zum Anschiuss des
maschinenseitigen 3. Kupplungspunktes eine
Gelenkkugel.

ACHTUNG:

Verwenden Sie keinen automatischen Fanghaken.

> b |

Der Platzbedarf des Fangmauls (Grélke und Form) ist je
nach Hersteller und Modell unterschiedlich, in einigen
Fallen besteht die Gefahr von Interaktionen mit den
Bolzenkupplungen.

¢ Der automatische Federriegel kann die Drehsicherung des
Kugelgelenks auslésen, das dann verschleil3t oder bricht.
Dieses Problem tritt besonders bei den Kupplungen Kat.lll auf.
Der Durchmesser der Bolzen ist grofier, die Materialmenge
des Kugelgelenks geringer und dadurch ist dies weniger
belastbar.

Legende
1  Gelenkkugel
2  Automatischer Fanghaken

=17 -
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5 ANKUPPELN UND ABKUPPELN

5.1 Ankuppeln der Maschine an die
Zugmaschine

Heben Sie die Maschine circa 5 cm lber den Boden an und
prifen Sie die Position des Verriegelungsmechanismus der
Kugelgelenke in den Fangmaulern.

Fahren Sie mit der Befestigung des 3. Kupplungspunktes fort.

ACHTUNG:
Vergewissern Sie sich, dass die Kupplung Keine der

unten aufgefiihrten Folgen mit sich bringt:

- Keine Uberlastung:

Beachten Sie die maximal zuldssige Belastung der
Kupplungspunkte.

- Keine falsche Lastverteilung:

Versehen Sie das Zugfahrzeug vorn mit Ballast
(siehe § 4.3).

511 Zugmaschine mit Hubarmen mit festen
Kugelgelenken

WICHTIG:
Uberpriifen Sie die Ubereinstimmung

der Durchmesser der Kugelgelenke
(zugmaschinenseitig) und den Bolzen der Maschine.

Entfernen Sie die Sicherungsstifte und bauen Sie dann die
Bolzen der Maschine aus.

Fahren Sie die Zugmaschine zuriick und richten Sie die
Kugelgelenke der Unterlenker und die Lécher der Maschine
aus.

Setzen Sie die Bolzen ein und blockieren Sie diese mit den
Sicherungsstiften.

Wenn die Locher schwer auszurichten sind: Ldsen Sie die
Teleskoparme (siehe Bedienungsanleitung der Zugmaschine),
wenn die Bolzen in Stellung und blockiert sind, fahren Sie
dann zurlick, so dass die Teleskoparme ihren Platz finden
und erneut einrasten. Priifen Sie, dass der Mechanismus
eingerastet ist.

Fahren Sie mit der Befestigung des 3. Kupplungspunktes fort.
51.2 Zugmaschine mit Hubarmen mit
abnehmbaren Kugelgelenken

Entfernen Sie die Sicherungsstifte und bauen Sie dann die
Kupplungsbolzen der Maschine aus.

Nehmen Sie das Schnellkupplungsmauler der Unterlenker der
Zugmaschine ab.

Uberprifen Sie die Ubereinstimmung der Durchmesser der
Kugelgelenke und der Bolzen.

Setzen Sie die Kugelgelenke an den Bolzen ein. Bringen Sie
die Bolzen wieder an der Maschine an, vergessen Sie die
Sicherungsstifte nicht.

Fahren Sie die Zugmaschine zurlick, bis die
Schnellkupplungsmauler der Unterlenker unter die Bolzen (mit
den Kugelgelenken) der Maschine gleiten.

Heben Sie die Hubvorrichtung an, bis die Kupplungsmauler
sich um die Kugelgelenke legen.

-18 -

ACHTUNG:

Bevor Sie mit der Befestigung des 3.
Kupplungspunktes fortfahren, vergewissern Sie
sich, das der Abstand zwischen der Bolzenkupplung
der Maschine und den Unterlenkern der
Zugmaschine ausreicht, damit eine Beriihrung
zwischen der angehobenen Position und der
Arbeitsposition nicht méglich ist. Eine zweite
Kontrolle muss auf dem Feld unter den tatsdchlichen
Arbeitsbedingungen der Maschine vorgenommen
werden.

51.3 Befestigung des 3. Kupplungspunktes

Wenn die Unterlenker des Zugfahrzeugs richtig angekuppelt sind
und der Riegel geldst ist, schliellen Sie den 3. Punkt an.

Heben Sie die Maschine an und achten Sie darauf, dass es zu
keiner Kollision mit dem Zugfahrzeug kommit.

WICHTIG:

Vergewissern Sie sich, dass der Abstand

zwischen der Bolzenkupplung der Maschine

und der Zugstange des 3. Kupplungspunktes

der Zugmaschine ausreichend ist, damit eine
Beriihrung zwischen der angehobenen Position und
der Arbeitsposition nicht méglich ist. Eine zweite
Kontrolle muss am Arbeitsplatz (Feld) unter den
tatsdchlichen Arbeitsbedingungen der Maschine
vorgenommen werden.
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514 Elektrischer Anschluss der Signaleinrichtung 5.2 Abkuppeln der Maschine von der 5.21 Stiitzen Abgektippelte Position
Zugmaschine ——
2 WICHTIG:
Fiir feste oder klappbare Maschine.

ACHTUNG:

Vergewissern Sie sich vor dem Absenken, dass sich
niemand in der Nihe der Maschine befindet.

WICHTIG:

Vergewissern Sie sich vor dem Abkuppeln der
Maschine, dass der Boden eben und tragfihig

@_/ : = genug ist. Verwenden Sie bei feuchtem oder hassem
/ T Boden, Holzkibtze zum Abstiitzen der Stiitzen.
Gehen Sie zum Abkuppeln in der umgekehrten Reihenfolge
vor wie beim Ankuppeln:

Legende ¢ Bringen Sie die Maschine in die Arbeitsposition.
1 Steckdose

. . ) ¢ Senken Sie die Maschine auf den Boden ab.
¢ Schlielien Sie das Beleuchtungskabel an die Steckdose der

Zugmaschine an. ¢+ Kuppeln Sie den 3. Kupplungspunkt ab.

¢ Trennen Sie die Steckdose der Zugmaschine.

¢ | assen Sie den Druck aus dem Hydraulikkreis ab, trennen Sie
die Hydraulikkupplungen (je nach Modell).

¢ Kuppeln Sie die Unterlenker ab.

Legende

1 Stitze vorn

2  Sicherungsstift
3 Bolzen

¢ Die Maschine ist mit zwei Stltzen ausgerustet, die sich auf
beiden Seiten der Kupplungsholzen befinden.

Legent_ie ) ¢ Nach dem Ankuppeln der Maschine heben Sie die Maschine
1 Blinker links gelb mit dem Hubmechanismus des Zugfahrzeugs an, bis die

z ol . Stutzen (Pos. 1) nicht mehr mit dem Boden in Kontakt sind.
3 Masse weill

4 Blinker rechts grin . . .

5 Riicklicht rechts braun ¢ Nehmen Sie den Sicherungsstift (Pos. 2) ab.

6 Bremslicht rot .

7 Riicklicht links schwarz ¢ Nehmen Sie den Bolzen (Pos. 3) ab.

¢ Senken Sie die Stitze (Pos. 1) in die gewlinschte Position ab.
¢ Bringen Sie den Bolzen (Pos. 3) wieder an.
¢ Bringen Sie den Sicherungsstift (Pos. 2) wieder an.

¢ Stellen Sie die Maschine auf den Boden.
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6 VVORBEREITUNG DER 7 HyYDrAULIKANSCHLUSSE
MAscHINE VOR DER ARBEIT

7.1 Notwendige Verteiler
6.1 Position der Einstellpunkte Fiir STRIPCAT Klappbar

¢ Kennzeichnen Sie die einzelnen Einstellpunkte. + 1 Doppelt wirkender (DE) zum Ein- und Ausklappen der

+ Stellen Sie sicher, dass diese funktionsfahig sind und richtig Seitengestals:

geschmiert werden. Flhren Sie die Prufungen vor der ersten * 1 Doppeltwirkender (DE) fiir die hydraulische Einstellung der
Fahrt auf das Feld durch. Non-Stop-Sicherung (Option).
Bsp. Stripcat, fest mit 4 Reihen. Fiir STRIPCAT fest

¢ 1 Doppeltwirkender (DE) fur die hydraulische Einstellung der
Non-Stop-Sicherung (Option).

WICHTIG:

im geschiossenen Kreis kann sich noch unter Druck
stehendes Of befinden. Der Riicklauf zum Behélter
erméglicht das Ablassen des Restdrucks.

7.2 Hydraulikdruck

Kontrollieren Sie den Betriebsdruck der Hydraulikanlage der
Zugmaschine. Max. Druck: 200 bar / 20 MPa.

¢ Beim Anschlielden missen die Hydraulikkupplungen richtig
angebracht werden, um Leckagen zu vermeiden.

7.3 Hydraulikanschliisse

¢ Vor dem Anschluss der Hydraulikkreise missen die
maschinen- und zugmaschinenseitigen Kupplungen gereinigt
werden.

¢ Prifen Sie, dass die Hydraulikanschlisse von Maschine und
Zugmaschine zusammenpassen.

¢ Nehmen Sie logische Anschllisse vor.

Die am haufigsten verwendeten Funktionen an den Hebeln
sind am besten zuganglich.

Bringen Sie die Maschine durch Dricken der Hebel in die
Arbeitsposition (Absenken/Herunterklappen).

Legende - Bringen Sie die Maschine durch Ziehen der Hebel in die
1 Tiefeneinstellung Zinke Transportposition (Anheben/Klappen).

2 Einstellung Rickverfestigungswalze

3 Winkeleinstellung Abweiserscheibe - Verwenden Sie farbige Schlauchschellen, um die

4  Breiteneinstellung Arm Schlauchleitungen und deren Wirkung zu unterscheiden.
5 Einstellung Resteraumer (Option)

6  Einstellung Parallelogramm

WICHTIG:

Priifen Sie die Ldnge der Schlauchleitungen, diese
diirfen weder zu kurz (Bruch- oder ReiRgefahr)
noch zu fang (Verkfemmen des Schiauchs in den
mechanischen Gelenken, Ridem, ...).
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8 PNEUMATIKANSCHLUSSE

8.1 Pneumatikversorgung

WICHTIG:

Achten Sie beim Anschiuss der Hydraulikleitung
darauf, dass:

- die Dichtungsringe der Kupplungskopfe sauber
sind.

- die Dichtungsringe der Kupplungsképfe eine
perfekte Abdichtung gewdhrleisten.

- beschédigte Dichtungsringe unverziiglich
getauscht werden.

im Druckiuftbehélter enthaltenes Wasser vor der
ersten Fahrt des Tages abgelassen wird.

- vor dem Fahren, der Luftdruck des Traktors
wenigstens 5,0 Bar betragen muss.

8.2 Pneumatik-Kasten

Vor dem Anschluss der Pneumatikkreise miissen die

maschinen- und kastenseitigen Kupplungen gereinigt werden.

Stellen Sie die Anschlisse der Kupplungen mit Schellen in
den folgenden Farben her:

Blau, rot und grun.

Die Pneumatik-Kupplung ohne Kennzeichnungsschelle dient
zur Pneumatikversorgung der Maschine.

WICHTIG:

Priifen Sie die Ldnge der Schiauchleitungen, diese
diirfen weder zu kurz (Bruch- oder Rei3gefahr)
noch zu lang (Verkiemmen des Schiauchs in den
mechanischen Gelenken, Radern, ...).

WICHTIG:
Trennen Sie zuerst den Kupplungskopf der Reserve-

Luftieitung (rot).

Verwenden Sie die Bremsanlage des Traktors, um das
Pneumatiksystem der Maschine zu steuern.

Legende
1 Kupplungskopf

Anschluss des Pneumatikkreises an der Zugmaschine.
* Vergewissern Sie sich, dass der Kupplungskopf sauber ist.
* Kupplungskopf des Reservespeichers (rot) anschliefen.
Trennen des Pneumatikkreises von der Zugmaschine.
¢ Kupplungskopf des Reservespeichers (rot) trennen.

¢ Bringen Sie die Druckluftleitung im Leitungsblock unter.

8.2 Pneumatikdruck

Kontrollieren Sie die Pneumatik-Betriebsdruck der Zugmaschine
mit dem Druckluftmanometer des Pneumatikkastens.

Beim Anschliel®en missen die Pneumatikkupplungen richtig
angebracht werden, um das Entweichen von Druckluft zu
vermeiden.
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9 EINSTELLEN DER TRANSPORT-

/ ARBEITSPOSITION

9.1 Einstellen der Transportposition

911 Fest

Vor der Fahrt auf einer éffentlichen Stralie:

Kuppeln Sie die Zugstange des 3. Kupplungspunktes in einem
festen Loch an.

Heben Sie die Maschine so weit wie mdglich an.

Prufen Sie die Signhal- und Beleuchtungsanlage auf
Funktionsfahigkeit und Sauberkeit.

9.1.2

Klappbar

Vor der Fahrt auf einer éffentlichen Stralle:

Kuppeln Sie die Zugstange des 3. Kupplungspunktes in einem
festen Loch an.

Die seitlichen Gestelle einklappen.
Heben Sie die Maschine so weit wie mdglich an.

Prufen Sie die Sighal- und Beleuchtungsanlage auf
Funktionsfahigkeit und Sauberkeit.

9.2 Einstellen der Arbeitsposition

9.21 Fest

9.22

Senken Sie die Maschine ab.

Kuppeln Sie die Zugstange des 3. Kupplungspunktes in dem
festen Loch an, die Maschine ist nun arbeitshereit.

Klappbar

WICHTIG:

Versichern Sie sich vor dem Ausklappen der
Seitengestelle, dass die Lagerstiitzen eingeklappt
sind.

Die seitlichen Gestelle ausklappen.
Senken Sie die Maschine ab.

Kuppeln Sie die Zugstange des 3. Kupplungspunktes in dem
festen Loch an, die Maschine ist nhun arbeitsbereit.



BepienuncsanLEITung STRIPCAT

9.3 Fahrt auf der Strabe

ACHTUNG:

Beriicksichtigen Sie den {iberhang, wenn Sie auf
einer dffentlichen Straf3e fahren. Risiko eines Unfalls
mit den anderen Straflenbenutzern. Risiko des
Ausreiflens von Signal-, Telefonmasten usw.

Vor der Fahrt auf einer éffentlichen Stralle:

¢ Achten Sie auf die richtige Einrichtung, die Sauberkeit
und die crdnungsgemalie Funktion der gesetzlich
vorgesehenen vorschriftsmalligen Signalgebungs- und
Beleuchtungsvorrichtungen (Leuchtvorrichtungen,
reflektierende Schilder usw.).

Beachten Sie auf einer éffentlichen Stralke die Vorschriften der
Strallenverkehrsordnung:

¢ Die Zugmaschine, welche die Maschine auf der Stralte zieht,
muss dieselbe Grolde, dasselbe Gewicht und dieselbe Starke
haben wie die auf dem Feld venvendete.

¢ Nicht mit mehr als 25 km/h (15 mph) fahren.

¢ Fahren Sie mit angemessener Geschwindigkeit, so dass Sie
immer die Kontrolle Uber die angehangte Anlage behalten.

e Es darf nicht eine Gefallestrecke mit einer héheren
Geschwindigkeit hinabgefahren werden als mit der fur die
gleiche Steigung moglichen Héchstgeschwindigkeit.

* Verlangsamen Sie in Kurven und bei unregelmailigem
Fahrbahnbelag.

¢ Versuchen Sie nicht, engere Kurven zu nehmen, indem Sie
die Bremsen benutzen.

e Uberprifen Sie immer das ordnungsgemalie Anzugsmoment
der Radbolzen, bevor Sie sich auf eine éffentliche Stralke
begeben. Sie kdnnen sich durch Schwingungen |ésen.

* Beachten Sie die zulassigen Héchstmalle (Breite, Lange,
Gewicht). Halten Sie sich bei Uberschreitung der Héchstmafe
an die geltenden Vorschriften fur aulergewdhnliche
Transporte (Begleitung, Schild "Spezialtransport”,
Genehmigung des Prafekten).

¢ Beachten Sie die maximale Achslast und das zuldssige
Gesamtgewicht bei Fahrten. Vergewissern Sie sich, dass die
vordere Achslast der Zugmaschine niemals unter 20% des
Leergewichts der Zugmaschine liegt. Falls nétig, bringen Sie
an der Vorderseite der Zugmaschine Gewichte an.

ACHTUNG:

Bei Fahiten auf dem Straf3ennetz ist der Benutzer
verantwortlich fiir das gesamte Gespann aus
Zugmaschine und Maschine(n). ihm obfiegt es, sich
von der Einhaltung der im Land der Benutzung
geftenden Gesetze zu vergewissern (Herstellung
der Konformitét und Befolgung der aktuellen
Anderungen von Vorschriften).
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10 EINSTELLUNG AUF DEM
FeELD

ACHTUNG:

Lesen Sie vor Beginn der Arbeit dieses Kapitel ganz
durch, um alle Einstelfungen, ihre Abfoigen und ihre
Vorgehensweisen gut zu verstehen.

ACHTUNG:

Nehmen Sie jeweils nur eine Einsteliung vor.

10.1 Einstellung der Senkrechtstellung

Stellen Sie die Maschine auf den Boden und stellen Sie den
Druck in den Luftfederbalgen ein, die zur Tiefeneinstellung des
Parallelogramms dienen, achten Sie darauf, dass die Arme des
Parallelogramms parallel zum Boden stehen. Fahren Sie einige
Meter vor, damit die Maschine in die Erde eindringt, und regeln
Sie dann die Senkrechtstellung Uber den 3. Kupplungspunkt der
Zugmaschine.
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10.2 Pneumatiksteuerung

Legende

Steuerhebel Parallelogramm
Druckluftmanometer Parallelogramm
Druckluftmanometer Walze hinten
Druckluftmanometer Resteraumer
Druckluftmanometer

Steuerhebel Resteraumer
Steuerhebel Walze hinten

SO WN =

Der pneumatische Steuerkasten besitzt drei Hebel, mit denen der
Druck des Parallelogramms, die Héhe des Steinrdumers und der
Druck auf die Walze erhdht oder verringert werden kénnen.

WICHTIG:
Bei den folgenden Einsteflungen miissen Sie die
Maschine so anheben, dass sie den Boden nicht
mehr beriihrt.

10.3 Einstellung des Parallelogramms

Durch das Parallelogramm kann die Reihe der Erde folgen,
so dass die Arbeitstiefen unabhangig von der Nivellierung
eingehalten werden kénnen.

Legende
3  Parallelogramm
4  Luftfederbalg
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& L
Einsteifung

¢ Betatigen Sie den Lufthebel (Pos. 1) in der Kabine lhrer

Zugmaschine.

Fir eine weiche Einstellung des Parallelogramms verringern
Sie den Luftdruck (Pos. 2) des Luftfederbalgs (Pos. 4).

Fir eine harte Einstellung des Parallelogramms erhéhen Sie
den Luftdruck (Pos. 2) des Luftfederbalgs (Pos. 4).

Die Einstellung erfolgt gleichzeitig an allen Reihen der
Maschine.

10.4 Hoheneinstellung
der Resteraumer

Zwei Einstellméglichkeiten:
* Manuelle Einstellung.

¢ Pneumatische Einstellung (optional).

Wichtiger Hinweis zur manueffen oder
pneumatischen Einsteilung.

WICHTIG:
Wenn sich eine der beiden Resterdumerscheiben
wéhrend der Arbeit dreht, zeigt dies, dass die
Maschine nicht in der Senkrechtstellung arbeitet. Die
Linge des 3. Kupplungspunktes muss eingestellt
werden.

WICHTIG:
Wenn die Resterdumerscheiben viel Erde

zwischen die Reihen fordern oder mit feuchter
Erde verschmuizt sind, miissen die Resterdumer
eventuell angehoben werden

10.4.1 Manuell Einstellung

Legende

1

Manueller Resteraumer

Legende

1 Resteraumer

2  Sicherheitsstift (in der Abbildung nicht sichtbar)
3 Bolzen

Einsteliung

Hehen Sie die Maschine an, so dass der Resteraumer den
Boden nicht mehr berihrt.

Entfernen Sie den Sicherungsstift (Pos. 2).
Nehmen Sie den Bolzen (Pos. 3) ab.
Stellen Sie den Resterdumer auf die gewlinschte Hohe.

Hehen Sie den Resterdumer an, um den Druck auf den Boden
ZU verringern.

Senken Sie den Resteraumer ab, um den Druck auf den
Boden zu erhéhen.

Bringen Sie den Bolzen (Pos. 3) in der gewinschten Position
an.

Bringen Sie den Sicherungsstift (Pos. 2) wieder an.

Nehmen Sie dieselbe Einstellung an allen Reihen der
Maschine vor.
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10.4.2

Legende
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Pneumatikeinstellung (optional)

Legende

Resteraumer

Resteraumer
Luftfederbalg

Einstellung

Heben Sie die Maschine an, so dass der Resterdumer (Pos.
1) den Boden nicht mehr berlhrt.

Betatigen Sie den Lufthebel (Pos. 6) in der Kahine lhrer
Zugmaschine.

Stellen Sie den Resterdumer auf die gewlinschte Hohe.

Heben Sie den Resterdumer an, dazu den Luftdruck (Pos. 4)
im Luftfederbalg verringern.

Senken Sie den Resterdumer ab, dazu den Luftdruck (Pos. 4)
im Luftfederbalg erhdhen.
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¢ Die Einstellung erfolgt gleichzeitig an allen Reihen der
Maschine.

10.5 Einstellung der Zinkentiefe

Legende
1 Zinke

Legende
1 Zinke
2 Sicherheitsstift (in der Abbildung nicht sichtbar)
3 Bolzen
Einstellung

¢ Heben Sie die Maschine an, so dass die Zinke den Boden
nicht mehr berihrt.

¢ Entfernen Sie den Sicherungsstift (Pos. 2).
¢ Nehmen Sie den Bolzen (Pos. 3) ab.
* Stellen Sie diese vertikal ein.

¢ Nach der Einstellung der Zinke bringen Sie den Bolzen (Pos.
3) wieder an.

* Bringen Sie den Sicherungsstift (Pos. 2) wieder an.

¢ Nehmen Sie dieselbe Einstellung an allen Reihen der
Maschine vor.

WICHTIG:
Wenn die Zinke einen zu grof3en Erdfiuss erzeugt,

kénnen Sie zwei Parameter dndern: Die Arbeitstiefe
und/oder die Arbeitsgeschwindigheit.
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10.6 Einstellung der Abweiserscheiben

Legende
1  Abweiserscheibe

Andern Sie den Winkel der Scheibe

10.6.1
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Legende
1 Scheibe
2 Mutter
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Legende
1 Scheibe
2  Mutter

¢ Schrauben Sie die Mutter (Pos. 2) heraus.
¢ Drehen Sie die Scheibe (Pos. 1) und ihren Halter.

¢ Nach der Einstellung schrauben Sie die Mutter (Pos. 2) wieder
fest.

¢+ Nehmen Sie dieselbe Einstellung an allen Reihen der
Maschine vor.

10.6.2

LR W

Stellen Sie die Streifenbreite ein.

i
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¢ Schrauben Sie die Bolzen (Pos. 2) heraus.

WICHTIG:
Die Bolzen (Pos. 2) miissen hicht ganz
herausgeschraubt werden, weil die Keile offen sind.

Legende
1 Keil

Legende
3 Keil
4  Arm

¢ Positionieren Sie die Keile (Pos. 3) je nach gewiinschter
Streifenbreite innerhalb oder auferhalb des Arms (Pos. 4).

¢ Nehmen Sie dieselbe Einstellung an allen Reihen der
Maschine vor.
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10.6.3
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Andern Sie die vordere - hintere Position der
Scheibe

Legende

1 Scheibe

2  Arm

3 Bolzen (x2)

Schrauben Sie die Bolzen (Pos. 3) heraus und nehmen Sie
diese ab.

Verschieben Sie die Einheit (Pos. 1) nach vorn oder nach
hinten.

Schrauben Sie die Bolzen (Pos. 3) wieder ein und ziehen Sie
diese an.

Beispiel fiir die Montage der Scheibe hinten
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10.7 Einstellung der Riickverfestigungen

WICHTIG:

Arbeiten Sie zuerst ohne Druck in den
Luftfederbilgen, die die Walzen auf den Boden
driicken.

1 Rickverfestigungsrad
2 Bolzen

3 Sicherungsstift

4  Luftfederbalg

Bei guten Bedingungen (trockener Boden) kénnen Sie den Druck
im Ruckverfestigungssystem erhéhen.

Bei feuchten Bedingungen, kénnen Sie ohne Druck im
Ruckverfestigungssystem arbeiten.

Einstellung

+ Betatigen Sie den Lufthebel (Pos. 6) in der Kabine lhrer
Zugmaschine.

* Weniger Ruckverfestigung auf das Rad (Pos. 1).

- Verringern Sie den Luftdruck (Pos. 9) im Luftfederbalg (Pos.
4).

- Erhéhen Sie den Luftdruck im Luftfederbalg (Pos. 4).

* Die Einstellung erfolgt gleichzeitig an allen Reihen der
Maschine.

WICHTIG:
Bei feuchtemn Boden kbnnen Sie die
Riickverfestigungswalzen einfahren.
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Einfahren der Riickverfestigungswalzen

N
~
Bolzen
Sicherungsstift

A Position unten
B Position ohen

Zum Einfahren der Walzen:

Entfernen Sie den Sicherungsstift (Pos. 3).
Entfernen Sie den Bolzen (Pos. 2) aus Stellung A.
Heben Sie das Rickverfestigungsrad an.

Bringen Sie den Bolzen (Pos. 2) in Stellung B.

Bringen Sie den Sicherungsstift (Pos. 3) wieder an.

10.8 Sicherungen

10.8.1

Mechaniksicherung

I

Sl @

2 Gelenk
3  Abscherbolzen
4  Sicherungsanschlag

Die Zinke (Pos. 1) ist am Halter befestigt. WWenn man auf ein
Hindernis trifft, schert der Abscherbolzen (Pos. 3) ab. Die Zinke
(Pos. 1) weicht aus, indem sie um das Gelenk (Pos. 2) herum
schwenkt.

Bei einem Bruch muss der Abscherbolzen durch einen neuen
Originalbolzen ersetzt werden.
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10.8.2 Hydrauliksicherung (Option)

2 Ausgleichsbehalter
3 Hydraulikzylinder

3

I
Naj
":)1"%\'

L3

Die Zylinder aller Elemente sind mit dem gleichen Hydraulikkreis
verbunden, der einen Druckspeicher und ein Manometer zur
Anzeige (in Echtzeit) des Einstelldruck des Kreises umfasst

Wenn man auf ein Hindernis trifft und der Druck an der Zinke
(Pos. 1) uber den Druck des Hydraulikkreises ansteigt, wird die
Zinke angehoben, der Druckspeicher (Pos. 2) nimmt das Ol aus

dem Zylinder (Pos. 3) auf. Nach dem Passieren des Hindernisses

sinkt der Druck an der Zinke, der Druckspeicher gibt das Ol frei
und die Zinke geht wieder in ihre Position zuriick.

Der Einstelldruck muss zwischen 50 und 75 bar liegen.
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Anheben des Drucks im Sicherheitskreis
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Legende

1 Stellventil
2 Manometer

Stellen Sie die Maschine in der Arbeitsposition auf den Boden.

Offnen Sie das Stellventil (Pos. 1).

Um den Widerstand der Sicherungen zu erhdhen:

Betatigen Sie den Steuerhebel des Verteilers der
Zugmaschine, um den Druck im Kreis zu erhéhen.

Schlielten Sie das Stellventil (Pos. 1), wenn der gewlinschte
Druck erreicht ist, der Sicherheitskreis ist dann isoliert.

Um den Widerstand der Sicherungen zu verringern:

Offnen Sie das Stellventil (Pos. 1) und warten Sie, bis der
Druck im Kreis fallt. Schliel3en Sie das Stellventil, wenn der
gewlinschte Druck erreicht ist.

10.9 Einsatz auf dem Feld

¢ Bringen Sie die Maschine in die Arbeitsposition (siehe § 9.2).

WICHTIG:

Fiir ein optimales Ergebnis muss die
Arbeitsgeschwindigkeit zwischen 10 und 12 km/h
(5 und 6 mph) liegen. Eine héhere Geschwindigkeit
kann einen schnellen Verschieifl der Teile bei der
Arbeit bewirken.

WICHTIG:

Die Arbeitstiefe muss darf maximal zwischen 10 und
20 cm liegen.

WICHTIG:

Heben Sie die Maschine vor Steuerungen am Ende
des Feldes an.

¢ Nehmen Sie keine engen Kurven, wenn sich die Maschine auf
dem Erdboden befindet.

* Verringern Sie lhre Geschwindigkeit bei Fahrmandévern oder
bei der Uberwindung von Hindernissen (Graben, Buckel,
steinige Bereiche usw.).

¢ Mit einer neuen Maschine oder zu Beginn jeder neuen Saison
kann es fur ein optimales Arbeiten notwendig sein, mehrfach
hin- und herzufahren. Die Erde gleitet besser durch und die
Einstellungen kénnen feiner abgestimmt werden.
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STRIPCAT kiappbar

10.10 Einstellung der Arbeitstiefe

10.10.1 Einstellung der Tiefe und Waagrechtstellung
in Langsrichtung

-
:—| o
s s

il

In der Arbeitsstellung muss das Fahrgestell der Maschine rechts
2 und links waagrecht stehen. Dies ist normalerweise der Fall,

wenn:

Die Zugstange des 3. Kupplungspunktes muss in einer

Offnung der Bolzenkupplung angekuppelt werden. Sie muss ¢ die Vorbereitung der Zugmaschine korrekt durchgefihrt

maschinenseitig immer héher sein als zugmaschinenseitig. wurde:

Sobald die Maschine wahrend der Arbeit in der Erde ist, stellen ) ] ] ] ]

Sie den Steuerhebel des Hebers auf Schwimmstellung. * gleicher Reifendruck auf jeder Seite, Anbringung der
Stabilisatoren der Hubarme, Senkrechtstellung der Kupplung

¢ Die Arbeitstiefe wird Uber die Rollenhéhe eingestellt. der Zugmaschine richtig eingestellt.

¢ Das Fahrgestell der Maschine muss vorn und hinten immer ¢ die Ausriistungen hinten an der Maschine werden alle auf die

waagrecht stehen. gleiche Weise eingestellt.

¢ Die Lange der Zugstange des 3. Kupplungspunktes muss so

eingestellt werden, dass der Kupplungsbolzen in der Offnung W’CHT_’G-' ) _ }
frei ist. Sobald die Maschine mit der gewiinschten

Arbeitstiefe in der Erde ist, treten Sie einige Meter
zurtick, damit Sie besser beurteilen kbnnen, ob die
Maschine parailel zum Boden steht.

10.10.2 Seitliche Ausrichtung

STRIPCAT fest

©0
Qo
2]

[ I
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Einsteilung Zylinderkopf

WICHTIG:
Diese werksseitig vorgenomimene Einsteffung darf

nur in Ausnahmeféllen gedndert werden.

Legende
1 Zylinderkopf

Vor der seitlichen Ausrichtung, muss sicher gestellt werden, dass
die Maschine in ausgeklapptem Zustand waagerecht steht, d.h.
auf einer ebenen und festen Flache steht.

Einsteflverfahren

Die seitliche Ausrichtung erfolgt durch Einstellung der Klapp-
Zylinderkdpfe (Pos.1).

¢ Klappen Sie die Maschine in die Arbeitsposition aus.

¢ Entfernen Sie sich von der Maschine, um die Ausrichtung zum
Boden zu kontrollieren.

¢ \Wenn eins der Seitenteile zu hoch ist, heben Sie es durch
Verlangern der Klapp-Kolbenstange an (Kopf an Gewindestab
|6sen).

WICHTIG:

Vor Festziehen oder Ldsen einer Gewindestange,
Maschine absenken, so dass sie auf den Zinken
aufliegt - auf diese Weise wird die Einstellung
einfacher.

10.10.3 Arbeit in der Erde

¢ Fahren Sie langsam vorwérts und senken Sie die Maschine
ab, um die Elemente langsam in die Erde einzufiihren.
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WARTUNG

ACHTUNG:

Beachten Sie vor der Wartung oder dem Austausch
von Ersatzteilen die Sicherheitshinweise (siehe 2).

= Der Benttzer und der Betreiber sind fiir die
Wartting der Maschine verantwortlich.

= Schalten Sie vor allen Arbeiten an der Maschine
den Motor aus und ziehen Sie den Ziindschiiisse/
der Zugmaschine ab.

- Unfallgefahr durch Quetschungen bei Wartungs-
und Reinigungsarbeiten.

- Stabilisieren Sie die Maschine vor allen Wartungs-
und Reinigungsarbeiten.

» Vergewissern Sie sich, dass die Maschine wihrend
der Warttings- und Reinigungsarbeiten nicht
ungewolit in Betrieb gesetzt werden kann.

ACHTUNG:

Achten Sie darauf, dass die zum Anheben der

ACHTUNG:
Die Montage und Demontage der Reifen muss von
qualifizierten Personen durchgefiihrt werden.

Maschine eingesetzten Methode sicher sind.

WICHTIG:
Der Benutzer und der Eigentiimer diirfen versiegelte
Teile weder bertihren noch einstellen.

11 UMWELTSCHUTZ

11.1 Bodenverschmutzung

WICHTIG:
Achten Sie darauf, dass gebrauchte Fette und

Substanzen wie Hydraulik6f nicht auf den Boden
geschiittet und in die Kanalisation entsorgt werden.

WICHTIG:
Fangen Sie beim Olwechsel das Hydraulikd!

in dichten, sauberen und dafiir vorgesehenen
Behélitern auf

11.2 Gebrauchte Reifen

ACHTUNG:
Es ist verboten, Reifen in der Natur zu entsorgen

oder im Freien zu verbrennen. Geben Sie diese
bei einem Handler oder einem zugelassenen
Einsammier ab.
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12 ReEINIGUNG

Reinigen Sie die Maschine.

¢ Achten Sie beim Waschen mit einem Hochdruckreiniger
darauf, dass Gelenke, Lager/Lagerungen und elektrische Teile
ausgelassen werden.

¢ Achten Sie besonders auf die Sicherheitsaufkleber an der
Maschine. Beschadigte oder abgeldste Aufkleber missen
ersetzt werden.

¢ Verwenden Sie zum Reinigen der Hydraulikteile keinen
Luftkompressor.

¢ Schmieren Sie die gesamte Maschine nach jeder Reinigung.

13 KoNTROLLE

WICHTIG:
Fiihren Sie nach jedem Einsatz eine Kontrolle durch
und nehmen Sie die notwendigen Reparaturen vor.

e Uberprifen Sie den allgemeinen Zustand der Maschine.
Die Schweillnihte.
Die Rader, Reifen und Radbolzen.

Die Bolzen der Verschleiteile bei steinigen Bedingungen
(starke Vibrationen).

WICHTIG:
Uberpriifen Sie den Anzug aller Bolzen nach den

ersten 25 Betriebsstunden der Maschine.

13.1 Kontrolle des Hydrauliksystems

ACHTUNG:
Suchen Sie Hydraulikblleckagen NIEMALS mit

der Hand. Die Suche nach Leckagen muss immer
mit einem Werkzetig erfolgen. Verletzungs- und
Infektionsgefahr durch die Hydraulikfliissigheit.
Hydraulikfliissigkeiten treten mit hohem Druck

aus und kénnen in die Haut eindringen und dort zu
schweren oder sogar tédlichen Verletzungen fiihren.

ACHTUNG:
Die Hydratilikspeicher, mit denen lhre Maschine

ausgestattet sein kann, sind Druckbehdlter, der
Abbau dieser Gerédte und der dazugehdrigen
Leitungen ist gefdhrlich und verboten. Diese
Arbeiten diirfen nur von qualifiziertem Personal
ausgefiihit werden (fragen Sie thren Héndler).

ACHTUNG:
Zur Durchfiihrung von Arbeiten am Hydraulikkreis
stelfen Sie die Maschine auf den Boden und lassen

Sie den Druck aus dem Hydraulikkreis ab.
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ACHTUNG: :
Es ist verboten, in der Ndhe von Hydraulikkreisen 13.2 Schmie rung
oder -komponenten oder anderen brennbaren Position der Schmiernippel
Teilen Erwdrmungen, Schweifi-, Sdge-, Schieif-
oder Brennschneidarbeiten durchzufiihren. Bei
SchweiBarbeiten an der Maschine klemmen Sie die ﬂ WICHTIG:
Batterie der Zugmaschine ab und schiitzen Sie die Die Position der Schmiernippel hdngt von den
Hydraulikkreise, damit diese nicht durch Funkenfiug unterschiedlichen Anbauteilen und Optionen fhrer
beschédigt werden. Maschine ab.
¢ Kontrollieren Sie den Verschleily der Hydraulikleitungen 1 .
(Beschadigung des Aullenmantels, Verschleil}, usw...). ﬂ ZZ’; cr:p’:ﬂ?f-inG:Sie GeBnsTlon.derSchmlomisos]
+ Kontrollieren Sie den Festsitz von Anschliissen, Teilen, usw.... anhand des mit der Maschine gelieferten
Teilekatalogs.

¢ Lassen Sie das Ol aus der Maschine ab, wenn Sie Teile des

Hydraulikkreises ersetzen missen. Bsp. Stripcat 6 Reihen kiappbar mit
Non-Stop-Hydraulik Sicherung

ACHTUNG:

Es ist verboten, die Hydraulikspeicher zu 6ffnen
oder daran Bohrarbeiten oder andere Arbeiten
durchzufiihren.

WICHTIG:
Ersetzten Sie die Hydraulikleitungen durch

Leitungen mit den gleichen techhischen
Eigenschaften.

WICHTIG:

Sammein Sie Hydraulikdl, Hydraulikspeicher, Reifen
und geben Sie diese bei einem Héindler oder einem
zugelassenen Einsammler ab. Entsorgen Sie diese
nicht in der Natur.

Legende

1  Schmiernippel an Kolbenstangen (einklappen)
2 Schmiernippel an Kolbenstangen (einstellen)
3 Schmiernippel an Kolbenstangen-Rahmen

Die regelmaniige Schmierung der beweglichen Teile garantiert Achten Sie darauf, dass eine Uberdosierung vermieden wird,

den optimalen Betrieb der Maschine und verlangert die Uberschiissiges Fett hildet in Verbindung mit Staub eine abrasive

Lebensdauer. Paste. Beseitigen Sie Fettansammlungen oder ausgetretenes
Fett.

Die an den Drehpunkten angebrachten Schmiernippel
erméglichen die Schmierung der Achsen. * Bei normalen Betriebsbedingungen muss alle 100

Arbeitsstunden geschmiert werden.
Vor jedem Schmiervorgang sind die Schmiernippel zu reinigen,

da Verunreinigungen die Zulaufleitung verstopfen kénnen. Ein ¢ Bei schweren oder intensiven Bedingungen muss haufiger
verstopfter, verschlissener oder fehlender Schmiernippel muss geschmiert werden.
zur Reinigung ausgebaut oder ersetzt werden.

Kontrollieren Sie den Weg des Fettes.
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14 ERSATZTEILE

Um die Betriebssicherheit und die Lebensdauer der Maschine
zu garantieren, dirfen ausschlieltlich Original-Ersatzteile des
Herstellers verwendet werden. Bei Montage von anderen Teilen
als denen des Herstellers erlischt die Garantie der Maschine.

WICHTIG:

Diese Maschine trdgt die CE-
Konformititskennzeichnung. Verwenden Sie nur
netie und vom Hersteller freigegebene Original-
Ersatzteile.

* Vergewissern Sie sich, dass die Ersatzteile korrekt und in
der richtigen Richtung eingebaut sind. Kentrollieren Sie die
Maschine nach dem Einbau von Teilen und der Wartung und
Uberprifen Sie deren richtige Funktion.

14.1 Wartung der Scheiben und Anbauteile

WICHTIG:

Schiitzen Sie die Arbeitsfiichen der Scheiben durch
Auftragen einer leichten Fett- oder Olschicht vor
Korrosion.

* Bei besonders stark haftendem Boden tragen Sie vor der
Fahrt zum Feld eine dinne Schicht Flissigkeit mit einem
Sprihgerat oder in Form eines Aerosols auf die Zinken oder
das Anbauteil auf.

* Beider Lagerung wird die Korrosion durch Auftragen einer
dickeren Olschicht oder eines trockenen Graphit-Sprays auf
die Scheiben und Anbauteile verzbgert.
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14.2 Anzugsdrehmomente

¢ Beachten Sie die Drehmomente der Teile. Die Drehmoment
sind bei allen Teilen je nach Oberflachenzustand und
Schmierung unterschiedlich. Alle Werte der folgenden Tabelle

werden nur zur Information angegeben.

Abmessungen Kategorie 8.8 Kategorie 10.9 Kategorie 12.9
03
@ {(mm) Nxm kgxm b - ft Nxm kgxm b - ft Nxm kgxm Ib-ft

M6 10 111 113 8.19 16.3 1.66 12.02 19.1 1.94 14.09
M8 13 27 2.75 19.92 39 3.97 28.78 46 4.69 33.94
M10 17 16 53 5.40 39.11 78 7.95 57.56 92 9.38 67.89
M12 19 18 92 9.38 67.89 136 13.87 100.36 159 16.21 117.34
M14 22 21 148 15.09 109.22 218 22.23 160.88 255 26.01 188.19
M16 24 232 24 171.21 341 34.78 251.65 399 40.69 294 .46
M18 27 26 330 23.66 243.54 469 47.83 346.12 549 55.99 405.16
M20 30 471 48.04 347.59 667 68.03 492 .24 781 79.66 576.37
M22 32 34 648 66.09 478.22 920 93.84 678.96 1077 109.85 794 .82
M24 36 809 82.51 597.04 1148 117.09 847 .22 1343 136.98 991.13
M27 41 1201 122.50 886.33 1706 174.01 | 1259.02 1997 203.69 | 1473.78
M30 46 1628 166.05 | 1201.46 2311 23572 | 1705.51 2704 27580 | 199555
M33 50 2216 226.03 | 1635.40 3148 321.09 | 2323.22 3684 37576 | 2718.79
M36 55 2840 289.68 | 2095.92 4036 411.67 | 2978.56 4723 481.74 | 3485.57

1TNmxm=0.1019 kg xm

1Nmxm=0.7381b x ft

1kgxm=981 Nxm

1Ibxft=1.355Nxm

14.3 Malinahmen fiir die Lagerung 14.4 Wiederinbetriebnahme und erneute

ACHTUNG:

Lassen Sie niemals Kinder auf oder im Bereich der
Maschine spielen, wenn diese an eine Ztigmaschine
angekuppelt ist oder sich an ihrem Lagerplatz

befindet.

VORSICHT:

Lagern Sie landwirtschaftliche Gerédte niemals unter

einer Stromleitung.

* Vergewissern Sie sich, dass die Lagerflache eben, sauber
und fest ist, bevor Sie die Maschine zur Lagerung abkuppeln.
Lagern Sie die Maschine vorzugsweise an einem trockenen

und staubfreien Ort.

¢ Bringen Sie die Maschine in die Arbeitsposition.

¢ | assen Sie die Maschine niemals in Transportposition.

¢ |assen Sie den Druck aus dem Hydraulikkreis ab, indem
Sie die Steuerhebel der Zugmaschine betatigen (Motor der

Zugmaschine abgestellt).

¢ Lagern Sie die Maschine abseits von menschlicher Tatigkeit.

¢ |agern Sie die Maschine an einem sauberen und trockenen
Ort. Fahren Sie die Kolbenstangen ein oder fetten sie, um

jegliche Korrosion zu vermeiden.
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Uberpriifung

¢ Nach der Lagerung und vor der Verwendung fihren Sie
eine komplette Sichtprifung (Korrosion, Hydraulikleitung,

Reifendruck, usw...) der Maschine durch.

¢ Kuppeln Sie die Maschine nach der Priafung an und fihren Sie

eine Funktionspriufung durch.
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